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Conep:xkanue
O6o03HaueHme Haunmenosanue ITIpumeuanue
TekcroBas 4yacTh
1-F02C-2025/203-1-KP-C ConepxaHne ToMa
1-K0DC-2025/203-1-KP-CII CocTaB IPOEKTHOM TOKYMEHTAINH
1-F02C-2025/203-1-KP-TH TekcToBas yacTh
I'pa¢uyeckas yactb
1-03C-2025/203-1-KP.I'Y ey | | CHTYAUHOHHAz cxema
HHxeHepHO-Te0JI0rHYecKuid pazpes mo auHuu 1-1
1-H0DC-2025/203-1-KP T et 2 Cxema pacnionoxxeHust QyHIaMEHTOB 3JaHUH U
obopynoBaHus
1-I0DC-2025/203-1-KP T et 3 Cxema pacnonoxenus pyagamenta Oml .1 u
MacnonpueMHuka Mmnl.1. Pazpes 1-1. V3en 1
1-I0DC-2025/203-1-KP T et 4 Cxema pacnionoxxenus pynnamenta dml .1 u
Macyonpuemanka Mml.1. Paspes 2-2. Vzen 2
1-09C-2025/203-1-KP.T[U smuer 5 | Macaonpueminiik Mul.1 - 3
CxeMbl pacKJIaJIKU HIKHEHN 1 BepXHell apMaTypbl
Macnonpuemuuk Mml.1
1-F02C-2025/203-1-KP.I'Y nuct 6 Ceuenus 1-1, 2-2. V3en 1.
Crenungukanys 3JIeMEHTOB MacyionpueMHuka Mm1.1
Oynnament Oml.1
1-F02C-2025/203-1-KP.I'Y nucr 7 .
Onany6o4Hblif yepTex. Y3en 1
Oynpament Oml. 1
1-K02C-2025/203-1-KP.I'Y nucr 8 ApmupoBanne GpyHIaMeHTa.
Crermdukanys 3aeMeHTOB pyHmamenTa Owml. 1
BengomocTs pacxoaa cranu.
1-F0D2C-2025/203-1-KP.I'Y suct 9 Crenmrkanys MeTauIoONpoKara.
CBopiHas BEIOMOCTh MaTEpUAJIOB
Cxema pacnionoxxenust pyngamenta Oml .2
1-F03C-2025/203-1-KP.I'Y nuct 10 | u macionpuemuanka Mrml.2
Paspes 1-1. ¥3en 1
Cxema pacnionoxxenust pyngamenta Oml .2
1-F03C-2025/203-1-KP.I'Y nuct 11 | u macinonpuemuanka Mml.2
Paspes 2-2. ¥3en 2
3 1-H0DC-2025/203-1-KP.IY mer 12 | Macronpuenie Mul 2 5
S CxeMbl pacKJIaJIKU HIDKHEHN 1 BepXHEl apMaTypbl
% Macnonpuemauk Mml.2
S 1-F02C-2025/203-1-KP.I' et 13 | Ceuenns 1-1, 2-2. V3zen 1.
Crenungukanys 3JIEeMEHTOB MacjionpueMHuka M 1.2
i ®ynpament Oml.1
> 1-F05C-2025/203-1-KP.I'Y nuct 14 | Onany0ouHbIit yepTex. Y3en 1
E Oynmament ©62. Kapkac Kp3
®ynnament Oml.2
1-F02C-2025/203-1-KP.I''Y et 15 | ApmupoBanue pyHIaMeHTa.
o Crenundukanus 351eMeHToB pyHaamenTa ®Gml.2
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O6o3HaueHNE HaumenoBanue [Ipumeuanue
1-109C-2025/203-1-KP.T U et 16 | oo OMOCTP Pacxonia craimi.

CBojHast BEIOMOCTh MaTE€pPHUAJIOB
1-F05C-2025/203-1-KP.I'Y nuct 17 CxeMa MoHTaxka pesepByapa V=50 m3
1-F05C-2025/203-1-KP.I'Y nuct 18 ®ynnamentHas rnta Oml.
1-H0DC-2025/203-1-KP T4 mucr 19 S};Ziqla apmupoBaHus GyHIAMEHTHOH uTh Orl.
1-H0DC-2025/203-1-KP Y muer 20 Uzomerpuyeckuii B QyHAaMEHTHOW TUTUTHI

®nl. BenoMocTh pacxona CTalu.
1-F02C-2025/203-1-KP.I'Y muct 21 WzomeTpuyeckuii Bun pyHIaMEHTOB U pambl Pm1

CxeMa pacroyioKeHHs JIeKHEH o/ paclIipeHue
1-F02C-2025/203-1-KP.I'Y aucr 22 snamms KPYH 10xB

Cxema pacrosioykeHHus JOOOPHBIX IITEMEHTOB
1-F03C-2025/203-1-KP.I'Y nuct 23 Oamox pamer PM1 mox pacmmpenue 3nanns KPYH

10xB

®yrnament @1 (TCH)
1-F02C-2025/203-1-KP.I'Y nuct 24 ApMupoBaHue QyHAaMeHTA.

Crenudukanus 35eMeHToB dhyHnamenTa @1
1-I0DC-2025/203-1-KP 'Y muer 25 Oynpament ©2 mox HIO-10 kB (onanyOounsIii

geptex) Paspes 1-1

Oynpament ©3 nmox TOP-10 (onamybouHsrit
1-F02C-2025/203-1-KP.I'Y nucr 26

yeprex) Pazpes 1-1

Nzomerpuaeckuii Bun ycranoBku PTCTI-10(6)-

2500-0.14 na pyunnament ®3
1-F03C-2025/203-1-KP.I'Y nuct 27

Oynnament O3 (apMupoBaHHe BepXHEe U

HIDKHEE)
1-F02C-2025/203-1-KP.I''Y aucr 28 Croiika Crl
1-F02C-2025/203-1-KP.I'Y nucr 29 Crotika Ct12

Cxema ¢ynnamentHoro 61oka d61 ¢
1-F03C-2025/203-1-KP.I'Y nuct 30

pacrnionoxenuem croek Crl...2

Cxema ¢ynnamentHoro 61oka d62 ¢
1-F02C-2025/203-1-KP.I'Y aucr 31

pacnonoxenueM ctoek Crl...2
1-F03C-2025/203-1-KP.I'Y nwmcr 32 Tabnuua Harpy3ok Ha GyHAAMEHTHI

BenomocTs pacxoja cranu.
1-F05C-2025/203-1-KP.I'Y suct 33 Cnenudukanys METaIIONPOKATHA.

IlepBas ouepens CTpOUTENHCTBA

%’ BenomocTs pacxoja cranu.
5 1-F02C-2025/203-1-KP.I'Y nuct 34 Crenudukanus METAITONPOKATHA.

Bropas ouepens cTpouTenscTBa
1-F02C-2025/203-1-KP.I'Y nucr 35 CBoHast BEJOMOCTh MaTEpPUANOB

o

E 1-F0DC-2025/203-1-KP.I'Y mmct 36 IInaH TexHONOrMUeCcKOH KaHam3anuu K1
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O06o3HaueHue HaumenoBanue [Ipumeuanue
1-H0DC-2025/203-1-KP.I'Y et 37 [TpomonbHBIH MPOGUITE TEXHOIOTHIESCKOM
ka"aymsaruy K1 (Hagano)
1-H0DC-2025/203-1-KP 'Y auct 38 [TpononbHBIH TPOPUITH TEXHOIOTHIECKOH
kananuzaiuu K1 (okoHuaHue)
1-F03C-2025/203-1-KP.I'Y nuct 39 | MeTammyaecKknue KOO ITBI
Crenndukanys 000pyIOBaHUSA, U3ACTUN I
1-K02C-2025/203-1-KP.I''Y nucr 40 | MmaTepuanos
TEXHOJIOTHYECKOH KaHamm3anuu K1
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o
5
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IIpoBepka KOHTPOJISI KAa4eCTBAa MPOEKTHPOBAHUS

31aHus U COOPYKEHHUs, pazpabaTbiBaeMble B MPOEKTE, OTHOCATCS K kiaccy KC-2, HopMaabHOTO

ypoBHsI oTBeTcTBeHHOCTH (mpuitokenre A [OCT 27751-2014). YcTaHOBJICH pacUeTHBIA CPOK CITYXKOBI

MPOEKTUPYEMBIX 3JaHUN U COOPYKEHUH — 25 JIeT.
B cooTBercTBUM C KJIacCOM 3/IaHUM M COOPYXKEHUU MPUHAT KOHTPOJIb BHYTPU OpraHHU3aluH,
KOTOpast pazpadaThiBasia MPOEKT, JIULAMH, KOTOPbIE HE yYaCTBOBAIM B pa3paboTke mpoekTa (Tabnuma 3

I'OCT 27751-2014). IIpoBepka KOHTpOJIs KadyecTBa npoekTupoBanus (cormacHo m.12.4 TOCT 27751-

2014) noka3zana, 4To:

- TpeOOBaHUSA W YCIIOBUS, NPUHATHIC NPU TPOSKTUPOBAHUH, COOTBETCTBYIOT JICHCTBYIOIIMM
HOpMaM;

- UCIIOJIb30BaHbI aJICKBaTHBIC PACYCTHBIC MOJICIIH, & CAMH PacueThl IPOBEIACHBI ¢ HEOOXOIUMOM
TOYHOCTBIO;

- YEPTEXHU COOTBETCTBYIOT Pe3yJIbTaTaM PAacUYeTOB M TPEOOBAHUSIM HOPM;

- TEXHUYECKHE pCIICHUS 10 TpeOOBaHUSM, HE PErIaMCHTHPOBAHHBIM HOPMATHBHBIMU

AOKYMCHTaMH, IIPUHATHI C HAUIC)KAIUM 000CHOBAHHEM.

['nmaBHBIA WHXCHEpP MpPOCKTa - ‘%}‘:’f Jlazapes I'.C.
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1. OBLIME IMOJIOKEHUSA:
1.1 OcHoBaHue 1Uisl pa3padoTKH MPOEKTA.

OcHoBaHuE U1 IPOEKTUPOBAHMUSL:

- NuBectunmonnas nporpamma AO «M19CK»;

- Cxema u mporpaMma pa3BUTHs DJIEKTpOIHEpreTuueckux cucteM Poccuum na 2025-2030
ronbl (maentudukarop 24.25.1.109);

- 3amanre Ha pa3pabOTKy NMPOEKTHOW M paboueit moxymeHTtanuu «Pexonctpykius T1C
220xB Csetnas ¢ 3ameHo# cuioBbIX TpanchopmaTopoB T-1 u T-2 Ha TpanchopmaTops! MOIIHOCTHIO 80
MBA kaxnpiii (mpupoct moutHoct 80 MBA)»;

- N3menenne Ne 1 k 3agaHuio Ha pa3pabOTKy MPOEKTHOHM U pabouell JOKYMEHTAI[uh
«Pexoncrpykius [IC 220 kB Csernas ¢ 3ameHoil cunoBbix TpaHchopmatopoB T-1 u T-2 Ha

Tpa"copmaTtopsl MouHOCThIO 80 MBA kaxplii (mpupoct MomHocTH 80 MBA).
1.2  Hameuyaemble 00beMbl PEKOHCTPYKIMHU IOACTAHLIMH.

B cooTBeTcTBUU C YTBEPKIEHHBIM TEXHHUECKUM 33JJaHUEM MPEAYCMaTPUBACTCA PEKOHCTPYKITUS
MOJICTAHIMH B JIBA ITyCKOBBIX KOMILJIEKCA.
[IepBbIil IyCKOBON KOMILIEKC:
e 3amMeHa cuiioBoro Tpanchopmaropa T-1 tuma SFSZ-40000-230/38,5/11 mourHocThIO 40
MBA na netrunoBoii Tpanchopmarop SFSZ-100000-230/38,5/10,5 momuocTeio 100
MBA (momraocTs 00MoTkH 110 35 kKB He Menee 80 MBA, no 10 kB He menee 40 MBA);
e 3aMeHa MaciolpHeMHuKa Tpancdopmatopa T-1;
e MOHTaX HoBOro maciocoopuuka PI'C-50;
e 3ameHa obopynosanust KPVY-35 kB (sueiiku B-35 Nel, 5 u 6);
e 3amena ommHOBKHU 35 kB ot T-1 1o KPYH-35 kB;
e ycraHoBKa cymectBytomero 61oka TCH-1 Ha HOBOE MecTO;

e ycraHoBka jaononHutensHoi ssueiiku KPYH-10 kB qs nonkmouennss TCH-1;

% e nepeBoa nutanus TCH-1 ot mmu KPYH-10 kB;
E e yCTaHOBKa TOKOorpaHuuusarouiero peakropa 10 kB TOP-1;
e MOHTa)X Ha3eMHBIN KaOeIbHBIX 3K/O JIOTKOB;
g e 3amena KJI-35 kB or KPYH-35 no nepsoii onopst BJI 35 kB Csetnas — baxnamm (ogHa
r% 1IeTIb);
§ ® IIyCKO-HaJIaJJOYHbIE PaOOTHI.
BTopoii mycKkoBON KOMIUIEKC:
; /lucm
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3ameHa cuiioBoro Tpanchopmaropa T-2 tuna SFSZ-40000-230/38,5/11 momuocThio 40 MBA Ha
HeTunoBoi Tpanchopmatop SFSZ-100000-230/38,5/10,5 momuocThio 100 MBA (MOIITHOCTE OOMOTKH
o 35 kB ne menee 80 MBA, o 10 kB He menee 40 MBA);
e 3aMeHa cuiioBoro Tpanchopmaropa T-2 tuma SFSZ-40000-230/38,5/11 moutHocThIO 40
MBA na nerunoBoi Tpanchopmarop SFSZ-100000-230/38,5/10,5 momuocTteio 100
MBA (momtaocTs 00MoTKH 110 35 KB He Menee 80 MBA, no 10 kB He menee 40 MBA);
e 3aMeHa MacloNpueMHHKa Tpanchopmaropa T-2;
e 3amena ommHOBKH 35 kB ot T-2 1o KPYH-35 kB;
e ycraHoBKa cymecTtytomero 61oka TCH-2 Ha HOBOe MecTO;
e ycraHoBka jaononautenbHol ssueiiku KPYH-10 kB qs nonkimrouennss TCH-2;
e nepeBon nutanus TCH-2 ot muu KPYH-10 kB;
e yCTaHOBKAa TOKOOrpaHunuusatouiero peakropa 10 kB TOP-2;
e MOHTa)X Ha3eMHBINH KaOCIbHBIX 3K/0 JIOTKOB;
e 3amena KJI-35 kB or KPYH-35 no nepsoii onopst BJI 35 kB Csetnas — baknamm (ogHa
1ICTIb);

® [IYCKO-HaJIaAOYHBIC pa6OTBI.

2. Caenenusi 0 TonorpaguuecKux, MH:KEHEPHO-Ie0JOrHYeCKUX, THIPOreoT0rHYecKnx,
METeOPOJOTHYeCKUX H KIHUMATHYECKHUX YCJIOBHUSIX 3€MeJIbHOI0 y4acTKa, MPeACTABJIEHHOIO sl

pa3sMeleHHs 00beKTa KallMTAJbHOI0 CTPOUTEIbLCTBA
2.1 Tonmorpaguyeckue yca0Bus

[TpoexTHpyeMblii 00bEKT B aIMUHUCTPATUBHOM OTHOIIEHUH PACIIOI0KEH B IPOMBIIUIEHHON 30HE
r. lllenexoBa Upkyrckoit obnactu. Y nan€uHocts ot r. Upkyrcka — 20,8 kM, paccTosiHUE 10 pailOHHOTO
nentpa — r. [llenexos 1,9 km.

I1C 220 xB Cgetnas pacnonoxena B MpkyTckoit 001actu B mpoMbliuieHHOH 30He T. [llenexoBa
B paiione MpkA3a u TOL[-5. B reomopdonornueckoM OTHOIIECHUH JaHHAs TEPPUTOPUS MPUYpPOUECHA K

BBICOKOW HaJANOMMEHHOM Teppace p. UpkyT.

=
o VY4acToK CTpouTENhCTBA pacmojiokeH Ha Tepputopuu T. lllemexos, Hpkyrckas o0nacTs,
jun )
5 MyHuLMnaneHeiil paiion IllenexoBckuii, roponckoe mnocenenue IllemexosBckoe, ropox Illenexos,
[an)
npocnekt CrpouTenedd M MOHTaXHHMKOB, 3€MENbHBIM ydacTOK 19a, KanacTpOBBIMI HOMEp yuyacTKa
o 38:27:000302:36, zemiuenionbizoBareiab AO «MICK»y.
E
o
© CuryannoHHas cxema IpeICTaBlIeHa Ha pUCYHKe 2.1.
3
2
S
o
=
=}
o
[
= /lucm
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2.2  HHXKeHepHO-reoJI0ru4ecKme ycaoBus

['eonornyeckoe cTpoeHMe TUIOIMAAKN U3y4eHO 10 riayOouns! 10,0-17,5m.

Texnozennwvie omaosicenus (tQOIV)

C noBepxHOCTH 70 TIyOUHBI 5,5-6,0M BCKPBIT HACBIITHOW TPYHT MPEACTABICH CMECHIO CYIECH
IUTACTUYHOM, CYTJIMHKA MTOJIyTBEPIOTO 10 TEKYUYEIUIACTUYHOIO C TpaBUEM, FaJIbKOH 25%, ¢ BKIIOUEHHEM
cTpoutenbHoro mycopa (MI'3-1), MomtHocThIO 5,5-6,0M.

OpeaHomuHepanbele OMJIOHCEHUA

B ckBaxkune 8113 moj HachIHBIM TPYHTOM Ha riiyouHe 6,0-7,8M BCKPBIT CYTJIMHOK TBEPbII
cpenuesaropdoanusiii (MI'3-2a), MomHOCTHIO 1,8M.

Annrosuanvro-oentosuanvuvie omaodcenuss (adQOIV)

B ckBaxkuHe 1 moJx HachIIHBIM TPYHTOM Ha IiyOuHe 5,5-8,3M 3aieraer CyrjiuHOK JIErKUi

% nonytBepaslid (UI'-2), MomHoCThIO 2,8M.
E AniosuanvHvle omaodicenus (eQIV)

B wunrepBane riyoun or 7,8-8,3m 1o 8,8-9,1m Obl1 mpoOypeH CYIJIMHOK JIETKHH TBEpIbIA -
o MPOAYKTHI BIBeTpuBaHus aneBposntoB (MI'3-9), mourHocteio 0,8-1,0M.
é’ [Tox rpynramu UT'2-9 3aneraer B uaTepBasie riryouH ot 8,8-9,1m 1o 9,5-10,0M apecBsiHbIN TPYHT
g CpeIHel TIPOYHOCTH CIIa0OBBIBETPEINBIM C CyNecHYaHbIM TBepAbIM 3amonaHuteneM 27% (UI'D5-10). B
= ckBakuHe 8113 momHoCTh cocraBnsier 0,7M. B ckBaknHe 1 rpyHTHI Ha MOJIHYK0 MOIIHOCTb PO IEHBI

He OBLITH, BCKPBITask MOIIHOCTH 0,9M.
i /lucm
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Kopennsbie ornoxenus (J)

Kopennsie mopoas! ObUIM MpoiiieHbl B HIDKHEH yacTi ckBakuHbl 8113. Ha riyOune 9,5-10,4m
3ajieraeT necyaHuk Majgonpounsiid (MI'-12), momuocthio 0,9M. Huxe Ha rimybune ot 10,4m mo 11,4m
BCKPBIT TiecHaHuK cpennerd mpounoctu (MI'3-13), momuocTeio 1,0mM. B unTepBane riyoun 11,4-14,3m
BCTPEYEH NMECYaHUK MOHMKeHHOU npouHocTH (UI'3-11), momHuocTeio 2,9M. B ocHOBaHMM C TITyOUHBI
14,3m npoiifieH necyanuk Majaonpounslii (MI'9-12), rpyHThI Ha MOIHYO MOLIHOCTH ITPONHJIEHBI HE OBLIH,

BCKPBITasi MOIIHOCTb 3,2M.

23 I'maporeoJiornyeckue ycjaoBusi. YPOBeHb TPYHTOBBIX BO/I, X XMMUYECKHUI COCTAB,
arpecCMBHOCTb IPYHTOBBIX BO/J U I'PYHTA IO OTHOLIEHHI) K MaTepHaJiaM, HCIO0JIb3yeMbIM NPHU

CTPOMUTEIBLCTBE MOJA3eMHOM YacTH 00beKTa KANUTAJbHOI0 CTPOMTEIBLCTBA.

[Tonzemusle Bozbl Ha nnepuo u3bickanuit 07.04.2025 - 30.04.2025 rona Ha U3y4EHHYIO IITyOUHY
10,0 M HE BCKPBITHI.

ApxuBHbIMU ckBaxxuHamu 8113 BckpbITa Ha MIyOHHE 2,2M.

Koppo3nonnast arpecciBHOCTh TPYHTOB 11O OTHOLIEHUIO K YIJIEPOAUCTON U HU3KOJIETUPOBAHHOM
CTaJIU - BBICOKAs!, K OETOHHBIM U 7K€J1€300€TOHHBIM KOHCTPYKLUSM - HEArPECCUBHBIE, K aJIIOMUHUEBOH U

CBUHIIOBOM 000J10uKe KabeJIs - BBICOKas!.
2.4  MeteoposiornyecKue U KJIMMAaTHYECKHE YCIOBUSA

Hwxe npuBoauTCS KpaTKasi XapaKTEPUCTHKA OCHOBHBIX DJIEMEHTOB KJIMMaTa, OMPEEIISIONINX €ro
B 11es1oM. B Tabnune 2.1 npuBeneHbl OCHOBHbBIE KiMMaThueckue nokazatenu no CIT 131.13330.2020.

Tabmuua 2.1. CBoanble knumatudeckue napamerpst o CIT 131.13330.2020

XapakTepuctuka Mm/ct UpkyTck
1. AbcomoTHas MUHUMaJIbHAs TeMIIEpaTypa Bo3ayxa, °C -50
2. Cpennsist TemMIiepatypa Bo3ayxa Hanbosee X0J0JHOH MATHIHEBKH,
00ecre4eHHOCTh 15
0,98, °C 33
0,92, °C
3. CpenHss TeMIiepaTypa Bo3ayxa Hanbojee XOJIOAHBIX CYTOK,
= 00€eCTIeYeHHOCTHIO . 33
= 0,98, °C 37
jun ) -
= 0,92, °C
o
o 4. CpenHsisi cyTouHas aMIUTUTYa TEMIIEpaTypbl BO3AyXa Hanboee X0JI0JHOTO 9.4
Mecsna, °C ’
S. CpenHsis MecsiuHasi OTHOCUTENIbHAS BIIAXKHOCTh BO3/lyXa Haubolee 79
% XOJIOJTHOTO Mecsa, %
(=]
= 6. KonmmgecTBo 0caakoB 3a HOSIOph-MapT, MM 69
3
= 7. Ilpeobnanatomiee HanpaBieHUE BeTpa 3a AeKaOpb-(peBpab B
= 8. [IpoI0IDKUTEIHFHOCTD, CYT, U CPEIHSS TeMITepaTypa Bo3ayxa, °C, mepuoa co
CpelHEl CyTOYHOM TeMIIepaTypoil Bo3ayxa
<=0°C:
g
= /lucm
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XapakTepHucTHKa m/cT UpkyTck

MIPOIOJDKUTETHHOCTh 170

CpEnHsIs TEMIIEpaTypa -11,9
<=8°C

MIPOIOJDKUATETHHOCTD 233

CpeHsIsl TeMIepaTypa -7,6
<=10°C

MPOIOJDKUTETHHOCTD 249

CpeIHsIsl TeMIepaTypa -6,5

9. CpemHsist CKOPOCTh BETpa 3a IEPHOJ] CO CPEAHEN CYTOYHON TeMIIepaTypoi

2,1

Bo3myxa <8, °C ’
10. Temmepartypa Bo3ayxa, 00ecreueHHOCTb

0,98, °C 26

0,95, °C 22
11. Cpennsis MakCUMallbHAS TEMITEPATypPhl BO3yXa HanOOJIee TEIUIOro MECsIIa,
oC 25
12. Cpennsis CyTouHas aMILIUTYAa TEMIIEpaTyphl BO3AyXa HAauO0JIee TeILIoro 125
Mecsta, °C ’
13. AGcoitoTHas MaKCUMalIbHas TeMIlepaTypa Bo3ayxa, °C 37
14. Cpenusisi Mecsi9HAsI OTHOCHUTENBbHAS BIAKHOCTD BO3/IyXa HanboJee Terioro 73
Mecsia, %
15. Komn4ecTBo OCaIkoB 3a anpeiib-OKTA0pb, MM 401
16. IIpeobnamaroniee HalIpaBICHUE BETPA 32 HIOHB-ABI'YCT 3
17. MunuManbHasi U3 CPEAHUX CKOPOCTEH BETpa Mo pyMOaM 3a HIOJb, M/C 1,7
18. CyTO4HBII MAKCUMYM OCaJIKOB, MM 114

B cooterctBum ¢ m.11 CII 20.13330.2016 npuHauIe)KHOCTh TEPPUTOPUU K BETPOBOMY pailoHy
omnpeneneHa no kapre 2 npuioxenus E. O6wvexT otHOocutTcs k III BetpoBOMy paitony. HopmarusHOe
3HauUEHUE BETPOBOTO JIABJICHUS OIpeieleHo B cooTBeTcTBUM ¢ Tabnuuei 11.1 CIT 20.13330.2016 — 0,38
kl1a.

B coorBerctBun ¢ 1n.10 CIT 20.13330.2016 npuHaAnekKHOCTh TEPPUTOPUU HU3BICKAHUN K
cHeroBoMy paiiony Poccuiickoit denepannu onpeneneHa no kapre | npunoxenus E.

CornacHO JaHHOMY HOpPMaTHMBHOMY IOKYMEHTY, H3y4yaemas TEppUTOpHsi OTHocuTcs Ko I

2

CHEroBoMy paifony. HopmaTuBHOE 3HaUYe€HHME Beca CHEroBOr0 IMOKpoBa Ha | M° TOPU3OHTAIBHOM

noBepXHOCTH 3emuin puHsATo 1,05 kl]a.

=2
o
5 B coorBerctBun ¢ n.12 CII 20.13330.2016 npuHamIexHOCTb TEPPUTOPUU H3BICKAHUN K
=
o
a rojojeaHoMy paiiony Poccuiickoit ®denepauuu onpezaeneHa no kapre 3 npuiioxeHus E.
CoriacHO JTaHHOMY HOPMaTUBHOMY JIOKYMEHTY, U3ydaeMas Tepputopus oTHocutcs ko II paitony
= 10 TOJIIIMHE CTEHKH rojioyiea. HopMatnBHOE 3HaUEHUE TOJIIIMHBI CTEHKH TOJI0JIEAA COCTABIIAET 5 MM.
o
S
]
3
S
o
=
=}
o
[
= /lucm
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3. Caenennst 00 0coObIX NPHPOAHBIX KJIMMATHYECKHX YCJOBHSIX TePPUTOPHH, Ha
KOTOPO# pacmoJiaraercsi 3eMeJbHbI YYacTOK, NPeJIOCTABJICHHBbIN 1Jsi pasMelleHus: 00beKTa

KANHUTAJIbHOIO CTPOUTEIbCTBA
3.1 Mopo3Hoe nmy4eHne rpyHTOB

B cootBercTBum ¢ 11.5.5.3 CIT 22.13330.2016 HOpMaTHBHAs TITyOMHA CE30HHOTO MPOMEP3aHUs Ha
OCHOBAHUHU TEIUIOTEXHUUYECKOrO0 pacueTra MPUHUMAETCS I CYTrJIMHKOB - 1,85M, cymeceil U meckoB
MBUIEBATHIX — 2,25M, TIECKOB CpeHEH KpymHOCTH — 2,4 1M, KpyITHOOOJIOMOYHBIX TPYHTOB — 2,73 M.

Ha yuacTke u3bIickaHuii, B 30Hy CE30HHOTO IMPOMEP3aHUs/IIPOTauBaHUs TOMaAat0T rpyHTH IO 1.

B npenenax HopMaTHUBHOM ITyOMHBI CE30HHOTO MPOMEP3aHUS 3aJIeral0T HaCkIMHbIe rpyHTH IO
1, mpencTaBlIeHHBIE CMECBIO CYNECH IUIACTUYHOM, CYTJIMHKA MOJYTBEPAOTO 0 TEKYUYeIJIaCTHYHOTO C
rpaBueM, rajibkoit 25%, ¢ BKIIIOUEHUEM CTPOUTEIIHLHOTO MyCopa.

ITo otHOCHTENBbHOU nedopmanuu mydeHus, cornacHo 1abdn. b 27 T'OCT 25100-95, rpyHTH B
npeJenax riayOruHbl CE30HHOTO MPOMEP3aHUs OTHOCSTCS:

- K TMPAaKTUYECKH HEMyYUHHCTBHIM: HACHIITHBIE TPYHTHI, MPEACTABICHHbIE TPaBHITHO-
TraJICYHUKOBBIMHU TPYHTAMH C TI€CYAHBIM 3aIIOJIHUTENIEM U CYIECSIMH TBEPIBIMHU C BKIIOUCHUEM T'PaBUS
(otHOCUTenbHas nedopmanus myuenus <0,01 a. en.);

- K CpEJHEMYYMHHCTBIM: HACBIIHBIE TPYHTHI, TMPEJCTABICHHBIE CYIJIMHKOM TYTO
MJIACTUYHBIM W CYMECH IUIACTUYHBIE ¢ ToKaszaTeneM Tekydectu <0,5 (oTHocutenbHas nedopmarius
nyuenus 0,035 - 0,07 1. en.);

- K CHJIbHOIYYMHHUCTBIM: CYIIECH TUIACTUYHBIE C MOKa3areaeM TeKyuecTu >0,5 1 CyriamHOK

TEeKyueIUlaCTUUHbIN (OTHOCUTENbHAs Aeopmarus myuenus >0,07 1. en.).
3.2 IloaTomjieHue TeppUTOPUHA

Tepputopusi pacnoyIOKEHUS] MPOEKTUPYEMBIX 3IaHUM M COOPYKEHUHM OTHOCHUTCH K

HEMOATOIUIEHHBIM.
3.3 CelicMUYHOCTD

Cormacno CII 14.13330.2018 B cOOTBETCTBUM C KapTaMu ceicMU4ecKoro paionuposanuss OCP-

i{ 2015 (mpunoxxenue A) ucxomHas ceicMuaHOCTS T. [1lenexoB mist 00bekToB Il ypoBHS OTBETCTBEHHOCTH
< (xapta OCP-97-A), ni1st cpelHUX TPYHTOBBIX YCIOBUM, COCTABISET § GaJIOB.

B reonormyeckoMm paspese IUIOIMIAJKM B Impeaenax BepxHed 10-m MeTpoBOoM dacTu paspesa
g npucytctByroT TpyHTHI Il n III xareropun no cericmuueckum cporictBam. K III kareropum otHOCATCS
; HaceinHble rpyHTH UI'D-1. Ko II kateropun otHocarces rpynrst U1'3-2, UTD-9, UI'2-10, UT'D-12.
; /lucm
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Baam. unb. N°

Modnuck u dama

MHB. N° nodn.

1l

Cymmaphas momHocTh rpyHTOB III KaTteropun cocrasisert 5,8 M. Tak kak MoutHOCTh TpyHTOB 111

KaTeropuu npesbimaet 5,0 M, HCXO/AHAs CEHCMUYHOCTD TUIOIIAAKH I0JDKHA OBITh yBenu4eHa Ha 1 Oamn

U ipuHsATa paBHOU 9 6aiam (mpum. 5 k tadm. 1 CIT 14.13330.2018).

Kateropuss onacHOCTH SHIOTEHHBIX IMPOIIECCOB (3eMieTpsiceHus) cornacHo m. 5 tabn. 5.1 CII

115.13330.2016 «I"eon3uka onacHbIX MPUPOIHBIX BO3ACUCTBHUIN OIICHUBACTCS KaK YMEPEHHO OIacHasl.

(xapcra, OIMOJI3HS U T. [I.) HE YCTAHOBJICHO.

3.4

Apyrue yciiosus

HpI/I3HaKOB MMPOABJICHUA OHNACHBIX TCOJOrMYCCKUX W HHKCHCPHO-ICOJIOTMUCCKHUX SIBIICHHUI

N3m.

Kon (4

flucm

N°dok.

Modnuck

flama

1-03C-2025/203-1-KP.TH
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4. CBeleHHSI O TPOYHOCTHBIX H JAe()OPMALUOHHBIX XAPAKTEPHCTHKAX TIPYHTAa B

OCHOBAHHUH 00bEKTA KANUTAJILHOIO CTPOUTEJILCTBA

['eonmornueckoe CTpOCHUE IIIOMIAIKK U3y4eHO 70 MryouHsl 10,0-17,5M.

Texuozennwvle omaosicerus (tOIV)

C moBepxHOCTH 110 TIyOUHBI 5,5-6,0M BCKPBIT HACHIITHOW TPYHT IMPEACTABICH CMECHIO CyIecH
IUTACTUYHOMW, CYTJIMHKA MOy TBEPIOTO IO TEKYUYETIACTUYHOTO C TPaBUEM, TalbKoi 25%, ¢ BKIIIOYEHHEM
ctpoutenbHoro mycopa (MI'3-1), momuocteio 5,5-6,0m.

Opeanomunepaibible OmMaA0NCEHUS

B ckBaxune 8113 moj HaChIMHBIM TPYHTOM Ha riayOuHe 6,0-7,8M BCKPBIT CYyTJIMHOK TBEPIABIN
cpenuesaropdoannsbiii (MI-2a), MomHOCTHIO 1,8M.

Annrosuanvro-odenosuanvrole omaodcerus (adOIV)

B ckBaxxuHe 1 moa HAChITHBIM TPYHTOM Ha miyOuHe 5,5-8,3M 3aieraer CYIJIMHOK JICTKHA
nonytBepasiid (UI'D-2), MomHoCThIO 2,8M.

Inrosuanvrsle omaodcenus (eQOIlV)

B wunrepBane riyoun or 7,8-8,3m mo 8,8-9,1m Obu1 mpoOypeH CYTJIMHOK JIETKHH TBEPIBIA -
MPOIYKTHI BIBeTpuBaHus aneBponutoB (MI'3-9), mourHocteio 0,8-1,0M.

[Tox rpynramu UI'3-9 3aneraer B untepsaie riryou ot 8,8-9,1m 10 9,5-10,0M npecBsiHbIN TPYHT
CpeIHeW MPOYHOCTH CJIA0OBBIBETPEIIBIN C CylecYaHbIM TBEpIbIM 3amnoiuutenem 27% (UI'D-10). B
ckBakuHe 8113 momHocTh cocrapnseT 0,7M. B ckBakuHe 1 rpyHTHI Ha MOJIHYI0 MOIIHOCTh PO IEHBI
He OB, BCKPBITasi MOIIHOCTH 0,9M.

Kopennvie omnosicenus (J)

Kopennble nopopl ObUIM MpoHIeHbl B HUKHENW yacTu ckBakuHbl 8113. Ha rioy6une 9,5-10,4m
3asieraeT necuanuk mManonpouHsiii (MUI'3-12), momrHocthio 0,9M. Huke Ha riyoune ot 10,4m no 11,4m
BCKPBIT NecyaHuk cpenneil mpounoctu (UI'D-13), mourHocThio 1,0M. B untepBane riyoun 11,4-14,3m
BCTpEUEeH MeCUYaHUK MOoHMkeHHON mpoyHocTu (MI'D-11), mourHoCThIO 2,9M. B OocHOBaHUM C T1yOUHBI
14,3m npoiiaen necyanuk MajonpouHslii (MI'3-12), rpyHThI Ha MOTHYO MOIIHOCTH TPONHIEHBI HE OBLIH,

BCKpBITasi MOITHOCTH 3,2M.

=
2 TexHorennslie rpyHTHI (tQ)
5 HI'D 1. HaceimHoi# rpyHT. Ilo 1aHHBIM 10JIEBOIO ONMMCAHUS HACBIIIHBIE TPYHTHI IIPEICTABIECHbI
[an)

IrPaBUMHO-TAJI€UHUKOBBIM TPYHTOM C II€CUAHBIM 3allOJIHUTEIEM, CYIJIMHKAaMH TYTOIJIACTUYHBIMU C
o BKJIFOUEHUSIMU TPaBUS U CTPOUTEIBHBIX OTXOJIOB, a TAKXKE CYIEChI0 TBEPIOH € BKIIIOUEHUSIMU TPaBUSl.
E
o
© PacueTHOoe conpoTuBieHHE IPyHTa peKOMeHayeTcst npuHaTh no Tabm. J1.9 mpun. I CIT 50-101-
)
g 2004, paBubm 180 kITa.
o

AJUTIOBHAJILHO-/1eJII0BHAJIbHBIE TPYHTHI (adQ)
=
=}
o
[
= /lucm
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HUI'D 2. CyrnuHOK Jierkui noayTBepAblii. PuU3NYECKUEe CBOMCTBA TIPyHTa HM3YyYEHbI MO 2
MOHOJIUTY.

IIo coBOKymHOCTM (U3MYECKUX XapaKTEPUCTUK TIJIMHBl PEKOMEHJYETCS OTHECTH K
HeHnaOyxarommm (rpui. B CIT 11-105-97 (wacts 111)).

HopmaruBHbIE M pacyeTHble 3HAuYeHUS (DU3MKO-MEXaHMYECKUX Xapakrtepuctuk WID 2
PEKOMEHIyETCsl IPUHSATH CIAEAYIOLUMHU:

p=194 kH/M3, p1=19,2 kH/M3, pu=19,1 kH/M3,

¢ =23 klla, c1 =22 xlla, ciy =21 xlIla,

& =23, ¢1=22, du=21,

E = 18 MIIa.
OpranoMuHepajbHbIe OTJI0KEHUSA

NI 2a. CyrnuHok TBepAblil cpeane3arophoBaHHbIi. DU3NKO-MEXaHUIECKHUE CBOMCTBA TPYHTA
W3Y4EHBI 10 | MOHOIUTY.

HopmaruBHble W pacueTHble 3HaueHHUs (U3MKO-MEXaHMYeCKuX Xapaktepuctuk HID 2a
PEKOMEHAYETCS PUHSATH CIEAYIOIUMHU:

p=16,4 xH/3, p1= 16,4 xH/™M3, pn = 16,4 kH/M3,

c =23 klla, ci =22 xlla, cy= 21 «lla,

& =23, ¢1=22, du=22,

E =16 MIla.

DuoBUHabHBbIE 0TJI0KeHus (eQIV)

NI 9. CyrnuHok nerkuii TBepablil. Pu3nueckne CBOMCTBA IpyHTa U3YUYEHBI IO 2 MOHOJIMTAM.

HopmatuBHble u pacyeTHble 3HaueHUs (U3MKO-MEXaHMYeCKUX xapakrtepuctuk UWID 9
PEKOMEHAYETCs PUHSATH CIEAYIOIUMHU:

p=21,2 xkH/3, p1=21,0 kH/™M3, pn = 21,07 xH/M3,

¢ =25 klla, c1 =23 klIla, cip = 22 klla,

& =250, b1 =190, du= 200,

E =23 MIIa.

NI 10. apecBsHBIN TPYHT CpeJHEH MPOYHOCTH CIa0OBBIBETPENBIH C CyNECUYaHbIM TBEPABIM
3anonHuTeneM 27%. CBoiicTBa rpyHTa U3Y4YEeHBI IO 3 MOHOJIUTAM.

HopmatuBHble u pacueTHble 3HaYeHUS (U3MKO-MeXaHWyeckux xapakrtepuctuk WD 10
PEKOMEHIYETCSI IPUHATH CIAEAYIOIUMU:

p=213 kH/M3, p1=20,7 kH/M3, pu = 20,2 kH/M3,

¢ =3 klla, ci = 3 xIla, cy = 2 kl1a,

& =36, d1=36, pn= 131,

E =49 MIIa.

/lucm
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Kopennbie ots10:xeHu (J)

NI 11. IlecuaHuk NOHMKEHHON MPOYHOCTU. PU3NKO-MEXaHUUECKHUE CBOMCTBA IPYHTA U3YUEHbI
1o 1 MmoHoyHTY.

HopmaTtuBHbIE W pacueTHble 3HAYeHUS (PU3MKO-MEXaHHUYECKHX xapakrtepuctuk HMID 11
PEKOMEHIyEeTCsl IPUHATH CIEAYIOLUMHU:

Rc (mpenen mpoYHOCTH B CyXOM/BOJIOHACBHIIIIEHHOM cocTosiHnn) = 20,5/4,5.

NI 12. Ilecuanuk ManonpouyHslid. CBOWCTBA IPyHTA U3YUEHBI 10 2 MOHOJIUTAM.

HopmaTtuBHbIE W pacueTHble 3HAYCHUS (PU3MKO-MEXaHMUECKHX Xapakrtepuctuk MID 12
PEKOMEHIyeTCsl IPUHSATH CIEAYIOUUMHU:

Rc (mpenen mpo4HOCTH B CyXOM/BOJIOHACBHIIIICHHOM cOCTOsIHNM) = 18,5/6,2.

NI 13. Ilecuanuk cpeaneit npoyHoctr. CBOMCTBA TPyHTA U3YUYEHBI 110 2 MOHOJIUTAM.

HopmatuBHble u pacueTHble 3HauYeHUS (UBMKO-MEXaHWYecKuX xapaktepuctuk UID 13
PEKOMEHIyeTCsI IPUHSATH CIAEAYIOUUMHU:

Rc (mpenen mpo4HOCTH B CyXOM/BOJIOHACKIIIEHHOM coctostann) = 30,4/18,4.

5. YPOBeHb I'PYHTOBBIX BO/J, HX XMMHYeCKHii COCTaB, arpe€CCUBHOCTL I'PYHTOBLIX BOJ U
IPyYHTa 10 OTHOIICHUIK K MaTepHa/iaM, HCHOJb3yeMbIM IIPU CTPOUTECJILCTBE, PCKOHCTPYKIHH,

KalnuTaJbHOM PEMOHTE IIOI[3eMHOI7[ YacTH 00bEeKTa KAMNTAJIBHOI0 CTPOMTEIBCTBA;

[Tonzemusle Boabl Ha nnepuo u3bickanuit 07.04.2025 - 30.04.2025 rona Ha U3y4EHHYIO TITyOUHY
10,0 M HE BCKPBITHI.

Koppo3noHHas arpecCUBHOCTb IPYHTOB 110 OTHOLIEHHUIO K YIJIEPOJMCTON M HU3KOJIETUPOBAHHOM
CTaJIN - BBICOKAsl, K OETOHHBIM M eJ1e300€TOHHBIM KOHCTPYKLIMSAM - HearpecCUBHbBIE, K aJJIOMUHHUEBOM 1

CBUHIIOBOU 000J10UKe Ka0ed - BBICOKAS.

6. Onucanue ¥ 000CHOBAaHHEe KOHCTPYKTHMBHBIX pelleHUH 31aHUH MU COOPYKeHMHIl,
BKJIIOYasl UX MPOCTPAHCTBEHHbIE CXeMbl, IPUHATHIC PH BbINOJHEHUH PACYeTOB CTPOUTEJbHBIX

KOHCTPYKUMHU

B mpoekr crpoutenbHoil yactu «Pexonctpykuus IIC 220 kB Csernas (3amena T-1 u T-2

:ij MotHocThio 40 MBA kaxnpiil Ha aBa o 100 MBA) (mpupoct momtnoctu 120 MBA)» BxoauT:
% - MIPOEKTUPOBAHNE MACIONPUEMHHUKOB (2 IIT.);
i - poeKkTupoBaHue GpyHIaMeHTa o]l MaciocOopHbIi pesepByap V=50 m3;
S - npoekTupoBanue pyHaamenta nox pacmupenue 3nanus KPY-10 kB;
r% - MPOEKTUPOBAHUE TEXHOIOTHYECKOH ormopsl 10 kB (6 miT.);
g - MPOEKTHUPOBaHKE (PyHIAMEHTA 101 TeXHOJornueckyto onopy 10 kB (8 mT.);
& - IIPOEKTUPOBaHKE TeXHOIornueckoi onopsl o TOP (48 mir.);
- MpoeKTHpoBaHUE PyHAAMEHTA MO TEXHOJorn4YecKyto onopy moa TOP (6 mir.);
i /lucm
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- npoektupoBanue ¢pynaamenta nmox TCH (2 mr.);

- MPOEKTUPOBAHNE KaOEIbHOM TPacChl.

Ha3zHauyeHue MaTepuaioB CTPOUTEIbLHBIX KOHCTPYKIHI

CornacHo KJIMMaTHYECKUM JaHHBIM TeMIIepaTypa Haubosee X0JI0JHBIX CYTOK 00€CIIeYeHHOCTHIO
0,98 paBna munyc 38 °C.

Cranp Ui KOHCTPYKIMH NIpPHUHATA B 3aBUCUMOCTH OT TPYIIbl KOHCTPYKLUH, pacyeTHOU
TEMIIepaTypbl, TPeOOBaHUH MO YAAPHON BSA3KOCTH U XUMHUYECKOMY COCTaBY COTJIACHO MPHIIOXKEHHS B,
CII 16.13330.2017 «CranbHble KOHCTPYKIIUW»: JIs JIEMEHTOB 2 U 3 rpynibl KOHCTpyKuuid — C345 no
I'OCT 27772-2021, BTOpOCTENEHHBIX METAJUIOKOHCTPYKLMM - cTanb C255-5 no 'OCT 27772-2021.

CrasibHbIe KOHCTPYKLIMH 3aIPOCKTUPOBAHBI U3 CTAIBHOTO MPO(UIBHOTO MPOKATa.

Bce cBapHble coeHEHUs BBIOIHATH B COOTBETCTBHH ¢ TpeboBanmsimu ['OCT 5264-80 ms
craimu C345 snexrponamu D50A o 'OCT 9467-75%*, nnst ctamu C255-5 — anekrpogamu 346A o 'OCT
9467-75*.

Bce GonToBbIe coeIMHEHNS BHITIOIHATE Ha O0JITaxX Kiacca TOYHOCTH B, kimacca mpouHocTH 8.8 1o
I'OCT UCO 4014-2013. I'atiku npumensats o I'OCT 5915-70, maiiosl - mo 'OCT 11371-78. 3aTsxky
00JITOBBIX coeMHEHUH pon3BoauTh B cooTBeTcTBHM ¢ [[OCT 33530-2015.

Krnacc 6eroHa mo mpoyHOCTH, a TaKKe€ MapKu MO MOPO30CTOMKOCTH M BOJIOHETPOHHUIIAEMOCTH
NPUHATBL MCXOJS W3 YCIOBUH: CpemHssl TeMIIepaTypbl BO3AyXxa HauOoJiee XOJIOJAHOW NSATHIHEBKU
obecnieueHHOCTHIO 0.92 — munyc 33 °C, xene300eTOHHbIE KOHCTPYKIIUHU, PACIOIOKEHHbIE B TPYHTE U
IIOJIBEPTAIOIINECS AU30INYECKOMY BO3AECHCTBHIO TemniepaTypsl Huxe 0 oC:

B30, F200, W8 (a1 cOOpHBIX 3ke1e300eTOHHBIX (DYyHIaMEHTOB);

B30, F200, W8 (17151 MOHOJIUTHBIX JKeTI€300€TOHHBIX ()yHTaMEHTOB);

B15, F200, W8 (st sxene300€TOHHBIX TTUT BXOJIHBIX TUIOMIAIOK, JKEeJIe300€TOHHBIX JTOTKOB U
HJIEMEHTOB KaOeIbHOM Tpacchl).

Mapxka cranu uig apmartypsl kiacca A400 —2512C no 'OCT 5781-82, nns knacca A240 - mapka
craimu Ct3cn o ['OCT 380-2005.

W3roroBiieHne 1 MOHTaX KOHCTPYKHI/II\/'I IIPOU3BOJUTH B COOTBETCTBUH C Tpe6OBaHI/I$IMI/II

:Z:- -I'OCT 23118-2019 «KoHCcTpyKIMH CTalbHBIE CTpOUTENbHbIE. O0IINe TEXHUYECKHE YCIOBU»;
2 -CIT 70.13330.2012 «Hecyuue n orpaxaaromne KOHCTPYKIUHU. AKTyaJIM3UpOBaHHAS PEIAKIINS
= CHull 3.03.01-87»;

-CIT145.13330.2017 «3eminsnble coopyxennsa. OcHoBaHMS U PyHIaMEHTHI. AKTyaTU3UpPOBaHHAS
E penaxuust CHull 3.02.01-87»;
E -CHulI 12-03-01 «be3onacHocTh TpyAa B CTPOUTENBCTBE» YaCTh 1;
g -CHulI 12-04-02 «be3onacHoCTh TpyAa B CTPOUTENHCTBE. CTPOUTEIBHOE TPOU3BOICTBO» YacTh

2;
; /lucm
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-rexHuueckux ycaosuii [1I1P u ITOC;

-IOTIOTHUTENbHBIX TPEeOOBaHWI MOHTA)KHBIX OPTaHU3AIM, COTJIACOBAHHBIX B YCTAaHOBICHHOM
MOPSIKE.

[ToaroToBKy MOBEPXHOCTH MOJ OKpacKy ocymiecTBiATh B cooTBeTcTBUM ¢ 'OCT 9.402-2004
«IToKkpBITHS TAKOKPACOUHBIEY, TyTEM yAaJICHUS P>KaBUMHBI U TPOKATHOM OKaiduHbL. KauyecTBO OUMCTKH
MOBEPXHOCTEH CTAJIbHBIX KOHCTPYKLUH Ha 3aBO/IE-U3TOTOBUTENE JOJKHO COOTBETCTBOBATh CTEIIEHU 3
no ['OCT 9.402-2004.

@dyHaaMeHT moJ cuJioBoi Tpancgopmarop 110 kB (2 wr.)

(DYH,I[aMeHT JIA YCTaHOBKHU CUJIOBOT'O TpaHC(bopMaTopa COCTOMUT U3 CIICAYIOUIUX IJICMCHTOB!

1. dyHaamMeHT oA TpancGopmaTop (CyIecTBYIONIH);
2. MacnonpueMHUK
3. [TpusMox MaciaonpueMHHUKA.

KoHcTpykuus (yHIaMEHTOB IOJA CUIIOBBIE TpaHC(POPMATOPHI MPHUHATA COTJIACHO «THIOBBIX
marepuaioB sl mpoekTupoBanus Nel3517 ™. @yHAaMEHTHI MO CEHCMOCTOWKHE TpaHCHOPMATOPHI
HanpspkeHueM 110...500 xBy.

CymectByronii GyHJaMEHT sBISIeTCS MOHOJIMTHBIM. Pa3mepsl mopomBsl 5,2x8,7M. Pazmepsl
onopHoil yactu 3,5x7,0M. B KoHCTpyKIMH (pyHIaMEHTOB PACHOJIOXKEHHE LIEHTpa Macchl (pyHIaMEeHTa
COOCHO PACITOJIOKCHHIO TIeHTpa Macchl Tpanchopmaropa. beron ki B30 F200 WS8. Apmuposanmue
INPUHATO apMaTypHbIMU ceTkaMu u3 crepkHer A400 u3 cranu 2512C no I'OCT 5781-82.

Ha cymectByromumii ¢pyHIaMEHT K CyIIECTBYIOLIUM 3aKJIQAHBIM MpHUBapuBatoTcs 6anku b1l cam
byHIaMeHT yBenuuuBaeTcs Ha BbIcOTy 300 MMm.

Kpennenue tpancopmaropa k pyHIaMEHTY HNPUHATO IyTEM MPUBAPKU AJIEMEHTOB KPEILJICHUS
TpaHcpopmaTopa K 3aKJIaJHbIM AeTansM ¢yHaamenTa. Ha nmoBepxHoctu yHAaMeHTa NpesyCMOTPEHBI
3aKJIaJHbIE 3JEMEHTHl. 3aKiaJHble SJIEMEHTHl NpPEAHA3HAYEHbI JJIS ONMUPAHUS MOJKAPETHBIX OaloK
TpaHchopmaTopa, a Takke Uil MPUBAPKU K HUM KOCBIHOK C TPEYrOJIbHUKAaMH, MPeAO0TBPAIIAIONIUX
nepeMenieHre Tpancopmaropa, Kak B BEpTUKIbHOM, TaK U B TOPU30HTAILHOM HampasiieHuu. [locne

YCTaHOBKHM TpaHchopMaTopa Ha (GYHIaMEHT, B COOTBETCTBHM C YEPTEKOM YCTAaHOBKU 3aBOJIOM-

= U3rOTOBUTENIEM, K TPaHC(POPMATOPY HPUCTABISIOTCS C 3a30pOM KOCHIHKH, MAYIIME B KOMIUIEKTE C
T
jun )
= 000pyI0BaHHEM, U TIPUBAPUBAIOTCS K 3aKJIaIHBIM dJIEMEHTaM (yHIaMEeHTa.
@
MacaonpueMHHMKH (2 1IT.)
MacnonpueMHUK C MPUSIMKOM BBITIOJTHEH MOHOJIUTHBIM 3K€1€300€TOHHBIM C OTBOJOM Macia U

o
5 Bozbl. beton xi1. B30 F200 W8. ApmupoBaHue IpUHITO apMaTypHbIMU ceTKaMu U3 crep:kHed A400 u3
a
g cramu 2512C no I'OCT 5781-82.
S
o (v}
= MacnonpuemMHrKH oOpa3yeT co0oi yalry ¢ pa3MepaMu BHYTPEHHETO mpocTpaHcTBa 9,6x14,4 m

(T1) m 9,6x15 m (T2) u BeICOTO# BHYTpEeHHEH cTeHKH orpaxacHus 0,5 M. J[HHUIIIe eMKOCTH UMEET YKIOH
=
=}
o
[
= /lucm
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0,005 B CTOpoHY MpHUsMKA, MOKPHITO EMEHTHbIM pacTBopoM M200 tommmuoit 30 mm. OOpasyemas
€MKOCTh MaclIONPHEMHUKA paccyuTaHa Ha MPHEM MOJHOro o0beMa Maciia TpaHcopmaropa B Cilydae
aBapuu M OTBOJA €ro uepe3 NPHUIMOK 10 aBapUHHOMY MaclIOCTOKY B MaciI0COOpHHUK.

3acellka JHa MacloNpHEMHUKa He npou3Boautcs. [Ipu 3TomM Ha cucteme OTBOJAa Macija Ha
METAJIMYECKYIO0 pEIIETKY IpHUsMKa MAaclIOIpPUEMHHKA 3achIIaeTCs B KAaueCTBE OTHEIPErpaguTelIs
IPOMBITBII HETIOPUCTHIH rpaBui, ppakuuu ot 40 10 70 MM, TONIIMHOM 3achIIKU HE MeHee 250 MM.

CornacHo «PexoMeHanusmM 1o TeXHOJIOTHYECKOMY NpoekThupoBanuto [IC nepeMeHHOro Toka ¢
HanpspkeHueM 37-750 xkB» CO 153-34.20.187-2003 1 mpenoTBpallleHUsT pacTeKaHWs macia Hu
pacIpocTpaHeHUs MoXkapa IpU MOBPEXKAECHUU MaclIOHANIOJHEHHOTo 00opynoBanus Ha [IC BbInosHEHbI
MacIIONPHUEMHUK, aBapUHHBIE MACIIOCTOKM M MaciiocOopHHUK. OT ycTaHaBiIMBaeMoro tpancgopmaropa
JUIsl OTBOJIa Macjia M BOJABI IPH TYLIEHUHU IOKapa INPOEKTUPYIOTCS aBapUWHbBIE MAaCIOCTOOTBOJBI K
Maci0cOOpHUKY. MaciooTBo/ibl pabOTalOT B IBYX PEKUMAaxX: HOPMaJbHbIN U aBapUHHBIN.

HopmanpHbllf pexuM — 1O Mepe HOCTYIJICHHMsS 3aMaciieHHbIX IIOBEPXHOCTHBIX BOJ M3
MacJIONPUEMHHUKOB B Maci0cOOpHUK. OTKauka BOAbI IPOU3BOAUTCS IEPUOINYECKH 110 MEPE 3ATIOTHEHUS
BOJBI. ABapuilHBI pEXHMM — TIPUEM Maciia NpU pasrepMeTH3anud TpaHcopmaTopa W BOIBI OT
HOXKApOTYILEHUS.

I'pyHT OCHOBaHUs TIIATENIBHO YIJIOTHUTH 10 KoddduuuenTa ymnorHeHus He meree 0,95. o nny
KOTJIOBAaHA BBINOJHUTH MOAYIIKY U3 1edHs mapku M600, ¢pp.10-20 MM ¢ mOCIOMHBIM YIUIOTHEHHEM
yepe3 kaxapie 200-300 MM 0 ko3 dunirenTa yriotHeHus rpynra ne mexee 0,95. B ocHoBanuu pHuIna
MacJIONPHEMHUKA BIMOJIHUThG MOATOTOBKY M3 6eToHa B7,5, BeIcTymaromyto 3a rpaHi MacjaonpUeMHUKa
Ha 100 MM ¢ kax10i1 cTopoHsl, TOMHMHON 100 MM.

®dynaaMeHT 01 MacJaocOopHbIi pesepsyap V=50 m3

@OyHIaMEHTHON KOHCTPYKLMEN MO MacIoCOOPHBIN pe3epByap sBJISETCS MOHOJUTHAS IIJIUTA U3
6erona B30 F200 WS, ycTtanoBneHHasi Ha IOArOTOBKY U3 0eTona B7,5. [lnura apmupyercs ceTkamu u3
crepxkHeil A400(AIll) uz cranu 25T2C o I'OCT 5781-82 ¢ marom crepxkueit 200 x 200 mm B 060mux
HaIpaBJIECHUSX.

[ToaroroBka o TIMTY BRITIONHSIETCS U3 OeToHA Kiacca B7,5 Tommuuoi 100 MM ¢ ymmpennem

=
= 1o 100 MM B KaX1y10 CTOPOHY IO YINIOTHEHHOMY OCHOBaHHUIO.
jun )
= Kpenenue pezepByapa BBIIOJIHAETCS CTAIBHBIMU XOMYTAMH K 3aKJIa{HBIM JI€TaJIsIM MOHOJIMTHON
@
TUTMTHI COTJIACHO PYKOBOJICTBY IO MOHTaXKy 3aBO/Ia M3TOTOBUTES pe3epByapa.
KPY-10 kB (pacuunpenue cymecTByOmero 31aHus)
o
5 Cornacuno nuceMy Munctpost PO ot 25.02.2020 Ne 5344-OT'/08 «O pa3paboTke MpOeKTHOU
a
g JOKYMEHTalUN OJIOK-MOJYJIbHBIX 37aHUN TOJHOM 3aBOACKON TOTOBHOCTH» Ha 3alPOEKTHPOBAHHBIC
o
(=}
S 31aHUSI W COOPYXKEHUs MPEIOCTABISACTCS TEXHUYECKass JOKYMEHTAlUsl 3aBOAAa-U3TOTOBHUTENS —
=
=}
o
[
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CepTU(HUKAT COOTBETCTBHS, MO3BOJSIOMIMNA MX HCIOJIB30BAHUE ISl 33/J1aHHOW TEXHOJOTHH C yYETOM
KJIMMAaTUYECKUX XapaKTepUCTHUK U MPUPOAHBIX BO3JACUCTBHM B paliOHE PEKOHCTPYKIIMU OOBEKTA.

MoHTaX MOIYJIBHBIX KOHCTPYKIMI 31aHUN M COOPY>KEHUH BBINOJHAETCS B COOTBETCTBHH C
TEXHUYECKON JOKyMeHTaruen 3aBoga-usroropureins u [P cornacuo pazneny 7.8 CII 70.13330.2012
«Hecymue u orpaxxatoniye KOHCTpyKuMu. AxkryanusupoBanHas pegakuus CHull 3.03.01-87».

Kareropus 3nanus KPY-10 kB no B3pbeiBonoxapHoil 1 noxapHoi onacHoctu (PenepanbHbiid
3akoH Ned3-123 «TexHn4yeckuid periiaMeHT o TpeOOBaHUAX MOKAPHOU Oe30MmacHOCTH» cTaThs 27) — B.

Kiacce 3manms o gpyHkimonanbHoU noxkapHoi omacHocTr (Ned3-123 crates 32) — @5.1.

Kitace 3manms mo KOHCTpYKTUBHOM MToskapHO# omacHOCTH (Ned3-123 crates 31) — CO.

Crenenp oruecroiikocty 3aanus — 1.

Jononuutensabie MOy U K 37aHuI0 KPY-10 kB — onHO3TaxHBIE, 6JI0YHO-MOAYIBHOE, ITOJTHON
3aBOJICKOM roToBHOCTH. [TocTaBka OCy1IecTBIseTCs 3aBOIOM OTACIbHBIMH OJ0K-MOIYJISIMHU.

Jlnia pacuivpeHus 37aHusl yCTaHABIUBAIOTCS JOMOJHUTENbHBIE JBa OJIOK-MOAYINS pa3MepaMu
0,8x3,1 M. biok-MoayIM UMEIOT IBYCKaTHYIO CKJIaJHYIO KPbIILY ¢ YKJIOHOM 15°. BpicoTa B KOHBKE OT
HU3a MoJlyJid cocTaBisieT 2,794 M. OObeMHO-IIJIaHUPOBOYHBIE U apXUTEKTYpHBbIE peteHus 3aanust KPY-
10 kB cm. pazgen 1-F0DC-2025/203-1-1-AP.

[Ipu npoextupoBanuu GnouHoO-MoaynbHOTO 31aHusT KPY-10 kB 3a oTHOCHTENbHYIO OTMETKY
0,000 npuHATa OTMETKA BEpXa OMOPHOW paMbl MOJ 3JJaHHE.

brokx-mMoaynu ycTaHaBIMBaIOTCS HA MUHUMaJbHYIO BbICOTY 0,74 M OT 3emiid, U OJIOKUPYIOTCS
10 JUIMHHOHN CTOPOHE B OJUH PsAJl HA OIIOPHOU pame.

OOmwmii MOHTaXX MOJyJell OCyIIeCTBIsSETCS Ha MeCTe MHOJAPATYMKOM B COOTBETCTBUU C
3aBOJICKOM MHCTPYKIIMEN IO MOHTAXY.

3/1aHue He npeArnosaraeT Hatmyue paboynx MECT ¢ TOCTOSTHHBIM MTPeObIBAHUEM JTIOJIEH.

®ynnament noj 3aanue KPY-10 kB — nexHu.

Ha noBepxHocTH (pyHAaMEHTa NPeAyCMOTPEHBI 3aKiIaIHbIe 3JIEMEHTHI, TpeHa3HaueHHbIE IS
ONMpaHUS Ha HUX CTOEK TEXHUYECKOTO Taxa.

I'pyHT OoCcHOBaHMS THIATENBHO YIUIOTHUTH /10 Ko3dduumenta ymnornenus He meHee 0,95. Tlo

:Z:- JIHY KOTJIOBaHA BBIOJHMUTH MOAYMIKY U3 ImeOHs mMapku M600, ¢p.20-40 MM tomumuoi 1500 mm ¢
2 MOCJIOMHBIM YIUTOTHEHHEM yepe3 Kaxpie 200-300 MM 10 ko3¢ duiimenTa yIuloTHeHUs TPYHTa HE MEHee
“ 0,95.
®yunament nog TCH, TOP, IO-10 — 2mt./ TOP — 6 mT./ mMHHBbIE OMOPHI — 8 1IT.

E ®ynngamentsl ox TCH, TOP, IIO-10 — MOHOTUTHBIE KeNe300€TOHHBIE MACCUBHBIC TUTUTHBIE,
§ W3rOTaBIMBAIOTCA Ha CTpOUTENbHOHN Iuiomanke. beron kiu. B30 F200 W8. ApmupoBaHue NnpuHATO
g apMarypHbiMu ceTkaMu u3 ctepkHeit A400 u3 ctanm 2512C o 'OCT 5781-82.
i /lucm
. 1-030-2025/203-1-kP.TY .

V3m. |Kon ] /lucm |N°Cok.| Modnuce | lama




22

[Tepen ycrpoiicTBOM (yHIAMEHTOB MPOU3BECTH TIIATEIHHOE YIUIOTHEHUE JHA KOTiIoBaHa. He
JOIYCKaTh 3aMayMBaHUs M NMPOMep3aHus KoTioBaHa. [log GpyHIaMeHTaMu BBITIOJHUTH MOJATOTOBKY U3
6etona B7,5 Tonmuuoit 100 MM, BeIcTynaromnyto 3a 00koBbie Tpanu pyHaamenta Ha 100 mwm.

B ocHoBanum (pyHIaMEHTOB BBINOJMHSAETCS MOAymIKa u3 1medHs mapku M600, dpakmuu 20-40
MM, TouHaor 750 MM u III'C Tommunaoi 750 MM.

OOpaTHyro  3achIlIKy IMa3yX KOTJOBaHA BBIIOJHUTH MPUBO3HBIM  HEMPOCAJIOYHBIM
HEMYYMHUCTBIM HETJIBI00BEIM TpyHTOM (1mebenbp mapku M600, dpaxmum 20-40 mm umm TII'C) ¢
MOCJIOWHBIM yIUIOTHEHHEM depe3 Kaxabie 200-300 MM 10 ko3 duiineHTa yrioTHeHNs TPYHTa HE MEHee
k=0,95. ObpaTHas 3acbIlKa MEpP3JIbIM, PACTUTEILHBIM WM MATKOIUIACTUYHBIM IPYHTOM HE JOITYCKAeTCsl.

Kab6enbnas Tpacca

Jlia npoxiiagky KaOenbHBIX JIMHUIM MpeyCMaTpUBAIOTCS )KeJIe300€TOHHbIE KaOeNbHbIE JIOTKU
no cepun 3.407.1-157 «YHubunupoBaHHbIe Xxene300eToHHbIE u3Aenus noactaniuii 35-500 kB» u
KaHaJbl. [IoKpbITHE JTOTKOB M KaHAJIOB 3aIIPOEKTUPOBAHO U3 jKeIe300eTOHHbIX uT Thuna 10.5 u 15.5 o
cepun 3.407.1-157.

VYribl TOBOPOTA, OTBETBIEHUS U JTIOOOPHBIE YUACTKH BBIMOJHUTH C YCTPOMCTBOM KHUPIMUYHBIX
BCTAaBOK Ha IUIMTaX COIJACHO CEYEHMSIM W y3JlaM, MpuBeleHHbIX B cepun 4.407-268 «VY3abl u
KOHCTPYKLMHU KaOeNbHBIX Tpacc MojacTaHiui». KalenbHble JOTKM YKIAaAbIBAaIOTCS Ha OpYyCKH Ha
CIUIAHUPOBAHHYIO ITOBEPXHOCTb TEPPUTOPUU MNOJCTAHIMM. [[HUIIA yIJI0B MOBOPOTOB, OTBETBJICHMM
JIOTKOB BBIMOJHSIOTCS U3 COOPHBIX JKEIE300€TOHHBIX IUIMT, a CTeHbl u3 Kupnuda Kp-p-mo
250x120x65/1H®/100/2,0/50/ TOCT 530-2012 Ha pactBope Mapku 50 Tonmuuoi 120mMmM.

ITpoknanka kabenpHOW JIMHUU 4Yepe3 Aopory mnpousBoautcs B Onokax BJJI 40.6 mo cepun

3.407.1-157 B.1

7. Onucanue 1 000CHOBaHHE TeXHHYECKHX pellleHUil, 00ecnieYuBAIIINX He00X0AUMYI0
NPOYHOCTD, YCTOHYHBOCThb, IPOCTPAHCTBEHHYI0 HEH3MEHAEMOCTD 31aHUI M COOPYKeHUH 00beKTa
KANHUTAJIBHOI0 CTPOMTEIbCTBA B LEJIOM, 2 TAK:Ke HX OTACJbHBIX KOHCTPYKTHBHBIX JICMEHTOB,
y3J0B, JeTajieil B Ipolecce HM3rOTOBJECHHS, IMEPEBO3KH, CTPOMTEIbCTBA, PEKOHCTPYKLMH,

KallMTAJBbHOI'0O pPEMOHTA U IKCILIyaTallu| 00beKTa KaMUuTAJIbLHOIO CTPOMTEIBCTBA

>

e}

5 CrpouTtenbHble KOHCTPYKIIMM PACCUUTAHbl C YYETOM HOPMAaJIbHOTO YPOBHS OTBETCTBEHHOCTH

=

=] ~ ~ (V3 (V3

3 NPOEKTHPYEMBIX 3[JaHUN U COOpYXKEeHMH, Kiacc coopykeHnit — KC-2. PacueTHble 3HaueHUs yCuIni B
DIIEMEHTaX CTPOUTENBHBIX KOHCTPYKIIMH W OCHOBAHUHM 3aHUN U COOPYKECHUH ONPENEISUTUCH C YUETOM

o K023 uIeHTa HaIe)KHOCTH TI0 OTBETCTBEHHOCTH, 3HAYCHNE KOTOPOTO IS HOPMAITBHOTO YPOBHSI PABHO

o

(=]

> 1,0.

]

2

S Monymn nnsa pacmmpenuss KPYH-10 nomxssl coorBerctBoBath ['OCT P 58760-2019, nx
KOHCTPYKIIMU JIOJDKHBI COOTBETCTBOBATh HAarpy3kaM, BO3ZHHKAIONIMM TP MOHTaXe (IEMOHTaXe) M

=

=}

o

[

= /lucm

- 1-030-2025/203-1-KP.TY -

V3m. |Kon ] /lucm |N°Cok.| Modnuce | lama




23

TPaHCHOPTUPOBAHUU TIpu Kod(duumenre auHamuuHoct, paBHoM 1,5. Ilpounocts 3maHuii u
COOpY’KEHHI 00ecrieynBaeTcs 3a CYET )KECTKOCTH KapKaca U MPOYHOCTH HEPA3bEMHBIX CBAPHBIX Y3JIOB U
OOJTOBBIX COETUHEHUH.

ObecrieyeHre Hecylle CIIOCOOHOCTH, IKECTKOCTH, YCTOMYMBOCTH, HPOCTPaHCTBEHHOM
HEU3MEHSAEMOCTH 3aHUN (COOPYKEHMI), TOCTABISEMBIX B MOJYJIbHOM HCIOJHEHUH, NPEAYCMOTPEHBI
3aBogamMu-u3roroBuresisiMu B coorBerctBun ¢ 'OCT P 58760-2019.

Matepuassl Juisl CTaIbHBIX KOHCTPYKLUN NPUHATHI coraacHo npuiiokenuto B1 CI116.13330.2017
«CranpHple KOHCTPYKIMM» B 3aBUCUMOCTH OT TIpPYIIIbl KOHCTPYKLUMH M pPacuyeTHOM TeMIiepaType
HanboJiee X0JIOMHON MATHAHEBKU 00ecneueHHOCTRIO 0,98.

B coopykeHHsIX ¢ METATMYECKUMH KapKacaMu OallKy MOKPBITHS, IIPOTOHBI OTHOCATCS KO 2-O1
rpynne KoHCTpykiuil. KojgoHHBI oTHOcATCA K 3-eil rpymnme KoHCTpyKuui. Tpedyemoe HOpMaTuBHOE
CONPOTUBIEHHE CTaM B3aTO 11 2 u 3 rpymnsl npu KCVO = 34 Jx/cm?, Ryn < 290 H/mm?. Tlpunsta
ctanp C255 kareropuu 4 no tabn. 3 TOCT 27772-2021. BepTukaibHble CBSI3U MO KOJIOHHAM, ITPOTOHBI,
pacnopku OTHOcATCA K 3 rpymnie KOHCTpyKuuid. TpeOyemoe HOpMaTUBHOE CONPOTUBIIEHUE CTAJIN B3STO
st 3 rpynmsl, ipu KCVO0 = 34 JIx/cm2, Ryn < 290 H/mm2. [punsra crans C255 kareropuun 4 mo ta01.
3TOCT 27772-2021.

Cornacho ta6n. B.2 qis cranu ¢ Ryn < 290 H/mm? cozepxaHue 31emMeHToB cienyrouee: C - He
6omee 0,22 %, P - e 6o1nee 0,04 %, S - e 6onee 0,025 %, yriepoauCTbId SKBUBAJICHT HE HOPMUPYETCS.

B npoexTe npuHAT TMCTOBOM MpOKaT TOMMKHON OT 5 MM 10 30 Mm. B coorBeTcTBHM ¢ Tabnuieit
4, TOCT 27772-2021 crans C255, yka3aHHON TOJIIMHBI, YJIOBIETBOPSIET TpeOOBaHUSIM IO yJapHOU
BszkocTH npu KCVO = 34 Jlx/cm2.

CopToBOI MPOKAT JIFOOBIX pa3MeEPOB, BBITTOJIHEHHBIN U3 cTanu C255, B COOTBETCTBUHM € TAOJIUIIEH
STOCT 27772-2021 ynosneTBopsieT TpeboBaHusM 110 ynapHoit BsizkocT mpu KCVO = 34 JIx/cm2.

Hopmatuhoe conporusnenue Ryn cranu C255, Tonmunoi ot 4 mm 10 20 MM, B COOTBETCTBUH
¢ Tabmuueit B.3 CIT 16.13330.2017, cocraBasier 245 H/MM2.

HopMmaruuoe conporunenne Ryn ctanu C255, tonumuuon ot 20 MM 10 40 MM, B COOTBETCTBUHU

¢ tabaunen B.3 CIT 16.13330.2017, coctaBasget 235 H/Mm2.

C’Z v
= J171s ipeioTBpallieHus] XPYIKOTO pa3pylIeH!ss KOHCTPYKIUN OBbLIN MPEAyCMOTPEHBI CIEAYIONTNE
pus }
= MEPOTIPUSITHS:
[an)
- To100paHa CTallb C yY€TOM T'PYIITBI KOHCTPYKIIUS, pACUETHON TeMIIepaTyphl, TpeOOBAHUAM TI0
yAapHOU BS3KOCTH U XUMHUYECKOMY cocTaBy (mpuiokerne B, CI116.13330.2017);
o
g - B IPOEKTE OTCYTCTBYIOT ()JIAHTOBBIE IIIBBI, KOTOPHIE MEPEKPHIBAIOTCS HAKIIAIKAMU;
a
g - (baconku cBs3ei, BCIOMOTaTeNbHBIE U JPYTHE€ BTOPOCTETICHHBIE DJIEMEHTHI MPHUKPEIIIICHBI K
—
D
S PacCTSIHYThIM 3JIEMEHTaM KOHCTPYKLHUH Ha OoJTax;
=
D
o
[
== /lucm
- 1-03-2025/203-1-KP.T4 "
V3m. |Kon ] /lucm |N°Cok.| Modnuce | lama




2k

- IMPOBEICHHUE YIBTPa3BYKOBOIO KOHTPOJIS KadecTBa IIBOB B OIOPHBIX IUIACTHHAX IIOM
KOJIOHHaMMU.

Texnosornueckue onopsl noa IIO-10 kB u TOP-10 kB npencraBinsaoT co0oil cToedHO-

0aJIOYHBIC KOHCTPYKITMH C AJIEMEHTaMH KperuieHus o0opyaoBanus. CoeTMHEHHsI DJICMEHTOB Ha CBapKe.

MoHTaX METAIIOKOHCTPYKLIUKA ITPOU3BOJUTCS HA CTPOUTENIBHOM IIIOIIAIKE.

8. Onucanme KOHCTPYKTUBHBIX H TEXHUYECCKHUX peme}mifl MOA3eMHOM YacTH o0beKTa

KalnuTaJdbHOI'0 CTPOUTEJIBCTB

Bce pabotel, cBA3aHHBIE C yCTPOWCTBOM (DYHAaMEHTOB / IOJA3EMHBIX COOpPYKEHHUHl (pbIThE
KOTJIOBAaHOB, YCTPOMCTBO MOAYIIKH, yCTPOICTBO/yCTaHOBKA (DyHIaMEHTOB, 0OpaTHAasl 3aChINKa) J0JIKHbI
POM3BOJIUTHCS B CTPOTOM cOOTBEeTCTBUM ¢ yKazanusimu CII 45.13330.2017. YcranoBka (hyHIaMEHTOB
IIPOU3BOJUTCS B OCYILIEHHOM KOTJIOBAaHE I10 3aJlaHHBIM pa3MepaM € OTKJIOHEHMSIMM OT HMX He Ooiee
yKa3aHHBIX Ha YepTexe.

Bo Bpemsi mpou3BOJCTBA CTPOUTENBHBIX padOT HE JOMyCKaThb 3aMayMBaHUE U IMPOMEp3aHue
KoTiioBaHa. OTBOJX BOJbBI BO BpeMsl SKCIUIyaTallMd OOECIIEUMBACTCS BEPTUKAIBHON IUIAHUPOBKOM
wioniaaku. Ilpu BBICOKOM YpOBHE I'PYHTOBBIX BOJI NPOM3BECTH BOJOOTBOJ WJIM BOJONOHHYKEHHE.
PexomenyeTcst cTpouTebHble paboThl BECTU B 3UMHMIA EPUOL.

OOparHast 3achlllka Ma3yX KOTJIOBAaHA IPOM3BOJUTCA IPHUBO3HBIM  HEMPOCATOYHBIM,
HENyYUHUCTBIM, Hernbpl0oBeIM rpyHTOM (III'C mnm mebens M600, ¢p. 20-40 mMm) ¢ MOCIONHHBIM
ymiotHeHueM ciosimu 1o 200-300 MM 10 ko3 dduninenta yrotHenus rpynta ne menee 0,95. O6patnas
3aChINKa MEP3JIbIM, PACTUTEIbHBIM MM MATKOIIJIACTUYHBIM I'PYHTOM HE JIOIYyCKaeTCs.

Yxa3anus no 0eTOHMPOBAHMIO MOHOJIMTHBIX (DYHIAMEHTOB:

- PaGoThl MO BBHINOJIHEHUIO MOHOJIUTHBIX KOHCTPYKIUIH MPOU3BOAMTH B COOTBETCTBUU C
tpeboBanusmu CII 45.13330.2017 «3eMiisiHble COOPYKEHUS, OCHOBAHUS U (DyHJIAMEHTBD».

- beronupoBanue u  TBepJeHHUE OETOHHOW CMeCH JODKHO  IPOUCXOAUTh  IpHU
MOJIOKUTEIBHON TEMITEPATYPE.

- Onany61<a JOO0JDKHA YCTAaHABJIMBATHECA TOYHO 10 IIPUBA3KaM, YKa3aHHBIM Ha JIMCTC.

o - [lepen yxmaakoit 6€TOHHON CMeCH B ONATyOKY JOJKHBI OBITh POBEPEHBI U IPUHSTHI BCE
e}
5 apMaTypHBIE 3JIEMEHTHI C COCTABJICHUEM aKTa Ha CKPBITbIE PaOOTHI.
>
o
@ - [Ipu ycTaHoBKe apMaTyphl CTPOTro COOMIOAATh BETUUYUHBI 3aIIUTHOTO CJI0sI OETOHA.
- Vknaaky OeToHHOW cMmecH B (PYHIAMEHTHYIO IUIUTY HEOOXOJUMO MPOM3BOAUTH C
o
5 COOJTIOJICHUEM CIIEYIOLINX TPaBUIL:
(=]
a
3 - OEeTOHUPOBaHNUE TUIUTHI JOJIKHO IPOM3BOJIUTHCS O€3 MepephiBa;
&
o
=
=}
o
[
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- OeTOHHasT CcMech JOJDKHA  YKJIAAbIBaThCsi B OCTOHHPYEMYIO  KOHCTPYKIIMIO
TOPU30HTAJIBHBIMU CJIOSIMH OJJMHAKOBOH TOJIIMHBI O€3 Pa3pbhIBOB C MOCIIEA0BATEIbHBIM HAIIPABICHUEM
YKJIAJIKA B OJJTHY CTOPOHY BO BCEX CIIOSIX;

- TOJIIMHA YKJIabIBAEMOTO CJI0S1 OETOHHOW CMECH JO0JDKHA MPUHUMATHCS B 3aBUCUMOCTH
OT CPEACTB yIUIOTHEHNS,

- YKJIaJKa CIIEAYIOMIErO CJI0si OETOHHOM CMECH JIOIyCKAaeTcs 10 Hadajda CXBATbIBAaHHS
OeTOHA MPEBITYIIETO CIIOS;

- MOJIBUKHOCTh O€TOHHON CMECH, yKJIaJblBaeMON B onayOKy, J0JIKHA COOTBETCTBOBATh
ocajike Konyca 3-6 cm;

- cpa3zy Iocjie OKOHYaHUs OETOHMPOBAaHUS NPEAYCMOTPETh 3AIUUTY KOHCTPYKIMHU OT
BBICBIXaHMUSI JUIsl YMEHBIIEHUSI ycaiKu OeToHa.

- PacnianyGky npou3BoAuTh NOCie AOCTHKEHHsI 6eToHOM 70% MPOEKTHON MPOYHOCTH.

Yka3aHus 110 ApMHPOBAHUIO MOHOJIMTHBIX QYHIAMEHTOB:

- [Topsimox apMupoBaHUs HUKHEH 30HBI (PyHIaMEHTa:

- YKJIaIbIBAa€TCSI OCHOBHAs HIDKHAS apMarypa C IIaroM YKa3aHHOM Ha uepTexax C
OJIHOBPEMEHHOH yCTaHOBKOM IIONEPEYHON apMaTypBl.

- BBITIOJIHAETCS COCIMHEHUE CTEP)KHEH HMIKHEH 30HBI B COOTBETCTBMM C YKa3aHMSIMH Ha
YEepTEkKaAX;

- ITopsimox apMupoBaHus BepXHel 30HbI (PyH/IaMEHTa U YCTAHOBKH MONEPEYHON apMaTyphbl:

- YKJIa/IbIBAa€TCSl OCHOBHAs apMarypa C I1aroM yKazaHHOM Ha Y€pTeKax C OJHOBPEMEHHOMN
YCTaHOBKOM MONEPEYHON apMaTyphl U IPUBAPKOU €€ K HIKHEN U BepXHel apmaType pyHIaMeHTa;

- BBITIOJIHAETCS COEIMHEHUE CTEPXKHEN BEPXHEH 30HBI B COOTBETCTBUHU C YKAa3aHUSIMHU Ha
YepTeKax.

- W3roroBneHne, MOHTaX M NPUEMKY KOHCTPYKLUH, COECIMHUTENIBHBIX 3IIEMEHTOB
IIPOU3BOJUTH B COOTBETCTBHUHM C YKA3aHUSAMU, U3JI0KECHHBIMU:

- Ha MOHTXKHBIX CXeMaxX U pabO4YMX uyepTekax KOHCTPYKTUBHBIX FJIEMEHTOB;

- B 'OCT P 57997-2017 "ApmarypHble M 3aKkjiaJHble W3JEIUS CBapHbIE, COCIUHEHUS

=

e}

5 CBapHbIE apMaTyphl U 3aKJIATHBIX U3ENNi Kee300€TOHHBIX KOHCTPYKIHM'";

=

o

@ - B PTM 393-94 "PykoBondiue TEXHOJOTMYECKUE MAaTEpUANbl IO CBAPKE U KOHTPOJIIO

Ka4yecTBa COEIMHEHUM apMaTyphl M 3aKJIaHBIX U3/IENTUH jKeIe300€TOHHBIX KOHCTPYKIUH'".

o v

E - Jlisi MOHOJNUTHBIX KOHCTPYKLHUH, TJle HEOOXOOUMO COEOUHATH apMmarypy MO JUIMHE,

(=]

2 CTBIKOBKY apMaTryphl BBINOJHATh BHAXJIECTKy Ha JJIMHY HEOOXOJUMYIO MO pacueTy. Bce cThiku

2

o

1= BBITOJIHATE BPa30EXKKY.

=
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- Mecta nepeceueHust apMaTypsl BeIOJIHATH Ha cBapke 1o ['OCT 14098-2014 unu Bs3ath
BSI3AJIBHOM MPOBOJIOKOW IBOMHBIM Y3JI0M.

- OOecnieueHre TPOCKTHOTO IMOJIOKEHHsSI apMaTypbl BEpXHEH W HWKHEW 30HBI
OCYIIECTBIISITH C IIOMOIIBIO TONEPEYHON apMaTyphI.

— 3amuTHBINA cIoi OeToHa s paboueit apMaTyps - 50 MM.

— Jns obecnieueHust TpeOyeMOW TONIIMHBI 3alIMTHOTO CIIOS apMaTypbl HE0OXOAUMO
UCIOJIb30BaTh (PUKCATOPBI, OMOPBI IOJ apMarypy, MOAKIAIKA M3 IUIOTHOTO IIEMEHTHO-TIECYaHOTO
pacTBopa MM acOeCTOIIEMEHTA.

Yka3aHus 110 BBIIOJHEHHIO NOVINBKH:

— Krnacc npounocTi 6eTOHHON CMECH MOJUIMBKH J0JDKEH OBITh HE HIDKE KJlacca MPOYHOCTH
OeToHa yH/IaMeHTA.

— Ocanka koHyca OETOHHOW cMecH - HEe MeHee 6 cM, HauOOJbIIUN pa3Mep 3epeH
3anoaHUTENs - 20 MM.

- YpoBeHb OeTOHA MOIUBKY JI0JKEH OBITh BBIIIE YPOBHS OMOPHOW MOBEPXHOCTH TUIUTHI.

— [ToBepxHOCTh (PyHIAMEHTOB IEpe]l YCTPOMUCTBOM MOAIUBKH OYHCTUTH OT MOCTOPOHHUX
IIPEIMETOB, MbUIN, Macell.

— HenocpeactBenHo niepe/; MOATMBKON MOBEPXHOCTh (hyHAaMEHTA CIIEIyeT YBIKHUTh, HE
JIOTIyCKasl CKOIUIEHUS BOABI B YIIIyOJIEHUSAX MPUSMKAX.

- ITpon3BoanTh TMOUIMBKY MpU TeMIlepaType OKpysKarolero Bosayxa Huxke +5°C 6e3
MOJIOTPEBA YKJIAJBIBAEMON CMECH HE JI0ITyCKaeTCs.

- beronHyr0 cmech NOJAIOT ¢ OAHOW CTOPOHBI MOAJMBAEMON IUIMTHI A0 T€X IOp, MOKa C
IIPOTUBOIOJIOKHOW CTOPOHBI CMECH HE JJOCTUTHET YPOBHS OIIOPHOM IUIUTHI.

- ITonauy GeTOHHOM cMecH clieayeT MPOU3BOANUTE Oe3 mepephIBa.

- YPOBEHb cMECH CO CTOPOHBI NTOAAYN JOJKEH MPEBBIIIATh YPOBEHb MOIJINBAEMOM TIUTHI
He MeHee yeM Ha 100 mm.

- Ilomauy cmecu ocymiecTBIsATh ¢ BuOpupoBaHueM. IIpu 3Tom BuOpaTtop He H0JIKEH

KacCaTbCs OIIOPHBIX yacTeH.

=2
e}
5 — Jlnist mpou3BOACTBA paboT MO MOUIMBKE UCIOIb30BAaTh BUOPATOPHI C THOKUM BaJIOM.
=
o
@ - IToBepXHOCTH MOJUTMBKH MOCIIE 3aBEPIICHHS pAaOOT HEOOXO MO MOCHINAThH OMUIKAMH UITH
YKPBITh MEIIKOBUHOM U B TEUYEHHE TPEX CYTOK CUCTEMATUUECKHU YBIIAKHSTh.
g VYcunue HaTsHKeHUS! aHKEPHBIX OOJTOB - 5 T
(=]
; ®yHngameHT noa cuioBoii Tpancgopmarop 110 kB (2 mr.)
2
g @OyHIaMeHT ISl yCTaHOBKH CHJIOBOTO TpaHC(HOpMATOpa COCTOUT U3 CIEAYIOIIUX 3JIEMEHTOB:
1. dyHIaMEHT 1MoJ] TpaHCcPopMaTop (CyIIECTBYIOIIHH);
=
=}
o
[
= /lucm
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2. MacnonpueMHUK

3. [IpussMok MacIonpueMHUKA.

Koncrpykuus (yHIamMeHTOB 1Mo CUJIOBBIE TpaHC(hOpPMATOphl MPUHATA COMIACHO «THMOBBIX
MarepuaioB s npoektupoBaHus Nel3517 t™. dyHaaMeHTHI 1O CEHCMOCTOMKHE TpaHCHOopMaToOphl
HanpspkeHueM 110...500 xBy.

CymectBytonmii GpyHIaMEHT SBISETCS MOHOJIMTHBIM. Pa3mepsl momomBsl 5,2x8,7M. Pazmepst
omopHoit yactu 3,5x7,0M. B KoHCTpYKIIMM (hyHIAMEHTOB PACIIOIOKEHHE IIEHTpa Macchl (hyHIaMeHTa
COOCHO pAacCITOJIOKEHHIO IIeHTpa Macchl TpaHchopmaropa. beron ki B30 F200 WS8. ApmupoBanue
MIPUHSTO apMaTypHbIMU ceTKamu U3 ctepskHelt A400 u3 cranu 2512C o 'OCT 5781-82.

Ha cymectByrommii ¢pyHIaMEHT K CYIIECTBYIOIIUM 3aKJIQAHBIM MpHUBapuBaroTcsa O6anku b1 cam
¢dyH1aMeHT yBenuuuBaeTcs Ha BbIcoTy 300 MM.

Kpemnenue tpanchopmaropa k pyHIaMEHTY HMPUHATO IMyTEM MPUBAPKHU DJIEMEHTOB KpEIUICHHUS
TpaHcopmaTopa K 3aKJIagHbIM AeTansMm ¢pyHnameHnTa. Ha moBepxnoctu GyHaaMeHTa MpeayCMOTPEHBI
3aKJIaJ{HbIe 3JEMEHTHI. 3aKJIaJHble 3JIEMEHThl IpeJHA3HA4YeHbl U1 ONUPAHUS IMOAKAPETHHIX OaloK
TpaHcopmaTopa, a TaKKe JUIsl IPUBAPKM K HUM KOCBIHOK C TPEYroJIbHUKaMmH, MpeA0TBpAIlarolInX
nepeMenieHre Tpanchopmaropa, Kak B BEpTUKAIBHOM, TaK U B TOPU30HTAILHOM HampasiieHuu. [loce
YCTaHOBKH TpaHchopMaTopa Ha (GyHIAaMEHT, B COOTBETCTBHH C YEPTEKOM YCTAaHOBKU 3aBOJIOM-
M3TOTOBHUTENEM, K TPaHC(POPMATOPY HPUCTABISIOTCS C 3a30pOM KOCHIHKH, HAYIIME B KOMIUIEKTE C
000py0BaHKEM, U IPUBAPUBAIOTCS K 3aKJIQHBIM dJIEMEHTaM (yHIaMeHTa.

MacaonpueMHuku (2 mr.)

MacnonpueMHUK ¢ IPUSMKOM BBIIIOJHEH MOHOJIMTHBIM K€1€300€TOHHBIM C OTBOJOM Macia U
Bojbl. beron k. B30 F200 W8. ApMupoBaHue NpUHITO apMaTypHBIMU ceTkaMu U3 crep:kHed A400 u3
ctanu 25I22C no 'OCT 5781-82.

MacnomnpueMHuKH 0oOpa3yeT coboil yairy ¢ pazMepaMy BHYTPEHHEro npocrpanctsa 9,6x14,4 m
(T1) 1 9,6x15 M (T2) u BeIcOTOM BHYTpeHHEH cTeHKH orpaxaenus 0,5 M. J[Hurie eMKoCTH UMeeT yKIOH
0,005 B cTopoHy mpHsiMKa, MOKPHITO IIeMeHTHbIM pacTBopoM M200 tommuuoit 30 mm. OGpasyemas

€MKOCTh MacJIONpUEMHHUKA paccuWTaHa Ha MpUEM IOJIHOTO o0beMa Maciia TpaHcopmaropa B ciiydae

C’Z (v}

= aBapuu M OTBOJIA €r0 Yepe3 MPHUsIMOK IO aBapUHHOMY MAacJIOCTOKY B MaclIOCOOpHHUK.

jun )

= 3achlllka JTHa MacJONpUEMHMKA He npousBoautcs. Ilpu 3Tom Ha cucreme oTBOoja Macia Ha

@
METAJIMYECKYI0 pEIIeTKy MpHsAMKa MaclONpPHEMHHKA 3achIIaeTCsi B KAaueCTBE OTHEMPErpaguTelis
MPOMBITHIN HEMOPUCTHIN rpaBuii, ppakunu ot 40 10 70 MM, TONIIMHON 3ackITKK HE MeHee 250 MM.

o

5 CornacHo «PexoMeHanusM o TEXHOJIOTHYECKOMY NpoekThpoBaHuto [IC nepeMeHHOro Toka ¢

a

8 HanpsbkeHueM 37-750 xkB» CO 153-34.20.187-2003 nnst mpedoTBpallleHUs pacTeKaHUsi Macia U

o

(=}

S pacnpocTpaHeHHs MoXkapa MpH MOBPEKICHUH MaclIOHANOJIHEeHHOro obopynoBanus Ha [IC BbIOTHEHBI
MacJIONPUEMHHUK, aBapUiHbIE MAclIOCTOKH M MaciocOopHuK. OT ycTaHaBIMBaeMoro TpaHchopmaropa

=

=}

o

[
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JUIsl OTBOJA Macjia M BOJABI IPH TYLIEHUH I0Kapa IPOEKTUPYIOTCS aBapUWHBIE MAacCIOCTOOTBOJIBI K
MaciocOOpHUKY. MaciooTBoIbI pabOTalOT B IBYX PEKUMAaxX: HOPMaIbHbIN U aBapUHBIN.

HopmanpHblli pexuM — 1O Mepe HOCTYIJIEHHMsS 3aMacieHHbIX IIOBEPXHOCTHBIX BOJ W3
MacJIONPHUEMHUKOB B Maca0cOOpHUK. OTKauka BOABI IPOU3BOAUTCS EPUOJIUUECKHU 110 MEPE 3all0THEHUS
BOJBI. ABapuilHBIi pEXHMM — IpUEM Maciia NIpU pasrepMeTH3anuu TpaHcopmaTopa W BOIBI OT
M0KapOTYILIEHUS.

I'pyHT OCHOBaHUS TIIATENBLHO YIJIOTHUTD 10 Koddduiuenta ymnorHenus He meree 0,95. [o nny
KOTJIOBaHA BBIMTOJHUTH MOAYMIKY U3 1meOHs mMapku M600, ¢p.10-20 MM ¢ TOCITONHBIM yIUIOTHEHHUEM
yepe3 kaxapie 200-300 MM 10 ko3dduninenTa yrioTHeHus rpynra He menee 0,95. B ocHoBaHuu 1HMINA
MacIONPHUEMHHUKA BHIMOJHUTH OATOTOBKY M3 6eToHa B7,5, BrICTyMaronyto 3a rpaHi MacjaonpueMHUKa
Ha 100 MM ¢ kax10i1 cTopoHsl, ToIKUHON 100 MM.

DyHIaMEHT 10 MacJI0cO0pHbIi pesepsyap V=50 m*

@DyHaMEHTHON KOHCTpYKLMEH 1o MaclocOOpHBIN pe3epByap sABISETCS MOHOJIMTHAS IIMTA U3
6erona B30 F200 W8, ycranoBineHHasi Ha HOAroTOBKY U3 6etoHa B7,5. [linura apmupyercs cetkamu u3
crepxkHeit A400(AIIl) u3 cramm 25T2C o 'OCT 5781-82 ¢ marom crepxkueit 200 x 200 mm B 060oux
HaIlpaBJICHUSAX.

[TonroToBka noj MIMTY BbINOJIHsAETCS U3 OeToHa kiacca B7,5 tonmmuoi 100 MM ¢ ymmpenuem
1o 100 MM B KaX/1y10 CTOPOHY IO YINIOTHEHHOMY OCHOBaHUIO.

Kpenuenue pezepByapa BHIIOTHSAETCS CTAIBHBIMU XOMYTAaMH K 3aKJI1a/THBIM JI€TAIsIM MOHOJIMTHON
IUIMTHI COTJIACHO PYKOBOJCTBY IO MOHTa)Ky 3aBOJIa U3TOTOBUTENS pe3epByapa.

KPY-10 kB (pacmupenune cynmecTByOIero 31aHusi)

CornacHo nucbMy Munctposs PO ot 25.02.2020 Ne 5344-OI'/08 «O pa3zpaboTke MpOeKTHOU
JIOKYMEHTaluu OJIOK-MOJYJIbHBIX 3JaHHH IOJIHOM 3aBOJICKOM TOTOBHOCTH» Ha 3alpOEKTUPOBAHHBIE
31aHU M COOpPY)KEHHs TMPEAOCTABISIETCd TEXHUYECKas JAOKyMEHTalMsl 3aBOJa-U3TOTOBUTENS —
cepTU(HUKAT COOTBETCTBHS, MO3BOJSIOMIMNA MX HCIONb30BAHUE /IS 33/JaHHOW TEXHOJOTHMHM C yYeTOM
KJIMMaTHYECKUX XapaKTepUCTUK U MPUPOJHBIX BO3JAEHCTBHI B pailoHe PEKOHCTPYKIIMU 00BEKTA.

MoOHTaX MOIYJIBHBIX KOHCTPYKIMH 3TaHU M COOPY>KEHUU BBIMOJHSIETCS B COOTBETCTBUH C

:Z:- TEXHUYECKOM JOKyMeHTauuen 3aBoaa-usrorourens u 1P cornacuo pazneny 7.8 CII 70.13330.2012

2 «Hecymue n orpaxkaroniye KOHCTpyKuMH. AkryannsupoBanHas pegakuus CHull 3.03.01-87».

= Kareropus 3ganust KPY-10 kB no B3pbiBonoxapHoii u noxapHoii onacHoctu (PeaepanbHbIi

3akoH Ned3-123 «TexHuueckuii peraamMeHT o TpeOOBaHUAX MOXKapHOH Oe3onmacHOCTU» cTaThs 27) — B.

E Knace 3panus no ¢pyHkipoHansHoi noxapHoit onacHocT (Ned3-123 craths 32) — OS5.1.

g Knacc 3nanust mo KOHCTPYKTUBHOM moskapHoit onmacHocTH (Ned3-123 crates 31) — CO.

2 CreneHb orgecTonkocTty 3aanus — I1.
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JononauTtenpHble MOAYTH K 31aHu0 KPY-10 kB — oqHO3Ta)XHBIE, OJIOYHO-MOTYTEHOE, TIOTHOU
3aBOJICKOM TOTOBHOCTH. [TocTaBKa OCyIIECTBIISACTCS 3aBOJOM OTACTBHBIMHU OJIOK-MOTYJISIMH.

Jlia pacuivpeHus 3JaHusl yCTaHABIUBAIOTCS JIONOJHUTENbHbBIE JBa OJIOK-MOAYIS pazMepaMu
0,8x3,1 M. biok-MOly I UMEIOT IBYCKAaTHYIO CKJIQJHYIO KPBIIIY ¢ YKJIOHOM 15°. BbIicOTa B KOHBKE OT
HU3a MOAYJIA cocTaBisieT 2,794 M. OObeMHO-TIIAHUPOBOYHBIE U ApXUTEKTYpHBIE pemeHus 3nanus KPY-
10 kB cwm. paznmen 1-F02C-2025/203-1-1-AP.

[Tpu npoextupoBanuu 6;104HO-MOyIbHOTO 31aHUS KPY-10 kB 32 OTHOCHTENBHYIO OTMETKY
0,000 mpuHsTa OTMETKA BEpPXa ONMOPHOM pamMbl MO/ 3J]aHHUE.

brok-moaynu ycTaHaBIMBaIOTCS HA MUHUMaJIbHYIO BbICOTY 0,74 M OT 3emiid, U OJIOKUPYIOTCS
10 JUIMHHOM CTOPOHE B OJIMH Pl HAa ONIOPHOM pame.

OOmuit MOHTaXX MOJyJIe OCYLIECTBIISETCS HAa MECTE€ MOJPSIYMKOM B COOTBETCTBHM C
3aBOJICKOM MHCTPYKLIMEU 110 MOHTAXY.

31aHue He MPEAnoiaracT Haauuue pabourx MECT C TOCTOSIHHBIM PEOBIBAHUEM JIOJICH.

®ynnament noa 3aanue KPY-10 kB — nexnu.

Ha nmoBepxHoCTH (pyHAaMEHTa PEAYCMOTPEHBI 3aKJIaIHBIC 3JIEMEHTHI, TPeIHa3HAYCHHBIC IS
ONUPAHMS HA HUX CTOEK TEXHUYECKOTO ITaxa.

['pyHT ocHOBaHMS THIATENBHO YIUIOTHUTH 10 Ko3dduimenta ymnornenus He menee 0,95. Ilo
JHY KOTJIOBAaHA BBINOJIHUTH MOAYHIKY K3 1edHs Mapku M600, ¢p.20-40 mm TomumHoi 1500 mm c
MOCJIOWHBIM yIUIOTHEHUEM depe3 kaxasie 200-300 MM 10 ko duiinenTa yruioTHEHNs TPYHTa HE MEHee
0,95.

®ynnament nog TCH, TOP, IO-10 — 2mr./ TOP — 6 mT./ IMHHBIE OMOPHI — 8 1IT.

Oynnamentsl o TCH, TOP, I1IO-10 — MoHOMUTHBIE jKe71€300€TOHHBIE MACCHUBHBIC TUIMTHBIE,
M3rOTaBIMBAIOTCA Ha CTpouTesbHOH Iuomanke. beron kin. B30 F200 W8. ApmupoBaHue mpuHSATO
apMarypHbIMH ceTkamu U3 crepakHed A400 u3 cramu 2512C no 'OCT 5781-82.

Ilepen ycTpoiicTBOM (yHIaMEHTOB MPOM3BECTH TIATENBHOE YIUIOTHEHUE THA KOTJIoBaHa. He
JIOTIYCKaTh 3aMayMBaHUs U MpoMep3aHus KoTioBaHa. [log ¢pyHIamMeHTaMu BBHINOJHUTH MOATOTOBKY U3

6erona B7,5 Tommunoit 100 MM, BeicTynaromnyto 3a 60koBble rpanu pynaamenta Ha 100 mm.

:Z:- B ocHoBaHMU (yHIAMEHTOB BBINOJIHAETCS MOAyIIKa U3 meOHs Mapku M600, dpakuun 20-40

2 MM, ToJiuHo#i 750 MM u I1T'C tommuuo#i 750 MM.

“ OOpaTHyr0o 3achIlIKy IMa3yX KOTJOBaHAa BBIOJHUTH IPUBO3HBIM  HEMPOCATOUYHBIM
HENYYMHUCTBIM HETJIBIOOBBIM TpyHTOM (miebenbp mapku M600, ¢paxmum 20-40 mm wmm III°C) c

E MOCJIOMHBIM YIUTOTHEHHEM yepe3 Kaxpie 200-300 MM 10 ko3¢ duimenTa yIuoTHeHUs TPYHTa HE MEHee

§ k=0,95. O6parHas 3acbIlIKa MEp3JIbIM, PACTUTEIBHBIM HJIM MATKOIIACTUYHBIM TPYHTOM HE JIOITYCKaeTCH.

E
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KaGenpHbIe T0TKH yKIIapIBatoTCs Ha Opycku Mapok b5, b10 no necuanoi moAroToBKe TONIMHON

100 mm. [Tmurer BJI (mpu nepexoax yepes3 1opory) ykiaasiBatorcs Ha Opycku b5, 10 o mebenouHoi

IMOATOTOBKE M HA IMNECYaHYI0 IMOAYIIKY.

N3m.

Kon (4

flucm
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Modnuck

flama

1-03C-2025/203-1-KP.TH

/lucm

25




31

9. O0ocHOBaHMe NPOEKTHBIX PeLICHN M MEPONPUATHII 00ecneYnBalOIIMX

9.1 CoOaogenne TpedyeMbIX TeIUIO3AIIUTHBIX XapPAKTEPHCTHK OrPakKIAIOIINX

KOHCTPYKIH

VYTemienre orpaxkJaonux KOHCTPYKIMHA MPOSKTUPYEMbIX 3JaHUI U COOPYKEHUN BBITIOTHSAETCS
B COOTBETCTBUU ¢ Teruiorexaunueckumu tpedoBanusmu CIT 23-101-2004 «IIpoekTupoBaHue TETUIOBOM
3aIIUTHl 3JaHHI» B IENAX OOECIeUeHHUs 3a/JaHHBIX MMapaMeTPOB MUKPOKJIMMATA, HEOOXOTUMBIX IS
KU3BHEJEATCIIBHOCTH JIIOJCH W paboThl TEXHOJIOTHMYECKOTO M OBITOBOTO OOOpymoBaHUs. TonmuHa
YTEIUIUTENsI BBIOMPAETCS B COOTBETCTBUM C TEXHMYECKOW JOKYMEHTAlueil Ha TMOCTaBIseMYIO

IPOIYKIHIO.
9.2  CHu:KeHHe HIYMa U BUOpaumii

3HavueHUs 1mIymMa M BUOpanuid B 3JaHUSAX U COOPYKEHUSX HE MPEBHIIIAIOT MPEAEIbHO
JOIYCTUMBIX. MaTepuaibl U KOHCTPYKIIMH, 3BYKOU3OJISIIHS IEPETOPOIOK BHIMOTHEHBI B COOTBETCTBUU C
I'OCT P 58760-2019 «3panuss MoOunbHble (MHBeHTapHble). OOIIME TEXHUYECKUE YCIOBHUS.
Hopmupyembiii MHAEKC H30JISIMU  BO3AYIIHOTO IIyMa HAPYXKHBIX OTPAXIAIONIUX KOHCTPYKIIMMA

(conBHY-TIaHENEl) [T COOPHO-Pa300PHBIX MOAYJIBHBIX HHBEHTAPHBIX 37aHuil paBeH 20 1b.
9.3 I'mapou3oasiuus ¥ Mapon30JsiUs MOMeeHn i

CO6J'IIOI[CHI/IC Tpe6yeMLIX MepOHpI/IHTI/Iﬁ o TUAPOU3OJIINUU U TMAPOU3O0JIAIMUA OI'PAKIAROIINX

KOHCTPYKLHUH MOJTYJIbHBIX 3/JaHUI (COOPY>KEHUI) Mpe1ycMaTpruBaloTCs 3aBOJIOM-H3TOTOBUTEIIEM.
9.4  CHM:KeHHe 3ara30BaHHOCTH MOMelleHHil U yaajleHHe H30bITKOB Teria

MepOHpI/IHTI/IH o YyJaJICHHUIKO 3ara30BaHHOCTU IMOMEIIEHUNH H YAAJIICHUIO M30BITKOB TeEIlIa

IPOEKTHBIMH PEILICHUSIMU HE MpelyCMaTpUBaIOTCS
9.5 CoOaroaenne 6e30MaCHOr0 YPOBHS 3J1eKTPOMATHUTHBIX M MHBIX M3JIyYeHH I

B Xxone uWHXEHEpHBIX HU3bICKAaHUN 00pa3oBaHUE 3JIEKTPOMArHUTHBIX W MHBIX H3IyYEHUH,

MMPEBLINIAOIINX TPCACTIBbHO HOIYCTUMBIC HC BBISIBJICHO. I[OHOJ'IHI/ITCHBHBIG KOHCTPYKTUBHBIC PCUHICHUA

= JUTSL CHUDKEHUS CTETICHU MX BO3JCHCTBUS HE TPeOyIOTCS.
E
5 9.6 IloxapHas 6e30MacHOCTH
[an)

[Toxapnast 6e30macHOCTh 00€CIIeYnBaETCS 33 CUET MPUMEHEHHSI HETOPIOYHX MaTEPHATIOB, a TAKKE
o YCTaHOBKOMW MPOTUBOMOXKAPHOTO OMOBEILEHHUS.
o
D
= [IpoTrBOMOXKapHBIE MEPONPUATUS TPU PEKOHCTPYKIUU MOACTAHIIMM 3alpOEKTHPOBAHBI B
-0
o
= COOTBETCTBUU C TpeOoBaHUsAMH «MHCTPYKIMU MO MNPOEKTUPOBAHUIO MPOTHUBOMOXKAPHON 3alllUTHI
o

sHepreTnueckux npeanpusatuii Munsaepro» (P 153-34.0-49.101 -003) - gy 111 rpynmsr.
=
D
o
[
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[ToxxapHast 6e30MacHOCTh OOBEKTa O00ECHeUYMBACTCS ABTOMATHYECKHUM OTKJIFOYEHHEM TOKOB
KOPOTKOTO 3aMbIKaHHSI, TOKOB YT€UKU U CO3[JaHUEM 3a3€MJICHHBIX KOHCTPYKIIUH.

Kareropus nomenienuid, 31anuii u coopysxkenuit [1C mo npuzHaxky B3pbIBONOXKAPHON U MOKAPHOU
ONACHOCTHU OMPENIEIAIOTCA B COOTBETCTBUU €O CT.25 miiaBbl 7 U ¢T.27 1iaBbl 8 @3 Nel23 «TexHuyeckui
pernamenT o TpeboBaHusx noxapHoi oe3zomacuocTi» u CIT 12.1313 0.2009 «OnpeneneHue kateropuit
IIOMELICHUH, 3JaHUI U HAPYKHBIX YCTAHOBOK I10 B3PBIBOIIOKAPHOU U MOKAPHON OIIACHOCTH.

PaccTosiHMsI MEXIy PEKOHCTPYUPYEMBIMHU COOPY>KEHUAMHU NoacTaHuuu npuHATel o CHull I1-
89-80*. CHull 21-01-97* u I1YD-2003. 7 uzmanue. CII 4.13130.2009. Ta6mn.2. PaccTostHus Mexmy
TOKOBEIYIIIMMH YaCTSIMH M 3JaHUSMHU UK COOPYKEHUSIMH COOTBETCTBYIOT TpeboBaHuio n.4.2.63. [TYD-
2003.7-e uznanue.

[IpeaycMoTpeHO MCIONB30BaHUE CYIIECTBYIOMICH MOABE3AHON aBTOJOPOTH M MPOCKTUPYEMBIX
MOJBE3/I0B, YTO JA€T BO3MOXHOCTh OECHpPEMsITCTBEHHOTO MOABE3/1a K COOPYKEHHUSM TMOJCTaHIINU
noxkapubsix apromaius (HTTITIC CTO 56947007-29.240.10.028—20009).

[Ipenensl orHecrokocTd ONOpPHBIX KoHCTpykuuid OPY - He Hopmupyrorcs, mpenen
OTHECTOMKOCTU KabenbHbIX KOHCTpYKIHi He MeHee EI45 (CI14.13130.2009 1n1.6.5.10). s obecrieuenus
TpeOyemoro npeaena oruectorikoctu (EI190) meTannnueckux KOHCTPYKUUN MO/ YCTAHOBKY MOAYJIbHBIX
3/JaHMi1 BBIIIOHACTCS HAHECCHHE HAa KOHCTPYKIIMN OTHE3aUTHOro nokpbiTis « HEOCTIPE .

DBakyalus NepcoHaja C TEPPUTOPUHU TOJCTAHIIMU OCYIIECTBIISIETCS 4Yepe3 CYIIECTBYIOIINE

BOpOTa U KAJIUTKH.

9.7  CoorBercTBHE 3JaHUI, CTPOCHUH H COOPYKEHHMH TPeOOBAHMAM JHEPreTHYECKOM
3pPeKTHBHOCTH W TPeOOBAHMAM OCHAIIEHHOCTH MX NPHOOPAMH Yy4YeTa MCHOJb3yeMbIX
JHEPreTHYECKHUX PecypcoB (3a HMCK/YeHHEeM 31aHUil, CTPOEHHUi, COOpY:KeHMil, HA KOTOpbIe
TpeOoBaHusl 3Hepreruyeckoii 3¢dekTHBHOCTH M TpPeOOBaHUS OCHALIEHHOCTH HX NpuOOpamMu

ydeTa MCIOJIb3yeMbIX JHEPreTHYeCKHX PeCYpPCoOB He PacpOCTPAHSIOTCS)

Cornmacio wactu 5 crareu 11 @enepanbHoro 3akoHa ot 23.11.2009 Ne 261-®3 «O6
HHEProcOepeKEeHNN U O TMOBBIIIEHUN SHEpreTudyeckor 3((HEeKTUBHOCTH M O BHECEHUM H3MEHEHHUH B
OTJIeNbHBIE  3aKOHOJaTeNlbHble akThl Poccuiickoit ®enepauun» TpeOOBaHUS SHEPreTUUYECKOM

3(1)(I)CKTI/IBHOCTI/I HEC PaclIpOCTPaHAOTCA Ha IPOCKTUPYCMBIC 3IaHUS U COOPYIKCHUA.
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10. XapakTepucTuKa 1 000CHOBaHHE KOHCTPYKIHH 10JIOB, KPOBJIH, IOTOJIKOB, IIePEropoaoK

JIaHHBIM TIPOEKTOM MPEAYCMATPUBAIOTCA PACIIMPEHHE OBICTPOBO3BOJMMOIO OJIOUHOTO 3IaHUS

COCTOSIIINX U3 HECKOJBKHUX OJIOKOB (MOYJIEH ), T/I€ KaX bl MOJIYJIb IIPEACTABIISIET COOOH TOTOBBIN OJIOK,

c60p1<a MO,I[y.]'IGﬁ B eI[I/IHHﬁ KOMIIJICKC ITPOU3BOAUTCA HA MECTC MOHTAXa 3/1aHUs.

N3m.

Kony4] /lucm

N°dok.

Modnuck

flama

1-03C-2025/203-1-KP.TH

/lucm

28




34

11. IlepeyeHsr MepONPUATHI MO 3alIUTEe CTPOMTEJBHBIX KOHCTPYKIMI M (yHIaAMEHTOB OT

paspyLueHust

3amuty (¢GYyHIaMEHTOB M KeJNe300€TOHHBIX KOHCTPYKUUH OT pa3pyllIeHUs JIOCTHTaeTcs
coOJII0ICHHEM 3alIUTHBIX CI0eB O€TOHA JJI apMaTypbl U IPUMEHEHUE apMaTypbl, COOTBETCTBYIOIIEH 1O
KOPPO3MOHHBIM XapakTePUCTUKAM YCJIOBUSIM JKCIUTyaTallid; BBIOOPOM TpeOyeMBIX MapoK 10
MOPO30CTOMKOCTU U BoAonpoHuaeMocT B cootBercTBuu ¢ CIT28.13330.2017 «3amuTa CTpOUTEIbHBIX
KOHCTPYKLHUH 0T Koppo3uu. AktyanusupoBanHas pegakuus CHull 2.03.11-85».

IIpn skcmmyaranuu OETOHHBIX M JKEJNE300€TOHHBIX KOHCTPYKIUH, MpeIHAa3HAYCHHBIX IS
YCTaHOBKH, WX KOPPO3UHHYIO CTOMKOCThH ClieAyeT oOecreunBaTh MPUMEHEHHEM KOPPO3UIHOCTOMKUX
MaTepHaloB U 100aBOK, MOBBIIIAIOLINX KOPPOZUIHYIO CTOMKOCTh O€TOHA U €T0 3alIUTHYIO CIOCOOHOCTh
JUTSL QpMaTypPbl, YCTAHOBJIIEHHBIM TPEOOBAHMSIM K TOJIIIMHE 3AIIUTHOTO CIIOS OETOHA.

Mertannndeckre KOHCTPYKIMH (KOJOHHBI, pepMbl U OalKu MOKPBITHS) MOJIEKAT 3aIIUTE OT
koppo3uu no rpymnmne [-80, cormacno CII 28.13330.2017 «3ammTa CTPOUTENbHBIX KOHCTPYKUUN OT
KOPpO3UN.

MeTtainmndeckiue KOHCTPYKIIMH, OIOPHBIX KOHCTPYKIUK OJIOKOB obopymoBanus OPY
MOCTaBIISIOTCA Ha IUIOUIAJIKY OIMHKOBAaHHBIMU B 3aBOJCKUX YCJOBHSIX C MPUMEHEHHEM TEXHOJOTHH
ropsiyero IMHKOBaHMS, OOIIed TONIMHOW MOKpeITUA He MeHee 90 Mkm. Bce ocranbHbIe
METAJJIOKOHCTPYKIIMM,  TOKPBIBAIOTCA ~ HA  CTPOUTEIBHOW  IUIOMIAJKE  AHTUKOPPO3HMOHHOM
nuHkoHanoiaHeHo kpackor LIMHOJI mo TY 2313-012-12288779-99 (2 cnost) ¥ MOKPHIBHON KpacKoi
mapku AJITTIOJ mo TV 2323-014-12288779-99 (1 cnoit), obias TonmuHa NOKpsITUs He MeHee 140 MKM.
Pacxon nunkoHanonHenHoit kpacku LIUHOJI no TY 2313-012-12288779-99 - 350 r/m?, moKpbIBHOI
kpacku Mapku AJITIOJ mo TY 2313-014-12288779-99 - 240 r/m?. CTeneHb OYMCTKM OKpPaIIMBAEMOM
nmoBepxHocTU Sa3 (cTpyiHas ouncTka a0 BusyanbHO umcTod ctanu) mo ['OCT 9.402-2014. Ouenky
KauecTBa JIAKOKpacoyHoro nokpeitusg npuauMatrs no 'OCT 9.407-2015.

[{uHKOBOE MOKPBITHE (BKIIHOYAsl pe3b0Y) KPENEeKHBIX U3AEIIHH, BBIIOIHIETCS CIOCOOOM Tropsyero
IMHKOBaHUS, JOJKHA COCTaBNATh 42 MkM. Pe3p0y raek mocie ONMHKOBKH IMOBTOPHO MPOTOYMTb.

['opsiuee UMHKOBAaHWE KPEMEXKHBIX HW3ICTUNA MOXET OBITh 3aMeHeHO Ha TepMoauddy3noHHOE

==
< [IUHKOBaHUE, TMPH OSTOM, TOJIIMHA ITMHKOBOTO TMOKPBITUS JOJDKHA COCTaBIATH 21-28 MKM, dTO
pus }
5 cootBercTByeT 4 knaccy no ['OCT P 9.316-2006.
[an)

B YCIOBUAX CTPOUTEIBCTBA CBAPHBIC IBEI U MOBPEKACHHBIC B IMTPOLECCE TPAHCIIOPTHUPOBKU HUIIN
o MOHTAaxa Y4aCcTKH IOKPBITUA METAJNIMYCCKUX KOHCTPYKIII/Iﬁ BOCCTAaHABJIMUBAKOTCA
E
o
© BBIIICTIEPEUNCIICHHBIMU TOKPBITUAMU. Bce maTepuanbl, MpuUMEHsieMble I 3allUThl OT KOPPO3HH,
-0
= CIIeTyeT COMPOBOXKIATH CEPTU(PUKATOM KauecTBa.
S

HapyxHple TOBEpXHOCTH COOPHBIX >KEJIe300€TOHHBIX (YHIAMEHTOB, COIPUKACAIOIINECS C

TPYHTOM, TIOKPBIBAIOTCS B 3aBOJCKHMX YCJOBHMSIX OOMAa304YHOM MACTUKOW THUIPOU3OIISILIMOHHOM
=
D
o
[
== /lucm
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TEXHOHUKOJIb Ne24 (MI'TH) mo TY 5775-034-17925162-2005 B 2 cios Wiy aHAJIOTHYHBIM
OUTYMHBIM MOKpbITHEM. TONIIMHA THAPOU3OISILIMY HEe MeHee 2,0 MM.

HapyxHble MOBEpXHOCTH MOHOJHUTHBIX KeJIe300€TOHHBIX (PYHIAMEHTOB, CONPUKACAIOIINUECS C
TPYHTOM, TIOKPBITh Ha CTPOMUTEIBHOW IUIOIIAJKEe OOMa30uYHOM MACTHUKOM T'MIPOU3OISIIMOHHON
TEXHOHUMKOJIb Ne24 (MI'TH) o TY 5775-034-17925162-2005 B 2 cnost. Tonmunaa ruiporu30sium
He MeHee 2,0 MM. Ilepen BbBINOJHEHUEM TUAPOU3OJSALMHU BBIIOJHUTH TPYHTOBKY M30JIUPYyEMOH
nosepxHocty npaitmepoM 6utymabiM TEXHOHUWKOJIb NeO1 o TY 5775-011-17925162-2003.

Pacxox TEXHOHUMKOJIb Ne24 (MI'TH) - 1,0 kr/m? na 1 cnoit, TEXHOHUKOJIb NeO1 - 0,25-
0,35 n/m? Ha 1 cioii.

BHyTpeHHue kene300eTOHHbBIE MOBEPXHOCTH MACIONPUEMHHUKA U BCe OSTOHHBIE MOBEPXHOCTH
($yHIaMEHTOB, HAXOAALINXCS B MAaCIONPHEMHHUKE, TIOKPBITh TEPMOCTOMKON TpyHT-3Manbio "Elcon" (2
cnost o 60-75 MkM), o61ielt TonuHoM nokpeiTus He Mmenee 120-150 mxm. Pacxon rpynr-amanu " Elcon"

Ha 1 cioii — 0,16 xkr/m>.

-

; /lucm

g 103C-2025/203-1-KP.TY .
V3m. |Kon ] /lucm |N°Cok.| Modnuce | lama




Baam. unb. N°

Modnuck u dama

MHB. N° nodn.

12.

36

Onucanue WHKEHEPHBIX peELICHHH W COOPY/KeHHMH, 00ecHeYHBAIOIINX 3ALHUTY

TePPUTOPHH 00bEKTA KANIUTAJIBHOI0 CTPOUTEIbCTBA, OTACJbHBIX 31aAHUI H COOPY:KeHUH 00beKTa

KAallMTAJABHOI'0 CTPOUTECJIbCTBA, a4 TAKIKE NMEPCOHATIA OT OHACHBIX IPUHPOAHBLIX H TEXHOICHHBIX

MPOIeCCOB

CriennanbHble MEPONIPUATHUS HE TPEOYIOTCS.

N3m.

Kon (4

flucm

N°dok.

Modnuck

flama

1-03C-2025/203-1-KP.TH

/lucm

31




Baam. unb. N°

Modnuck u dama

MHB. N° nodn.

31

13. Ilepeyenr MeponpusiTUii Mo o0ecHeYeHUIO COOJIIOIEHUS] YCTAHOBJIEHHBIX TpeOoBaHMIi
JHepreTuueckoii 3(p(PeKTHBHOCTH K KOHCTPYKTHBHBIM pelIeHUsIM, BJIMSIOIIEM HA

JHEPreTHUYECKYIO 3(P(PeKTUBHOCTD 3[1aHUI, CTPOCHUI U COOPYKeHU I

Cormacio wactu 5 crateum 11 DepepanpHoro 3akona ot 23.11.2009 Ne 261-®3 «O6
HHEProcOEPeKEHUH U O TOBBILICHUN YHEPreTH4ecKoil 3(p(peKTUBHOCTH M O BHECEHHH HM3MEHEHUH B
OTJIE/bHBIE 3aKOHOJATeNbHble aKThl Poccuiickoit ®enepauun» TpeOOBaHUS SHEPIETUUYECKOU

3P PEKTUBHOCTH HE PACIPOCTPAHSIOTCS HA IPOSKTHPYEMBIE 3[JaHUS U COOPYKCHHS.

14. Onucanue u  000CHOBAHME  TNPHUHATHIX  KOHCTPYKTHBHBIX, (PYHKIMOHAJIbHO-
TEXHOJOTHYECKHX M HHKEHEPHOTEeXHHYECKHX pelleHHid, HANPaBJeHHbIX HA MOBBIIIEHHE
IHEPreTuUYecKoil IPPeKTHBHOCTH 00BEKTA KANUTAJIBHOIO0 CTPOUTEJILCTBA, B TOM 4HCJIE B
OTHOIIEHMH HAPYKHBIX M BHYTPEHHHUX CHCTEM 3JJIEKTPOCHA0:KEHHUNA, OTOIJIEHHUS,
BEHTHJISINUM, KOHAUIUOHMPOBAHMS BO3AyXa MNoMemleHHHd (BK/IKWYasg O00OCHOBaHHUe
ONTHUMAJBLHOCTH Pa3MellleHHs] OTONHMTEJHLHOI0 00OpPY/I0BAHUS, pellleHHii B OTHOLIEHUH
TEIUIOBOH M30JISIIUM TEIJIONPOBOIOB, XAPAKTEPUCTHK MATEPHAJIOB J/Jisl HU3rOTOBJIEHUS
BO3/lyXOBO/IOB), IOpsiuero BOJOCHA0KeHHsl, 0OOPOTHOTO BOJAOCHAOKEHUSI U TOBTOPHOIO

HCII0JIb30BaHUSA TeEIlJIa nouorpeToﬁ BOAbI

He tpebGyercsi.

/lucm
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Tabnuia peructpanuu U3MEHEHUH
Howmepa nuctoB (cTpanmuir) Bcero
JIMCTOB Howmep
Hzm. - . IToamn. ara
W3MEHEH- | 3aMEHEH HOBLIX QHHYJIPO | (crpanuw) JIOK.

HBIX HBIX BaHHBIX B JIOK.
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Paccmosrue, M o1/
YcnobHble 0d03HAYeHUS:
- PexkoHcmpyupyemas B/ 35 kB
- ['paHuua bpemenHozo omboda
T /IUHUS UHXEHePHO-2E0102U4BCKO20 Pa3pe3a, ee HoMep
1 CkbaxuHa, ee Homep, adconomHas BeicomHag omMemka, 2AYBuHd, M
784,98 100
C-6113 . ApxubHas ckbaxuHa, ee HoMep, adconomHas BeiCOMHOA OMMemKa, 2nyduHa, M
46513 '

TR IR

MouberHo—pacmumenbHut cnoll

¢ Hactinb— cMeco Cynecu,
§ MEKYYENNACMUYHOCO, C bk go

<4 CMpouMeibH020 Mycopa

Cyenurok nezkut, nofymbepqul, ¢ AUH3AMU NECKa MOWHOCMbIO GO 2cM

Cyenuok neekut, mbepguil, cpeqresamop@oBaHHEl, ¢ TUHIAMU Necka

Us, 200bKd, €

39

YCNOBHHE OBO3IHAYEHRMWA

é\ Cyanurok neekut, mbepgutl — npogykmu bubempubarug anebponumod

JIOYeHUEM

O4HOCMU CJa

ag%e%?@ﬂuwa nogymbe goeo HO N ﬂgec%qwu 8%%6865‘60%60%0%\%4 3anosrumenem 2/%, BaoxHbt, cpegHel

(D) Homep unxerepHo—zeonoauteckozo anemerma (1)

necok noinebamall (M — Meskul, ¢ — cpegHell prnHocmu)

3o Tpynna no mpyguocmu paspatomku (TP)

>
©

AN empenau

< lecyaruk noHuxeHol npoutocmu mpewurobamul

X flecyanuk ManonpouHst, mpewuHobamul

X flecyaHuk cpegel npouHocmu, mpeujuHobams

Il YemBepmuunte mexiozenHte omaoxeHus
b YemBepmuunne BuozeHHte omioxeHus

=i 3amopgoBarHoCcmDb
Po qdu HemBepmuunae genobuannHo-annobuanohoe omaoxeHus
)
06o3Hauenue Korcucmenuus eauHucmbix 2pyHmo () Yembepmuutue anmobuanbHbe omaoxeHus
COCMOgHL Cmenerb BnaxHocmu
S NeCuUaHbX 2pyHMo el Yembepmuunpe sn0buaiobe omioxeHus
Py 2JUHA U CY2IUHOK cynech | pekue omaonenus
Majol cmeneHu
mf)epg(]ﬂ m%epgﬂﬂ BOgOHOCb\WeHUQ BVPOBAﬂ CKBA*MHA
ckb. | HoMep CKBOXUHD
nosymbepgos 142.90 abc. ommemka yemos, M
My20nAacmuYHaS —
cpegiell cmeneiy S creba eaybuna nogowdal cros, M
MA2KONAACMUYHAS naacmuuHos | BogoHackiweHus cnpa&]‘ QBgOﬂmeag OMVEmG ynogow%u oa
\\\
Meky4ennacmudHas — —
152.90
MEKy4as MEKYH0R bogoracawertie n 0Bpa3eY 2pyHMA C HEHApYWEHHOU cmpykmypoll
A 00pa3ey 2pyHMa ¢ HapyweHHoU cmpykmypou
AVA AEERNVING
TPAHMLY 13234 abcomomuag ommemka ypobua epyHmoBbx bog, M
01.05.07 gama 3amepa
CMpamu2paQuUeckas
JUMOA02UYECKaS

1 0dwue yka3aHUA, Meponpudmus No nodzomobke ocHoBaHus No0 GUHOAMeHMbI CM. mekcmobyw 4acmb NpoeKkma
2. 3a ucnobuyw ommemky 0.000 npungma ommemka naaHupobku 3emMnu B mMecme ucmaHobku onop obopydobanus OPY,
MOCNOCOOPHUKA, MacnonpuemMHuka, ¢yHoamMeHmodb nod mpaHceopMamopsl. 3a omuocumensHyw omMemky 0,000 npunama
omMemka bepxa onopHou pamsl 0ns KPY 10 kB. Cucmema beicom banmuuckasa 1977 2
3. 'pyHmobeie ycnobus npuHsamsl b coombemecmBuu € MeXHUYECKUM OMYemoM 08 UHXEHePHO-2e0102UYRCKUX U3blcKkaHUSAX “HI2]
pekoHcmpukuus MC 220 kB Chemnas (3ameHa T-1Tu T-2 mowrocmblo 40 MBA kaxdeil Ha 0ba no 100 MBA) (npupocm
MowHocmu 120 MBA)”, BeinoaxerHeix 000 «UHUK» & 2025z (wudp 1-t03C-2025/203-2-UI ). Ha momenm npobedenust
U3bICKOHUU NAowWaoKky 2pyHmobeie Bodsl He BeinU HCKPLIMbI.
L OcHobaHueM dyHOaMeHmob cayxam
—  wedeHoYHas nodywka, YnnomHeHHa s NoCACUHO € KO3QQUUULHMOM ynnomHeHus He MeHee k=0,95 Xopakmepucmuku
2PUHMA WedeHoYHoU nNodywku npuHamsl p=1,70 2/ o= L40°; c="lla, R=250 «lla
- CY2/UHOK nezkud, noaymbepdsil, © AUH3OMU NeCkd MOWHOCMbD 00 2 tM. XOPAKMepUCMUKU 2pUHMa NPUHAmsl 9=1,64
2/ p=22°: c=23 «Ma, E=16 kMa
5. [lpousbecmu mwamensHoe ynaomHeHue oHa KomaobaHa. He donyckame 30MaYubaHus u npoMep3aHus KomaobaHa
6. OBpamHyi 3aCeiNKyY Na3yx KomnobaHob feinoAHUML NotnouHo (MmoAwuHoU cnos 200-300MM) MeCMHBIM HeNYYUHUCMLIM
HenpocadoYHbIM He2NbiDohbIM 2pUHMOM € muame/bHbIM mpamMdobarHuem 0o Ko3dduUUUEHMA YNAOMHEHUSA 2PUHMO He MeHee
k=0,95.
HopMaomubHos 2AyduHa ce30HH020 NPOMEP3aHUS 2,8 M
. Tlpousbodcmbo padom no ycmpoutmby dyHdameHmod BreinonHsme b coombemembuu ¢ mpedobaHuamu:
o (1145133302017 “3eMAgHsIe coopyxeHus, ocHobaHua u pyndamerme” (CHulM 3.02.01-87 Akmyanusupobannas pedakuus),;
e (Hull12-03-2001"be3onacHocms mpyda b cmpoumenscmbe” vyaocms 1,
e (Hull12-04-2002 "besconacHocms mpyda b cmpoumenscmbe. CmpoumensHoe npousbodcmbo” vacme 2

[@ ol

1-03C-2025/20L-KPI'Y

021 Pexoncmpykuus MC 220 kB Chemnas (3aMena T-1u T-2 MowHocmbio 40

o T e e i o T 2oma MBA kaxdsii Ha dba no 100 MBA) (npupocm mowHocmu 120 MBA)

Paspadoman  |Poxkob g(%a 0225 Cmadus /lucm /lucmob
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1. Общие указания, мероприятия по подготовке основания под фундаменты см. текстовую часть проекта. Общие указания, мероприятия по подготовке основания под фундаменты см. текстовую часть проекта. 2. За условную отметку 0.000 принята отметка планировки земли в месте установки опор оборудования ОРУ, За условную отметку 0.000 принята отметка планировки земли в месте установки опор оборудования ОРУ,  условную отметку 0.000 принята отметка планировки земли в месте установки опор оборудования ОРУ, условную отметку 0.000 принята отметка планировки земли в месте установки опор оборудования ОРУ,  отметку 0.000 принята отметка планировки земли в месте установки опор оборудования ОРУ, отметку 0.000 принята отметка планировки земли в месте установки опор оборудования ОРУ,  0.000 принята отметка планировки земли в месте установки опор оборудования ОРУ, 0.000 принята отметка планировки земли в месте установки опор оборудования ОРУ,  принята отметка планировки земли в месте установки опор оборудования ОРУ, принята отметка планировки земли в месте установки опор оборудования ОРУ,  отметка планировки земли в месте установки опор оборудования ОРУ, отметка планировки земли в месте установки опор оборудования ОРУ,  планировки земли в месте установки опор оборудования ОРУ, планировки земли в месте установки опор оборудования ОРУ,  земли в месте установки опор оборудования ОРУ, земли в месте установки опор оборудования ОРУ,  в месте установки опор оборудования ОРУ, в месте установки опор оборудования ОРУ,  месте установки опор оборудования ОРУ, месте установки опор оборудования ОРУ,  установки опор оборудования ОРУ, установки опор оборудования ОРУ,  опор оборудования ОРУ, опор оборудования ОРУ,  оборудования ОРУ, оборудования ОРУ,  ОРУ, ОРУ, маслосборника, маслоприемника, фундаментов под трансформаторы. За относительную отметку 0,000 принята  маслоприемника, фундаментов под трансформаторы. За относительную отметку 0,000 принята маслоприемника, фундаментов под трансформаторы. За относительную отметку 0,000 принята  фундаментов под трансформаторы. За относительную отметку 0,000 принята фундаментов под трансформаторы. За относительную отметку 0,000 принята  под трансформаторы. За относительную отметку 0,000 принята под трансформаторы. За относительную отметку 0,000 принята  трансформаторы. За относительную отметку 0,000 принята трансформаторы. За относительную отметку 0,000 принята  За относительную отметку 0,000 принята За относительную отметку 0,000 принята  относительную отметку 0,000 принята относительную отметку 0,000 принята  отметку 0,000 принята отметку 0,000 принята  0,000 принята 0,000 принята  принята принята отметка верха опорной рамы для КРУ 10 кВ.  Система высот Балтийская 1977 г. 3. Грунтовые условия приняты в соответствии с техническим отчетом об инженерно-геологических изысканиях "Ю21 Грунтовые условия приняты в соответствии с техническим отчетом об инженерно-геологических изысканиях "Ю21  условия приняты в соответствии с техническим отчетом об инженерно-геологических изысканиях "Ю21 условия приняты в соответствии с техническим отчетом об инженерно-геологических изысканиях "Ю21  приняты в соответствии с техническим отчетом об инженерно-геологических изысканиях "Ю21 приняты в соответствии с техническим отчетом об инженерно-геологических изысканиях "Ю21  в соответствии с техническим отчетом об инженерно-геологических изысканиях "Ю21 в соответствии с техническим отчетом об инженерно-геологических изысканиях "Ю21  соответствии с техническим отчетом об инженерно-геологических изысканиях "Ю21 соответствии с техническим отчетом об инженерно-геологических изысканиях "Ю21  с техническим отчетом об инженерно-геологических изысканиях "Ю21 с техническим отчетом об инженерно-геологических изысканиях "Ю21  техническим отчетом об инженерно-геологических изысканиях "Ю21 техническим отчетом об инженерно-геологических изысканиях "Ю21  отчетом об инженерно-геологических изысканиях "Ю21 отчетом об инженерно-геологических изысканиях "Ю21  об инженерно-геологических изысканиях "Ю21 об инженерно-геологических изысканиях "Ю21  инженерно-геологических изысканиях "Ю21 инженерно-геологических изысканиях "Ю21  изысканиях "Ю21 изысканиях "Ю21  "Ю21 "Ю21 реконструкция ПС 220 кВ Светлая (замена Т-1 и Т-2 мощностью 40 МВА каждый на два по 100 МВА) (прирост  ПС 220 кВ Светлая (замена Т-1 и Т-2 мощностью 40 МВА каждый на два по 100 МВА) (прирост ПС 220 кВ Светлая (замена Т-1 и Т-2 мощностью 40 МВА каждый на два по 100 МВА) (прирост  220 кВ Светлая (замена Т-1 и Т-2 мощностью 40 МВА каждый на два по 100 МВА) (прирост 220 кВ Светлая (замена Т-1 и Т-2 мощностью 40 МВА каждый на два по 100 МВА) (прирост  кВ Светлая (замена Т-1 и Т-2 мощностью 40 МВА каждый на два по 100 МВА) (прирост кВ Светлая (замена Т-1 и Т-2 мощностью 40 МВА каждый на два по 100 МВА) (прирост  Светлая (замена Т-1 и Т-2 мощностью 40 МВА каждый на два по 100 МВА) (прирост Светлая (замена Т-1 и Т-2 мощностью 40 МВА каждый на два по 100 МВА) (прирост  (замена Т-1 и Т-2 мощностью 40 МВА каждый на два по 100 МВА) (прирост (замена Т-1 и Т-2 мощностью 40 МВА каждый на два по 100 МВА) (прирост  Т-1 и Т-2 мощностью 40 МВА каждый на два по 100 МВА) (прирост Т-1 и Т-2 мощностью 40 МВА каждый на два по 100 МВА) (прирост  и Т-2 мощностью 40 МВА каждый на два по 100 МВА) (прирост и Т-2 мощностью 40 МВА каждый на два по 100 МВА) (прирост  Т-2 мощностью 40 МВА каждый на два по 100 МВА) (прирост Т-2 мощностью 40 МВА каждый на два по 100 МВА) (прирост  мощностью 40 МВА каждый на два по 100 МВА) (прирост мощностью 40 МВА каждый на два по 100 МВА) (прирост  40 МВА каждый на два по 100 МВА) (прирост 40 МВА каждый на два по 100 МВА) (прирост  МВА каждый на два по 100 МВА) (прирост МВА каждый на два по 100 МВА) (прирост  каждый на два по 100 МВА) (прирост каждый на два по 100 МВА) (прирост  на два по 100 МВА) (прирост на два по 100 МВА) (прирост  два по 100 МВА) (прирост два по 100 МВА) (прирост  по 100 МВА) (прирост по 100 МВА) (прирост  100 МВА) (прирост 100 МВА) (прирост  МВА) (прирост МВА) (прирост  (прирост (прирост мощности 120 МВА)", выполненных ООО «ЦНиК» в 2025г. (шифр 1-ЮЭС-2025/203-2-ИГД). На момент проведения  120 МВА)", выполненных ООО «ЦНиК» в 2025г. (шифр 1-ЮЭС-2025/203-2-ИГД). На момент проведения 120 МВА)", выполненных ООО «ЦНиК» в 2025г. (шифр 1-ЮЭС-2025/203-2-ИГД). На момент проведения  МВА)", выполненных ООО «ЦНиК» в 2025г. (шифр 1-ЮЭС-2025/203-2-ИГД). На момент проведения МВА)", выполненных ООО «ЦНиК» в 2025г. (шифр 1-ЮЭС-2025/203-2-ИГД). На момент проведения  выполненных ООО «ЦНиК» в 2025г. (шифр 1-ЮЭС-2025/203-2-ИГД). На момент проведения выполненных ООО «ЦНиК» в 2025г. (шифр 1-ЮЭС-2025/203-2-ИГД). На момент проведения  ООО «ЦНиК» в 2025г. (шифр 1-ЮЭС-2025/203-2-ИГД). На момент проведения ООО «ЦНиК» в 2025г. (шифр 1-ЮЭС-2025/203-2-ИГД). На момент проведения  «ЦНиК» в 2025г. (шифр 1-ЮЭС-2025/203-2-ИГД). На момент проведения «ЦНиК» в 2025г. (шифр 1-ЮЭС-2025/203-2-ИГД). На момент проведения  в 2025г. (шифр 1-ЮЭС-2025/203-2-ИГД). На момент проведения в 2025г. (шифр 1-ЮЭС-2025/203-2-ИГД). На момент проведения  2025г. (шифр 1-ЮЭС-2025/203-2-ИГД). На момент проведения 2025г. (шифр 1-ЮЭС-2025/203-2-ИГД). На момент проведения  (шифр 1-ЮЭС-2025/203-2-ИГД). На момент проведения (шифр 1-ЮЭС-2025/203-2-ИГД). На момент проведения  1-ЮЭС-2025/203-2-ИГД). На момент проведения 1-ЮЭС-2025/203-2-ИГД). На момент проведения  На момент проведения На момент проведения  момент проведения момент проведения  проведения проведения изысканий площадки грунтовые воды не были вскрыты. 4. Основанием фундаментов служат: Основанием фундаментов служат: - щебеночная подушка, уплотненная послойно с коэффициентом уплотнения не менее k=0,95. Характеристики щебеночная подушка, уплотненная послойно с коэффициентом уплотнения не менее k=0,95. Характеристики  подушка, уплотненная послойно с коэффициентом уплотнения не менее k=0,95. Характеристики подушка, уплотненная послойно с коэффициентом уплотнения не менее k=0,95. Характеристики  уплотненная послойно с коэффициентом уплотнения не менее k=0,95. Характеристики уплотненная послойно с коэффициентом уплотнения не менее k=0,95. Характеристики  послойно с коэффициентом уплотнения не менее k=0,95. Характеристики послойно с коэффициентом уплотнения не менее k=0,95. Характеристики  с коэффициентом уплотнения не менее k=0,95. Характеристики с коэффициентом уплотнения не менее k=0,95. Характеристики  коэффициентом уплотнения не менее k=0,95. Характеристики коэффициентом уплотнения не менее k=0,95. Характеристики  уплотнения не менее k=0,95. Характеристики уплотнения не менее k=0,95. Характеристики  не менее k=0,95. Характеристики не менее k=0,95. Характеристики  менее k=0,95. Характеристики менее k=0,95. Характеристики  k=0,95. Характеристики k=0,95. Характеристики . Характеристики  Характеристики Характеристики грунта щебеночной подушки приняты ρ=1,70 г/см ; φ= 40°; с=1кПа, R=250 кПа. ρ=1,70 г/см ; φ= 40°; с=1кПа, R=250 кПа. =1,70 г/см ; φ= 40°; с=1кПа, R=250 кПа. 3; φ= 40°; с=1кПа, R=250 кПа. φ= 40°; с=1кПа, R=250 кПа. = 40°; с=1кПа, R=250 кПа. - суглинок легкий, полутвердый, с линзами песка мощностью до 2 см. Характеристики грунта приняты ρ=1,64 суглинок легкий, полутвердый, с линзами песка мощностью до 2 см. Характеристики грунта приняты ρ=1,64  легкий, полутвердый, с линзами песка мощностью до 2 см. Характеристики грунта приняты ρ=1,64 легкий, полутвердый, с линзами песка мощностью до 2 см. Характеристики грунта приняты ρ=1,64  полутвердый, с линзами песка мощностью до 2 см. Характеристики грунта приняты ρ=1,64 полутвердый, с линзами песка мощностью до 2 см. Характеристики грунта приняты ρ=1,64  с линзами песка мощностью до 2 см. Характеристики грунта приняты ρ=1,64 с линзами песка мощностью до 2 см. Характеристики грунта приняты ρ=1,64  линзами песка мощностью до 2 см. Характеристики грунта приняты ρ=1,64 линзами песка мощностью до 2 см. Характеристики грунта приняты ρ=1,64  песка мощностью до 2 см. Характеристики грунта приняты ρ=1,64 песка мощностью до 2 см. Характеристики грунта приняты ρ=1,64  мощностью до 2 см. Характеристики грунта приняты ρ=1,64 мощностью до 2 см. Характеристики грунта приняты ρ=1,64  до 2 см. Характеристики грунта приняты ρ=1,64 до 2 см. Характеристики грунта приняты ρ=1,64  2 см. Характеристики грунта приняты ρ=1,64 2 см. Характеристики грунта приняты ρ=1,64  см. Характеристики грунта приняты ρ=1,64 см. Характеристики грунта приняты ρ=1,64  Характеристики грунта приняты ρ=1,64 Характеристики грунта приняты ρ=1,64  грунта приняты ρ=1,64 грунта приняты ρ=1,64  приняты ρ=1,64 приняты ρ=1,64  ρ=1,64 ρ=1,64 =1,64 г/см ; φ= 22°; с=23 кПа, E=16 кПа. 3; φ= 22°; с=23 кПа, E=16 кПа. φ= 22°; с=23 кПа, E=16 кПа. = 22°; с=23 кПа, E=16 кПа. 5. Произвести тщательное уплотнение дна котлована. Не допускать замачивания и промерзания котлована. Произвести тщательное уплотнение дна котлована. Не допускать замачивания и промерзания котлована. отлована. 6. Обратную засыпку пазух котлованов выполнить послойно (толщиной слоя 200-300мм) местным непучинистым  Обратную засыпку пазух котлованов выполнить послойно (толщиной слоя 200-300мм) местным непучинистым  местным непучинистым  непросадочным неглыбовым грунтом с тщательным трамбованием до коэффициента уплотнения грунта не менее  неглыбовым грунтом с тщательным трамбованием до коэффициента уплотнения грунта не менее неглыбовым грунтом с тщательным трамбованием до коэффициента уплотнения грунта не менее  грунтом с тщательным трамбованием до коэффициента уплотнения грунта не менее грунтом с тщательным трамбованием до коэффициента уплотнения грунта не менее  с тщательным трамбованием до коэффициента уплотнения грунта не менее с тщательным трамбованием до коэффициента уплотнения грунта не менее  тщательным трамбованием до коэффициента уплотнения грунта не менее тщательным трамбованием до коэффициента уплотнения грунта не менее  трамбованием до коэффициента уплотнения грунта не менее трамбованием до коэффициента уплотнения грунта не менее  до коэффициента уплотнения грунта не менее до коэффициента уплотнения грунта не менее  коэффициента уплотнения грунта не менее коэффициента уплотнения грунта не менее  уплотнения грунта не менее уплотнения грунта не менее  грунта не менее грунта не менее  не менее не менее  менее менее k=0,95.  7. Нормативная глубина сезонного промерзания 2,8 м.                                                                                                                                   Нормативная глубина сезонного промерзания 2,8 м.                                                                                                                                   8. Производство работ по устройству фундаментов выполнять в соответствии с требованиями:  Производство работ по устройству фундаментов выполнять в соответствии с требованиями:  СП 45.13330.2017 "Земляные сооружения, основания и фундаменты" (СНиП 3.02.01-87 Актуализированная редакция); ); СНиП 12-03-2001 "Безопасность труда в строительстве" часть 1; СНиП 12-04-2002 "Безопасность труда в строительстве. Строительное производство" часть 2.
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1. Существующий маслоприемник подлежит частичному демонтажу. Линия среза маслоприемника Существующий маслоприемник подлежит частичному демонтажу. Линия среза маслоприемника  маслоприемник подлежит частичному демонтажу. Линия среза маслоприемника маслоприемник подлежит частичному демонтажу. Линия среза маслоприемника  подлежит частичному демонтажу. Линия среза маслоприемника подлежит частичному демонтажу. Линия среза маслоприемника  частичному демонтажу. Линия среза маслоприемника частичному демонтажу. Линия среза маслоприемника  демонтажу. Линия среза маслоприемника демонтажу. Линия среза маслоприемника  Линия среза маслоприемника Линия среза маслоприемника  среза маслоприемника среза маслоприемника  маслоприемника маслоприемника проходит на расстоянии 500 мм от внутренней границы борта маслоприемника, срез производить  на расстоянии 500 мм от внутренней границы борта маслоприемника, срез производить на расстоянии 500 мм от внутренней границы борта маслоприемника, срез производить  расстоянии 500 мм от внутренней границы борта маслоприемника, срез производить расстоянии 500 мм от внутренней границы борта маслоприемника, срез производить  500 мм от внутренней границы борта маслоприемника, срез производить 500 мм от внутренней границы борта маслоприемника, срез производить  мм от внутренней границы борта маслоприемника, срез производить мм от внутренней границы борта маслоприемника, срез производить  от внутренней границы борта маслоприемника, срез производить от внутренней границы борта маслоприемника, срез производить  внутренней границы борта маслоприемника, срез производить внутренней границы борта маслоприемника, срез производить  границы борта маслоприемника, срез производить границы борта маслоприемника, срез производить  борта маслоприемника, срез производить борта маслоприемника, срез производить  маслоприемника, срез производить маслоприемника, срез производить  срез производить срез производить  производить производить алмазной резкой. В районе месторасположения воронки маслоприемника срезаются только борта  резкой. В районе месторасположения воронки маслоприемника срезаются только борта резкой. В районе месторасположения воронки маслоприемника срезаются только борта  В районе месторасположения воронки маслоприемника срезаются только борта В районе месторасположения воронки маслоприемника срезаются только борта  районе месторасположения воронки маслоприемника срезаются только борта районе месторасположения воронки маслоприемника срезаются только борта  месторасположения воронки маслоприемника срезаются только борта месторасположения воронки маслоприемника срезаются только борта  воронки маслоприемника срезаются только борта воронки маслоприемника срезаются только борта  маслоприемника срезаются только борта маслоприемника срезаются только борта  срезаются только борта срезаются только борта  только борта только борта  борта борта маслоприемника. Объем демонтируемого маслоприемника трансформатора Т1 составляет V =11.72 м . дем=11.72 м . 3. 2. За отметку 0,000 принят уровень планировки земли согласно ПЗУ. За отметку 0,000 принят уровень планировки земли согласно ПЗУ. 3. Устройство уклонов днища маслоприемника выполнить  цементным раствором в сторону воронки.  Устройство уклонов днища маслоприемника выполнить  цементным раствором в сторону воронки.  4. Выполнить обмазочную гидроизоляцию всех поверхностей железобетонных конструкций, Выполнить обмазочную гидроизоляцию всех поверхностей железобетонных конструкций,  обмазочную гидроизоляцию всех поверхностей железобетонных конструкций, обмазочную гидроизоляцию всех поверхностей железобетонных конструкций,  гидроизоляцию всех поверхностей железобетонных конструкций, гидроизоляцию всех поверхностей железобетонных конструкций,  всех поверхностей железобетонных конструкций, всех поверхностей железобетонных конструкций,  поверхностей железобетонных конструкций, поверхностей железобетонных конструкций,  железобетонных конструкций, железобетонных конструкций,  конструкций, конструкций, соприкасающихся с грунтом, битомной мастикой Технониколь  24 (МГТН) по ТУ5775-034-17925162-2005  с грунтом, битомной мастикой Технониколь  24 (МГТН) по ТУ5775-034-17925162-2005 с грунтом, битомной мастикой Технониколь  24 (МГТН) по ТУ5775-034-17925162-2005  грунтом, битомной мастикой Технониколь  24 (МГТН) по ТУ5775-034-17925162-2005 грунтом, битомной мастикой Технониколь  24 (МГТН) по ТУ5775-034-17925162-2005  битомной мастикой Технониколь  24 (МГТН) по ТУ5775-034-17925162-2005 битомной мастикой Технониколь  24 (МГТН) по ТУ5775-034-17925162-2005  мастикой Технониколь  24 (МГТН) по ТУ5775-034-17925162-2005 мастикой Технониколь  24 (МГТН) по ТУ5775-034-17925162-2005  Технониколь  24 (МГТН) по ТУ5775-034-17925162-2005 Технониколь  24 (МГТН) по ТУ5775-034-17925162-2005   24 (МГТН) по ТУ5775-034-17925162-2005  24 (МГТН) по ТУ5775-034-17925162-2005  (МГТН) по ТУ5775-034-17925162-2005 (МГТН) по ТУ5775-034-17925162-2005  по ТУ5775-034-17925162-2005 по ТУ5775-034-17925162-2005  ТУ5775-034-17925162-2005 ТУ5775-034-17925162-2005 в два слоя. Площадь обработки 7.2 м².  Площадь обработки 7.2 м².  5. Выполнить обработку внутренних поверхностей стен и днища маслоприемника термостойкой эмалью "Elcon" за 2 Выполнить обработку внутренних поверхностей стен и днища маслоприемника термостойкой эмалью "Elcon" за 2  обработку внутренних поверхностей стен и днища маслоприемника термостойкой эмалью "Elcon" за 2 обработку внутренних поверхностей стен и днища маслоприемника термостойкой эмалью "Elcon" за 2  внутренних поверхностей стен и днища маслоприемника термостойкой эмалью "Elcon" за 2 внутренних поверхностей стен и днища маслоприемника термостойкой эмалью "Elcon" за 2  поверхностей стен и днища маслоприемника термостойкой эмалью "Elcon" за 2 поверхностей стен и днища маслоприемника термостойкой эмалью "Elcon" за 2  стен и днища маслоприемника термостойкой эмалью "Elcon" за 2 стен и днища маслоприемника термостойкой эмалью "Elcon" за 2  и днища маслоприемника термостойкой эмалью "Elcon" за 2 и днища маслоприемника термостойкой эмалью "Elcon" за 2  днища маслоприемника термостойкой эмалью "Elcon" за 2 днища маслоприемника термостойкой эмалью "Elcon" за 2  маслоприемника термостойкой эмалью "Elcon" за 2 маслоприемника термостойкой эмалью "Elcon" за 2  термостойкой эмалью "Elcon" за 2 термостойкой эмалью "Elcon" за 2  эмалью "Elcon" за 2 эмалью "Elcon" за 2  "Elcon" за 2 "Elcon" за 2  за 2 за 2  2 2 раза. Площадь обработки 102.44 м². Обрабатываемую поверхность предварительно очистить. 6. Сварку вести электродами Э42 по ГОСТ 9467-75, катеты швов принять по наименьшей из толщин соединяемых Сварку вести электродами Э42 по ГОСТ 9467-75, катеты швов принять по наименьшей из толщин соединяемых  вести электродами Э42 по ГОСТ 9467-75, катеты швов принять по наименьшей из толщин соединяемых вести электродами Э42 по ГОСТ 9467-75, катеты швов принять по наименьшей из толщин соединяемых  электродами Э42 по ГОСТ 9467-75, катеты швов принять по наименьшей из толщин соединяемых электродами Э42 по ГОСТ 9467-75, катеты швов принять по наименьшей из толщин соединяемых  Э42 по ГОСТ 9467-75, катеты швов принять по наименьшей из толщин соединяемых Э42 по ГОСТ 9467-75, катеты швов принять по наименьшей из толщин соединяемых  по ГОСТ 9467-75, катеты швов принять по наименьшей из толщин соединяемых по ГОСТ 9467-75, катеты швов принять по наименьшей из толщин соединяемых  ГОСТ 9467-75, катеты швов принять по наименьшей из толщин соединяемых ГОСТ 9467-75, катеты швов принять по наименьшей из толщин соединяемых  9467-75, катеты швов принять по наименьшей из толщин соединяемых 9467-75, катеты швов принять по наименьшей из толщин соединяемых  катеты швов принять по наименьшей из толщин соединяемых катеты швов принять по наименьшей из толщин соединяемых  швов принять по наименьшей из толщин соединяемых швов принять по наименьшей из толщин соединяемых  принять по наименьшей из толщин соединяемых принять по наименьшей из толщин соединяемых  по наименьшей из толщин соединяемых по наименьшей из толщин соединяемых  наименьшей из толщин соединяемых наименьшей из толщин соединяемых  из толщин соединяемых из толщин соединяемых  толщин соединяемых толщин соединяемых  соединяемых соединяемых элементов.
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Схема демонтажа маслоприемника под трансформатор Т1


Coznacobaro

B3aaM. unb. N°

Modnuce u dama

MHB. N° nodn.

L?

2-2(1)
Omcuinka nodcmaHuuu wedHeM - 150 MM
0BpamHaA 3aceiNKa-WwedeHb ¢p. 10-20 Cneuudukauua 3nemeHmob cnubHozo kaHana
[pyHm /luHes cpesa cyul,
/luHed cpesa cyul. _
/ MOCﬂOI’]DDUEMHUUKO b1 no 1 / MACAONPUEMHUKA Mos. Odo3Ha4eHue HaumeHobaHue Kon. Zlgchua' nqpcmquee
200 2810 g 3500 / /2890 200 10 450
100 /Eﬁ POl cyy. // / / 100 . Mamepua sl
S N
/ = l F 'pabud kpynHocmbio 40-70 MM 1 v
TN vl N =
é) i Va i Ras ‘ 8
Ol 4 7 > 3 —
N < 4 4«4 . £ [
< 25107 2590 !
‘ : /////////// /////// /}A/_ﬂ‘ % ’ QAA‘, . Y Al
(aY ‘ (aY o [ay \Q [aY [ay / [aY [ay I\ N
SR e e e e e e
2,800 éig{}3gv}};v};gv:v;gggv}}};v};gv;}}%};v:v};g{gv}}}};}g{%@
J , \— , \ bemoHHo.4 Bud A
-3,550 Ll edeHb nodzomobka B7.5
op. 10-20 Ll
P - 1200
Cywecmbytouiul
300, 600 L300 T 200
() (&) O,
(@)
(@)
mMm
O o
S g — —
O
(@)
mMm
) ~ ) Sﬁ
MpoMbIMbIl U NPoCesdHHbId 2pabul @ =
kKpynHocmeto 40-70 MM - 250 MM o~
LleMeHmMHa 9 cmaxka u3 P1
pacmbopa M200 - 30MM Ai P1 Cywecmbywuwas
MoHonumHas nauma -200Mm Cywecmbynwas
1200 M1 0,000
490 /o \ ,
Q 1.Yumams cobMecmHo € nucmom 2.
§ i - 2.Cneuudukauuw 3neMeHmob ¢yHGaMEHMA U MACAONPUEMHUKG CMOMPEMb HA AUCMe 2.
3 e L 3.MpusiMok 3aCkinamb YUCMO NpoMbIMbLIM 2pabuem gpakuyueld 40-70 MM. TonuwuHa
i . LLa = ”,// ; ;g 450 3aCbiNKU He MeHee 250 MM, pa3Mepsl B nnaHe 2000x2000.
[N s s s \/ .
g 7. S Y ~0,800
PR Tere Mn1
L Lo S } S . Cywecmbyrwud 1—}03[—2025/203—1—“3“"
SRR ’\/ - d 1021 PekoHcmpykuus MC 220 kB CBemnas (3amera T-1u T-2 MouwHocmbio L0
T e e o s MBA kaxdbiU Ha dba no 100 MBA) (npupocm mowHocmu 120 MBA)
Paspadoman  |Poxkob Q%E 03.25 (madug Nucm Nucmob

Mpobepun TpaHkobckul ﬁl,/_—7 03.25 KoHcmpykmubHble peweHus

I L

)

| 000 "KpacHospckcmpou

(xema pacnonoxeHus gyHdavenma Pm1 .1 !
% 3NeKMponpoekm’

rmn Na3sapeb %4—&\/—/ 03.25 U MacnonpuemHuka Mn11
H. kaHmp. Eozayed /ﬁ:’:‘ 03.25 Pa3pes 2-2. Ysen 2

Konupoban dopmam 420x297



AutoCAD SHX Text
Вид А

AutoCAD SHX Text
1. Читать совместно с листом 2. Читать совместно с листом 2. 2. Спецификацию элементов фундамента и маслоприемника смотреть на листе 2. Спецификацию элементов фундамента и маслоприемника смотреть на листе 2. 3. Приямок засыпать чисто промытым гравием фракцией 40-70 мм. Толщина Приямок засыпать чисто промытым гравием фракцией 40-70 мм. Толщина засыпки не менее 250 мм, размеры в плане 2000х2000. 
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Маслоприемник Мп1.1  Схема раскладки верхней арматуры 
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Маслоприемник Мп1.1  Схема раскладки нижней арматуры 
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Маслоприемник МП1.1  Опалубочный чертеж
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Сторона ВН
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Сторона НН

AutoCAD SHX Text
1. Схему расположения маслоприемника см. лист 2. Схему расположения маслоприемника см. лист 2. 2. Данный лист читать совместно с листами 2, 3. Данный лист читать совместно с листами 2, 3. 3. Спецификацию элементов, ведомость расхода стали см. лист 8. Спецификацию элементов, ведомость расхода стали см. лист 8. 4. Шаг  арматурных стержней 200 мм, кроме оговорённых. Шаг  арматурных стержней 200 мм, кроме оговорённых. 5. Марка стали для арматуры класса А-III (А400) - 25Г2С по ГОСТ 34028-2016. Марка стали для арматуры класса А-III (А400) - 25Г2С по ГОСТ 34028-2016. 6. Марка стали для арматуры класса А-I (А240) - Ст3пс по ГОСТ 34028-2016. Марка стали для арматуры класса А-I (А240) - Ст3пс по ГОСТ 34028-2016. 7. Верхнюю арматуру устанавливать в проектное положение укладкой на  каркас монтажный Кр1. Каркас Верхнюю арматуру устанавливать в проектное положение укладкой на  каркас монтажный Кр1. Каркас монтажный Кр1 устанавливать в проектное положение  с шагом  1000 мм, кроме оговорённых. , кроме оговорённых. 8. Маслоприёмник МП-1.1 выполнить по подготовке из бетона класса В7,5, выступающей за грани Маслоприёмник МП-1.1 выполнить по подготовке из бетона класса В7,5, выступающей за грани фундамента на 100мм с каждой стороны, толщиной 100мм.
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1. Спецификацию элементов фундамента и маслоприемника смотреть на листе 2. Спецификацию элементов фундамента и маслоприемника смотреть на листе 2. 2. Спецификацию элементов армирования смотреть на листе 7. Спецификацию элементов армирования смотреть на листе 7. 3. Закладные изделия выполнить  из стали С345-6 ГОСТ 27772-2015. Анкерные стержни выполнить из Закладные изделия выполнить  из стали С345-6 ГОСТ 27772-2015. Анкерные стержни выполнить из арматуры класса А-III (А400), марка стали 25Г2С ГОСТ 5781-82. Анкерные стержни закладных изделий варить к пластинам в раззенкованные отверстия швом Т12-Р3 по ГОСТ 14098-91. 4. Сварку арматуры выполнить во всех местах соприкосновения стержней. Сварные соединения выполнить Сварку арматуры выполнить во всех местах соприкосновения стержней. Сварные соединения выполнить по ГОСТ 14098-2014, тип соединения К3-Рр. 5. Бетонирование конструкций вести с обязательным вибрированием.Бетонирование конструкций вести с обязательным вибрированием.
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1. Спецификацию элементов фундамента и маслоприемника смотреть на листе 1. Спецификацию элементов фундамента и маслоприемника смотреть на листе 1. 2. Закладные изделия выполнить  из стали С345-6 ГОСТ 27772-2015. Анкерные стержни выполнить из Закладные изделия выполнить  из стали С345-6 ГОСТ 27772-2015. Анкерные стержни выполнить из арматуры класса А-III (А400), марка стали 25Г2С ГОСТ 5781-82. Анкерные стержни закладных изделий варить к пластинам в раззенкованные отверстия швом Т12-Р3 по ГОСТ 14098-91. 3. Сварку арматуры выполнить во всех местах соприкосновения стержней. Сварные соединения выполнить Сварку арматуры выполнить во всех местах соприкосновения стержней. Сварные соединения выполнить по ГОСТ 14098-2014, тип соединения К3-Рр. 4. Бетонирование конструкций вести с обязательным вибрированием.Бетонирование конструкций вести с обязательным вибрированием.
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MnaH pyHdamMeHma nod mpaHcdopMamop T2 € MACAONPUEMHUKOM
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План фундамента под трансформатор Т2 с маслоприемником
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1. Существующий маслоприемник подлежит частичному демонтажу. Линия среза маслоприемника Существующий маслоприемник подлежит частичному демонтажу. Линия среза маслоприемника  маслоприемник подлежит частичному демонтажу. Линия среза маслоприемника маслоприемник подлежит частичному демонтажу. Линия среза маслоприемника  подлежит частичному демонтажу. Линия среза маслоприемника подлежит частичному демонтажу. Линия среза маслоприемника  частичному демонтажу. Линия среза маслоприемника частичному демонтажу. Линия среза маслоприемника  демонтажу. Линия среза маслоприемника демонтажу. Линия среза маслоприемника  Линия среза маслоприемника Линия среза маслоприемника  среза маслоприемника среза маслоприемника  маслоприемника маслоприемника проходит на расстоянии 500 мм от внутренней границы борта маслоприемника, срез производить  на расстоянии 500 мм от внутренней границы борта маслоприемника, срез производить на расстоянии 500 мм от внутренней границы борта маслоприемника, срез производить  расстоянии 500 мм от внутренней границы борта маслоприемника, срез производить расстоянии 500 мм от внутренней границы борта маслоприемника, срез производить  500 мм от внутренней границы борта маслоприемника, срез производить 500 мм от внутренней границы борта маслоприемника, срез производить  мм от внутренней границы борта маслоприемника, срез производить мм от внутренней границы борта маслоприемника, срез производить  от внутренней границы борта маслоприемника, срез производить от внутренней границы борта маслоприемника, срез производить  внутренней границы борта маслоприемника, срез производить внутренней границы борта маслоприемника, срез производить  границы борта маслоприемника, срез производить границы борта маслоприемника, срез производить  борта маслоприемника, срез производить борта маслоприемника, срез производить  маслоприемника, срез производить маслоприемника, срез производить  срез производить срез производить  производить производить алмазной резкой. В районе месторасположения воронки маслоприемника срезаются только борта  резкой. В районе месторасположения воронки маслоприемника срезаются только борта резкой. В районе месторасположения воронки маслоприемника срезаются только борта  В районе месторасположения воронки маслоприемника срезаются только борта В районе месторасположения воронки маслоприемника срезаются только борта  районе месторасположения воронки маслоприемника срезаются только борта районе месторасположения воронки маслоприемника срезаются только борта  месторасположения воронки маслоприемника срезаются только борта месторасположения воронки маслоприемника срезаются только борта  воронки маслоприемника срезаются только борта воронки маслоприемника срезаются только борта  маслоприемника срезаются только борта маслоприемника срезаются только борта  срезаются только борта срезаются только борта  только борта только борта  борта борта маслоприемника. Объем демонтируемого маслоприемника трансформатора Т2 составляет V =11.72 м . дем=11.72 м . 3. 2. За отметку 0,000 принят уровень планировки земли согласно ПЗУ. За отметку 0,000 принят уровень планировки земли согласно ПЗУ. 3. Устройство уклонов днища маслоприемника выполнить  цементным раствором в сторону воронки.  Устройство уклонов днища маслоприемника выполнить  цементным раствором в сторону воронки.  4. Выполнить обмазочную гидроизоляцию всех поверхностей железобетонных конструкций, Выполнить обмазочную гидроизоляцию всех поверхностей железобетонных конструкций,  обмазочную гидроизоляцию всех поверхностей железобетонных конструкций, обмазочную гидроизоляцию всех поверхностей железобетонных конструкций,  гидроизоляцию всех поверхностей железобетонных конструкций, гидроизоляцию всех поверхностей железобетонных конструкций,  всех поверхностей железобетонных конструкций, всех поверхностей железобетонных конструкций,  поверхностей железобетонных конструкций, поверхностей железобетонных конструкций,  железобетонных конструкций, железобетонных конструкций,  конструкций, конструкций, соприкасающихся с грунтом, битомной мастикой Технониколь  24 (МГТН) по ТУ5775-034-17925162-2005  с грунтом, битомной мастикой Технониколь  24 (МГТН) по ТУ5775-034-17925162-2005 с грунтом, битомной мастикой Технониколь  24 (МГТН) по ТУ5775-034-17925162-2005  грунтом, битомной мастикой Технониколь  24 (МГТН) по ТУ5775-034-17925162-2005 грунтом, битомной мастикой Технониколь  24 (МГТН) по ТУ5775-034-17925162-2005  битомной мастикой Технониколь  24 (МГТН) по ТУ5775-034-17925162-2005 битомной мастикой Технониколь  24 (МГТН) по ТУ5775-034-17925162-2005  мастикой Технониколь  24 (МГТН) по ТУ5775-034-17925162-2005 мастикой Технониколь  24 (МГТН) по ТУ5775-034-17925162-2005  Технониколь  24 (МГТН) по ТУ5775-034-17925162-2005 Технониколь  24 (МГТН) по ТУ5775-034-17925162-2005   24 (МГТН) по ТУ5775-034-17925162-2005  24 (МГТН) по ТУ5775-034-17925162-2005  (МГТН) по ТУ5775-034-17925162-2005 (МГТН) по ТУ5775-034-17925162-2005  по ТУ5775-034-17925162-2005 по ТУ5775-034-17925162-2005  ТУ5775-034-17925162-2005 ТУ5775-034-17925162-2005 в два слоя. Площадь обработки 7.4 м².  Площадь обработки 7.4 м².  5. Выполнить обработку внутренних поверхностей стен и днища маслоприемника термостойкой эмалью "Elcon" за 2 Выполнить обработку внутренних поверхностей стен и днища маслоприемника термостойкой эмалью "Elcon" за 2  обработку внутренних поверхностей стен и днища маслоприемника термостойкой эмалью "Elcon" за 2 обработку внутренних поверхностей стен и днища маслоприемника термостойкой эмалью "Elcon" за 2  внутренних поверхностей стен и днища маслоприемника термостойкой эмалью "Elcon" за 2 внутренних поверхностей стен и днища маслоприемника термостойкой эмалью "Elcon" за 2  поверхностей стен и днища маслоприемника термостойкой эмалью "Elcon" за 2 поверхностей стен и днища маслоприемника термостойкой эмалью "Elcon" за 2  стен и днища маслоприемника термостойкой эмалью "Elcon" за 2 стен и днища маслоприемника термостойкой эмалью "Elcon" за 2  и днища маслоприемника термостойкой эмалью "Elcon" за 2 и днища маслоприемника термостойкой эмалью "Elcon" за 2  днища маслоприемника термостойкой эмалью "Elcon" за 2 днища маслоприемника термостойкой эмалью "Elcon" за 2  маслоприемника термостойкой эмалью "Elcon" за 2 маслоприемника термостойкой эмалью "Elcon" за 2  термостойкой эмалью "Elcon" за 2 термостойкой эмалью "Elcon" за 2  эмалью "Elcon" за 2 эмалью "Elcon" за 2  "Elcon" за 2 "Elcon" за 2  за 2 за 2  2 2 раза. Площадь обработки 107.96 м². Обрабатываемую поверхность предварительно очистить. 6. Сварку вести электродами Э42 по ГОСТ 9467-75, катеты швов принять по наименьшей из толщин соединяемых Сварку вести электродами Э42 по ГОСТ 9467-75, катеты швов принять по наименьшей из толщин соединяемых  вести электродами Э42 по ГОСТ 9467-75, катеты швов принять по наименьшей из толщин соединяемых вести электродами Э42 по ГОСТ 9467-75, катеты швов принять по наименьшей из толщин соединяемых  электродами Э42 по ГОСТ 9467-75, катеты швов принять по наименьшей из толщин соединяемых электродами Э42 по ГОСТ 9467-75, катеты швов принять по наименьшей из толщин соединяемых  Э42 по ГОСТ 9467-75, катеты швов принять по наименьшей из толщин соединяемых Э42 по ГОСТ 9467-75, катеты швов принять по наименьшей из толщин соединяемых  по ГОСТ 9467-75, катеты швов принять по наименьшей из толщин соединяемых по ГОСТ 9467-75, катеты швов принять по наименьшей из толщин соединяемых  ГОСТ 9467-75, катеты швов принять по наименьшей из толщин соединяемых ГОСТ 9467-75, катеты швов принять по наименьшей из толщин соединяемых  9467-75, катеты швов принять по наименьшей из толщин соединяемых 9467-75, катеты швов принять по наименьшей из толщин соединяемых  катеты швов принять по наименьшей из толщин соединяемых катеты швов принять по наименьшей из толщин соединяемых  швов принять по наименьшей из толщин соединяемых швов принять по наименьшей из толщин соединяемых  принять по наименьшей из толщин соединяемых принять по наименьшей из толщин соединяемых  по наименьшей из толщин соединяемых по наименьшей из толщин соединяемых  наименьшей из толщин соединяемых наименьшей из толщин соединяемых  из толщин соединяемых из толщин соединяемых  толщин соединяемых толщин соединяемых  соединяемых соединяемых элементов.
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Схема демонтажа маслоприемника под трансформатор Т2
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1. Читать совместно с листом 8. Читать совместно с листом 8. 2. Спецификацию элементов фундамента и маслоприемника смотреть на листе 8. Спецификацию элементов фундамента и маслоприемника смотреть на листе 8. 3. Приямок засыпать чисто промытым гравием фракцией 40-70 мм. Толщина Приямок засыпать чисто промытым гравием фракцией 40-70 мм. Толщина засыпки не менее 250 мм, размеры в плане 2000х2000. 
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Маслоприемник Мп1.2  Схема раскладки верхней арматуры 
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Маслоприемник Мп1.2  Схема раскладки верхней арматуры 
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Маслоприемник МП1.2  Опалубочный чертеж
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Сторона ВН
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Сторона НН

AutoCAD SHX Text
1. Данный лист читать совместно с листами 8, 9. Данный лист читать совместно с листами 8, 9. 2. Спецификацию элементов, ведомость расхода стали см. лист 14. Спецификацию элементов, ведомость расхода стали см. лист 14. 3. Шаг  арматурных стержней 200 мм, кроме оговорённых. Шаг  арматурных стержней 200 мм, кроме оговорённых. 4. Марка стали для арматуры класса А-III (А400) - 25Г2С по ГОСТ 34028-2016. Марка стали для арматуры класса А-III (А400) - 25Г2С по ГОСТ 34028-2016. 5. Марка стали для арматуры класса А-I (А240) - Ст3пс по ГОСТ 34028-2016. Марка стали для арматуры класса А-I (А240) - Ст3пс по ГОСТ 34028-2016. 6. Верхнюю арматуру устанавливать в проектное положение укладкой на  каркас монтажный Кр1. Каркас Верхнюю арматуру устанавливать в проектное положение укладкой на  каркас монтажный Кр1. Каркас монтажный Кр1 устанавливать в проектное положение  с шагом  1000 мм, кроме оговорённых. , кроме оговорённых. 7. Маслоприёмник МП-1.2 выполнить по подготовке из бетона класса В7,5, выступающей за грани Маслоприёмник МП-1.2 выполнить по подготовке из бетона класса В7,5, выступающей за грани фундамента на 100мм с каждой стороны, толщиной 100мм.
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1. Спецификацию элементов фундамента и маслоприемника смотреть на листе 9. Спецификацию элементов фундамента и маслоприемника смотреть на листе 9. 2. Спецификацию элементов армирования смотреть на листе 14. Спецификацию элементов армирования смотреть на листе 14. 3. Закладные изделия выполнить  из стали С345-6 ГОСТ 27772-2015. Анкерные стержни выполнить из Закладные изделия выполнить  из стали С345-6 ГОСТ 27772-2015. Анкерные стержни выполнить из арматуры класса А-III (А400), марка стали 25Г2С ГОСТ 5781-82. Анкерные стержни закладных изделий варить к пластинам в раззенкованные отверстия швом Т12-Р3 по ГОСТ 14098-91. 4. Сварку арматуры выполнить во всех местах соприкосновения стержней. Сварные соединения выполнить Сварку арматуры выполнить во всех местах соприкосновения стержней. Сварные соединения выполнить по ГОСТ 14098-2014, тип соединения К3-Рр. 5. Бетонирование конструкций вести с обязательным вибрированием.Бетонирование конструкций вести с обязательным вибрированием.
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1. Спецификацию элементов фундамента и маслоприемника смотреть на листе 8. Спецификацию элементов фундамента и маслоприемника смотреть на листе 8. 2. Закладные изделия выполнить  из стали С345-6 ГОСТ 27772-2015. Анкерные стержни выполнить из Закладные изделия выполнить  из стали С345-6 ГОСТ 27772-2015. Анкерные стержни выполнить из арматуры класса А-III (А400), марка стали 25Г2С ГОСТ 5781-82. Анкерные стержни закладных изделий варить к пластинам в раззенкованные отверстия швом Т12-Р3 по ГОСТ 14098-91. 3. Сварку арматуры выполнить во всех местах соприкосновения стержней. Сварные соединения выполнить Сварку арматуры выполнить во всех местах соприкосновения стержней. Сварные соединения выполнить по ГОСТ 14098-2014, тип соединения К3-Рр. 4. Бетонирование конструкций вести с обязательным вибрированием.Бетонирование конструкций вести с обязательным вибрированием.
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CbodHaa Bedomocmb Mamepuanch ¢yHdameHmod $PmM1.2 u Pnl.2
Macca, Mpume-
N n/n Gdo3HaveHue HaumeHobaHue Kon. ed. k2 YOHUE

1 BemoH knacca B30, F200, W8 416 M

2 BemoH knacca B7,5 6.13 M
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7 TY 2291-009-03989419-2006 BunamepM-CM 840 MM 21 M

8 MacnocmoUkul 2zepMemuk 3 M2
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-4 581 ocHobaHus.  3oqucmka dHa  komnobaHa donxHa npousbodumbcs  HenocpedcmbBexHo neped  ycmpodcmboM
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16855 301 cbapkou. Inekmpodom 346A TOCT S467-75% b coombemcmbuu ¢ mpedobaHusmu [OCT 5264-80%.
. [eped HaoHeCeHUEM QHMUKOPPO3UOHHO20 NOKPLIMUS BLINOAHUMbL 04UCMKY Memannuqeckux nobepxHocmed.
5. BuinonHums nokpeimue cmanbHex demaned B zpyHme xono0HoU dumymHoU macmukol B 2 cnos odwel monwuHou
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Cxema apMupoBaHusa ¢pyHdaMeHmHod NAUMbI

Cneuudukauus 3nemeHmed ¢pyHdamMeHmHou naumsl Pnl
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100
100
48x200=9600
(48wm.) Mos. Odo3HaYeHUe HauMeHobaHue Kon. I‘e’lgchc;, I_Iq%:"uee_
/ wae 200 g
o —{ [ T PyHdamMeHmMHAs nauma $Pn1 1 29886
I v I
3aknadHsle u3denus U KApKack
(@)
% 301 Cepus 1.400-15 Bbinyck 1 3aknadHoe usdenue MH155-6 16 20,15
m
@ - - - - g 3d2 1-103C-2025/204 - KP nucm 17 3aknadHoe usdenue 3d2 16 6,02
(@)
(1owm.) o Kp1 1-03C-2025/204 - KP nucm 17 Kapkac Kp1 28 0,81
wae 200 | I flemany
= A L =
Y 1 ]’\ IE = 1 roCT 5781-82 14 A-1ll (A400), L=9740 40 1,79
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waz 200 wae 200
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XM1 FGCT 103-2006 Monoca 590 ECL103-2006 - | =7205MM 8 | 22,62
5 FOCT 8509-93 Yeonok ropStl80-23 6 | 055 | L=80MmM
W llemanu KpenneHus
6 FOCT 22041-76 Inunbka 1 M20-240.35 16 0,68
7 roCT 15523-70 Malka M20-6H.5 16 0,09
8 roCT 1M371-78 [ladda 20 16 0,02
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S ~
T v -
; 2 /
3 A p
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AutoCAD SHX Text
1. Тонкими линиями показаны существующие элементы фундаментов и существующие элементы рамы Рм1, утолщенными линиями показаны Тонкими линиями показаны существующие элементы фундаментов и существующие элементы рамы Рм1, утолщенными линиями показаны  линиями показаны существующие элементы фундаментов и существующие элементы рамы Рм1, утолщенными линиями показаны линиями показаны существующие элементы фундаментов и существующие элементы рамы Рм1, утолщенными линиями показаны  показаны существующие элементы фундаментов и существующие элементы рамы Рм1, утолщенными линиями показаны показаны существующие элементы фундаментов и существующие элементы рамы Рм1, утолщенными линиями показаны  существующие элементы фундаментов и существующие элементы рамы Рм1, утолщенными линиями показаны существующие элементы фундаментов и существующие элементы рамы Рм1, утолщенными линиями показаны  элементы фундаментов и существующие элементы рамы Рм1, утолщенными линиями показаны элементы фундаментов и существующие элементы рамы Рм1, утолщенными линиями показаны  фундаментов и существующие элементы рамы Рм1, утолщенными линиями показаны фундаментов и существующие элементы рамы Рм1, утолщенными линиями показаны  и существующие элементы рамы Рм1, утолщенными линиями показаны и существующие элементы рамы Рм1, утолщенными линиями показаны  существующие элементы рамы Рм1, утолщенными линиями показаны существующие элементы рамы Рм1, утолщенными линиями показаны  элементы рамы Рм1, утолщенными линиями показаны элементы рамы Рм1, утолщенными линиями показаны  рамы Рм1, утолщенными линиями показаны рамы Рм1, утолщенными линиями показаны  Рм1, утолщенными линиями показаны Рм1, утолщенными линиями показаны  утолщенными линиями показаны утолщенными линиями показаны  линиями показаны линиями показаны  показаны показаны проектируемые доборные элементы фундаментов и рымы Рм1. 2. Выполнить обмазочную гидроизоляцию всех поверхностей железобетонных конструкций, соприкасающихся с грунтом, битумной мастикой в Выполнить обмазочную гидроизоляцию всех поверхностей железобетонных конструкций, соприкасающихся с грунтом, битумной мастикой в  обмазочную гидроизоляцию всех поверхностей железобетонных конструкций, соприкасающихся с грунтом, битумной мастикой в обмазочную гидроизоляцию всех поверхностей железобетонных конструкций, соприкасающихся с грунтом, битумной мастикой в  гидроизоляцию всех поверхностей железобетонных конструкций, соприкасающихся с грунтом, битумной мастикой в гидроизоляцию всех поверхностей железобетонных конструкций, соприкасающихся с грунтом, битумной мастикой в  всех поверхностей железобетонных конструкций, соприкасающихся с грунтом, битумной мастикой в всех поверхностей железобетонных конструкций, соприкасающихся с грунтом, битумной мастикой в  поверхностей железобетонных конструкций, соприкасающихся с грунтом, битумной мастикой в поверхностей железобетонных конструкций, соприкасающихся с грунтом, битумной мастикой в  железобетонных конструкций, соприкасающихся с грунтом, битумной мастикой в железобетонных конструкций, соприкасающихся с грунтом, битумной мастикой в  конструкций, соприкасающихся с грунтом, битумной мастикой в конструкций, соприкасающихся с грунтом, битумной мастикой в  соприкасающихся с грунтом, битумной мастикой в соприкасающихся с грунтом, битумной мастикой в  с грунтом, битумной мастикой в с грунтом, битумной мастикой в  грунтом, битумной мастикой в грунтом, битумной мастикой в  битумной мастикой в битумной мастикой в  мастикой в мастикой в  в в два слоя, S  = 1.44 м . покр = 1.44 м . 2. 3. Под лежни выполнить замену грунта на высоту 1,5 м щебнем, с коэффициентом трамбовки k=0,95. Под лежни выполнить замену грунта на высоту 1,5 м щебнем, с коэффициентом трамбовки k=0,95. 4. За относительную отметку  0,000 принять уровень планировки земли. За относительную отметку ±0,000 принять уровень планировки земли.
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1. Тонкими линиями показаны существующие элементы фундаментов, утолщенными линиями показаны проектируемые доборные элементы Тонкими линиями показаны существующие элементы фундаментов, утолщенными линиями показаны проектируемые доборные элементы  линиями показаны существующие элементы фундаментов, утолщенными линиями показаны проектируемые доборные элементы линиями показаны существующие элементы фундаментов, утолщенными линиями показаны проектируемые доборные элементы  показаны существующие элементы фундаментов, утолщенными линиями показаны проектируемые доборные элементы показаны существующие элементы фундаментов, утолщенными линиями показаны проектируемые доборные элементы  существующие элементы фундаментов, утолщенными линиями показаны проектируемые доборные элементы существующие элементы фундаментов, утолщенными линиями показаны проектируемые доборные элементы  элементы фундаментов, утолщенными линиями показаны проектируемые доборные элементы элементы фундаментов, утолщенными линиями показаны проектируемые доборные элементы  фундаментов, утолщенными линиями показаны проектируемые доборные элементы фундаментов, утолщенными линиями показаны проектируемые доборные элементы  утолщенными линиями показаны проектируемые доборные элементы утолщенными линиями показаны проектируемые доборные элементы  линиями показаны проектируемые доборные элементы линиями показаны проектируемые доборные элементы  показаны проектируемые доборные элементы показаны проектируемые доборные элементы  проектируемые доборные элементы проектируемые доборные элементы  доборные элементы доборные элементы  элементы элементы фундаментов. 2. Выполнить обмазочную гидроизоляцию всех поверхностей железобетонных конструкций, соприкасающихся с грунтом, битумной мастикой в Выполнить обмазочную гидроизоляцию всех поверхностей железобетонных конструкций, соприкасающихся с грунтом, битумной мастикой в  обмазочную гидроизоляцию всех поверхностей железобетонных конструкций, соприкасающихся с грунтом, битумной мастикой в обмазочную гидроизоляцию всех поверхностей железобетонных конструкций, соприкасающихся с грунтом, битумной мастикой в  гидроизоляцию всех поверхностей железобетонных конструкций, соприкасающихся с грунтом, битумной мастикой в гидроизоляцию всех поверхностей железобетонных конструкций, соприкасающихся с грунтом, битумной мастикой в  всех поверхностей железобетонных конструкций, соприкасающихся с грунтом, битумной мастикой в всех поверхностей железобетонных конструкций, соприкасающихся с грунтом, битумной мастикой в  поверхностей железобетонных конструкций, соприкасающихся с грунтом, битумной мастикой в поверхностей железобетонных конструкций, соприкасающихся с грунтом, битумной мастикой в  железобетонных конструкций, соприкасающихся с грунтом, битумной мастикой в железобетонных конструкций, соприкасающихся с грунтом, битумной мастикой в  конструкций, соприкасающихся с грунтом, битумной мастикой в конструкций, соприкасающихся с грунтом, битумной мастикой в  соприкасающихся с грунтом, битумной мастикой в соприкасающихся с грунтом, битумной мастикой в  с грунтом, битумной мастикой в с грунтом, битумной мастикой в  грунтом, битумной мастикой в грунтом, битумной мастикой в  битумной мастикой в битумной мастикой в  мастикой в мастикой в  в в два слоя, S  = 1.44 м . покр = 1.44 м . 2. 3. Под лежни выполнить замену грунта на высоту 1,5 м щебнем, с коэффициентом трамбовки k=0,95. Под лежни выполнить замену грунта на высоту 1,5 м щебнем, с коэффициентом трамбовки k=0,95. 4. За относительную отметку  0,000 принять уровень планировки земли. За относительную отметку ±0,000 принять уровень планировки земли.
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1. Тонкими линиями показаны существующие элементы рамы Рм1, утолщенными линиями показаны проектируемые доборные элементы рамы Тонкими линиями показаны существующие элементы рамы Рм1, утолщенными линиями показаны проектируемые доборные элементы рамы  линиями показаны существующие элементы рамы Рм1, утолщенными линиями показаны проектируемые доборные элементы рамы линиями показаны существующие элементы рамы Рм1, утолщенными линиями показаны проектируемые доборные элементы рамы  показаны существующие элементы рамы Рм1, утолщенными линиями показаны проектируемые доборные элементы рамы показаны существующие элементы рамы Рм1, утолщенными линиями показаны проектируемые доборные элементы рамы  существующие элементы рамы Рм1, утолщенными линиями показаны проектируемые доборные элементы рамы существующие элементы рамы Рм1, утолщенными линиями показаны проектируемые доборные элементы рамы  элементы рамы Рм1, утолщенными линиями показаны проектируемые доборные элементы рамы элементы рамы Рм1, утолщенными линиями показаны проектируемые доборные элементы рамы  рамы Рм1, утолщенными линиями показаны проектируемые доборные элементы рамы рамы Рм1, утолщенными линиями показаны проектируемые доборные элементы рамы  Рм1, утолщенными линиями показаны проектируемые доборные элементы рамы Рм1, утолщенными линиями показаны проектируемые доборные элементы рамы  утолщенными линиями показаны проектируемые доборные элементы рамы утолщенными линиями показаны проектируемые доборные элементы рамы  линиями показаны проектируемые доборные элементы рамы линиями показаны проектируемые доборные элементы рамы  показаны проектируемые доборные элементы рамы показаны проектируемые доборные элементы рамы  проектируемые доборные элементы рамы проектируемые доборные элементы рамы  доборные элементы рамы доборные элементы рамы  элементы рамы элементы рамы  рамы рамы Рм1. 2. Электросварку элементов вести электродами Э-42 по ГОСТ 9467-75*, катеты  швов 6мм в соответствии с требованиями ГОСТ 5264-80*. Электросварку элементов вести электродами Э-42 по ГОСТ 9467-75*, катеты  швов 6мм в соответствии с требованиями ГОСТ 5264-80*. 3. Соединение двутавровых балок выполнить при помощи сварки с использованием накладок. Соединение двутавровых балок выполнить при помощи сварки с использованием накладок. 
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1. Позицию 1 установить в шахматном порядке с шагом 200 мм. Позицию 1 установить в шахматном порядке с шагом 200 мм. 2. За относительную отметку 0,000 принята существующая планировочная отметка земли в месте установки За относительную отметку 0,000 принята существующая планировочная отметка земли в месте установки  относительную отметку 0,000 принята существующая планировочная отметка земли в месте установки относительную отметку 0,000 принята существующая планировочная отметка земли в месте установки  отметку 0,000 принята существующая планировочная отметка земли в месте установки отметку 0,000 принята существующая планировочная отметка земли в месте установки  0,000 принята существующая планировочная отметка земли в месте установки 0,000 принята существующая планировочная отметка земли в месте установки  принята существующая планировочная отметка земли в месте установки принята существующая планировочная отметка земли в месте установки  существующая планировочная отметка земли в месте установки существующая планировочная отметка земли в месте установки  планировочная отметка земли в месте установки планировочная отметка земли в месте установки  отметка земли в месте установки отметка земли в месте установки  земли в месте установки земли в месте установки  в месте установки в месте установки  месте установки месте установки  установки установки фундаментов.  3. Сварку выполнить во всех местах соприкосновения стержней. Сварные соединения выполнить по ГОСТ Сварку выполнить во всех местах соприкосновения стержней. Сварные соединения выполнить по ГОСТ  выполнить во всех местах соприкосновения стержней. Сварные соединения выполнить по ГОСТ выполнить во всех местах соприкосновения стержней. Сварные соединения выполнить по ГОСТ  во всех местах соприкосновения стержней. Сварные соединения выполнить по ГОСТ во всех местах соприкосновения стержней. Сварные соединения выполнить по ГОСТ  всех местах соприкосновения стержней. Сварные соединения выполнить по ГОСТ всех местах соприкосновения стержней. Сварные соединения выполнить по ГОСТ  местах соприкосновения стержней. Сварные соединения выполнить по ГОСТ местах соприкосновения стержней. Сварные соединения выполнить по ГОСТ  соприкосновения стержней. Сварные соединения выполнить по ГОСТ соприкосновения стержней. Сварные соединения выполнить по ГОСТ  стержней. Сварные соединения выполнить по ГОСТ стержней. Сварные соединения выполнить по ГОСТ  Сварные соединения выполнить по ГОСТ Сварные соединения выполнить по ГОСТ  соединения выполнить по ГОСТ соединения выполнить по ГОСТ  выполнить по ГОСТ выполнить по ГОСТ  по ГОСТ по ГОСТ  ГОСТ ГОСТ 14098-2014, тип соединения К3-Рр. 4. Бетонирование конструкций вести с обязательным вибрированием. Бетонирование конструкций вести с обязательным вибрированием. 5. Привязку фундамента смотреть на листе 1. Привязку фундамента смотреть на листе 1. 5. Объем разработки котлована под фундамент Ф1 V  = 32.71 м . Объем разработки котлована под фундамент Ф1 V  = 32.71 м . Ф1 = 32.71 м . 3. 6. Фундамент устанавливается в открытый котлован. Разработка котлована принята с вертикальными Фундамент устанавливается в открытый котлован. Разработка котлована принята с вертикальными  устанавливается в открытый котлован. Разработка котлована принята с вертикальными устанавливается в открытый котлован. Разработка котлована принята с вертикальными  в открытый котлован. Разработка котлована принята с вертикальными в открытый котлован. Разработка котлована принята с вертикальными  открытый котлован. Разработка котлована принята с вертикальными открытый котлован. Разработка котлована принята с вертикальными  котлован. Разработка котлована принята с вертикальными котлован. Разработка котлована принята с вертикальными  Разработка котлована принята с вертикальными Разработка котлована принята с вертикальными  котлована принята с вертикальными котлована принята с вертикальными  принята с вертикальными принята с вертикальными  с вертикальными с вертикальными  вертикальными вертикальными стенками. Крепление стенок выполнить инвентарными щитами. Расход - 37 м  (на один фундамент). 2 (на один фундамент). 7. Перед устройством фундаментов произвести тщательное уплотнение дна котлована . Не допускать Перед устройством фундаментов произвести тщательное уплотнение дна котлована . Не допускать  устройством фундаментов произвести тщательное уплотнение дна котлована . Не допускать устройством фундаментов произвести тщательное уплотнение дна котлована . Не допускать  фундаментов произвести тщательное уплотнение дна котлована . Не допускать фундаментов произвести тщательное уплотнение дна котлована . Не допускать  произвести тщательное уплотнение дна котлована . Не допускать произвести тщательное уплотнение дна котлована . Не допускать  тщательное уплотнение дна котлована . Не допускать тщательное уплотнение дна котлована . Не допускать  уплотнение дна котлована . Не допускать уплотнение дна котлована . Не допускать  дна котлована . Не допускать дна котлована . Не допускать  котлована . Не допускать котлована . Не допускать  . Не допускать . Не допускать  Не допускать Не допускать  допускать допускать замачивания и промерзания котлована. 8. Перед установкой фундамента выполнить уплотненную подушку толщиной 1500 мм из щебня марки М600, Перед установкой фундамента выполнить уплотненную подушку толщиной 1500 мм из щебня марки М600,  установкой фундамента выполнить уплотненную подушку толщиной 1500 мм из щебня марки М600, установкой фундамента выполнить уплотненную подушку толщиной 1500 мм из щебня марки М600,  фундамента выполнить уплотненную подушку толщиной 1500 мм из щебня марки М600, фундамента выполнить уплотненную подушку толщиной 1500 мм из щебня марки М600,  выполнить уплотненную подушку толщиной 1500 мм из щебня марки М600, выполнить уплотненную подушку толщиной 1500 мм из щебня марки М600,  уплотненную подушку толщиной 1500 мм из щебня марки М600, уплотненную подушку толщиной 1500 мм из щебня марки М600,  подушку толщиной 1500 мм из щебня марки М600, подушку толщиной 1500 мм из щебня марки М600,  толщиной 1500 мм из щебня марки М600, толщиной 1500 мм из щебня марки М600,  1500 мм из щебня марки М600, 1500 мм из щебня марки М600,  мм из щебня марки М600, мм из щебня марки М600,  из щебня марки М600, из щебня марки М600,  щебня марки М600, щебня марки М600,  марки М600, марки М600,  М600, М600, фракции 20-40 мм с послойным уплотнением через каждые 200-300 мм до коэффициента уплотнения грунта  20-40 мм с послойным уплотнением через каждые 200-300 мм до коэффициента уплотнения грунта 20-40 мм с послойным уплотнением через каждые 200-300 мм до коэффициента уплотнения грунта  мм с послойным уплотнением через каждые 200-300 мм до коэффициента уплотнения грунта мм с послойным уплотнением через каждые 200-300 мм до коэффициента уплотнения грунта  с послойным уплотнением через каждые 200-300 мм до коэффициента уплотнения грунта с послойным уплотнением через каждые 200-300 мм до коэффициента уплотнения грунта  послойным уплотнением через каждые 200-300 мм до коэффициента уплотнения грунта послойным уплотнением через каждые 200-300 мм до коэффициента уплотнения грунта  уплотнением через каждые 200-300 мм до коэффициента уплотнения грунта уплотнением через каждые 200-300 мм до коэффициента уплотнения грунта  через каждые 200-300 мм до коэффициента уплотнения грунта через каждые 200-300 мм до коэффициента уплотнения грунта  каждые 200-300 мм до коэффициента уплотнения грунта каждые 200-300 мм до коэффициента уплотнения грунта  200-300 мм до коэффициента уплотнения грунта 200-300 мм до коэффициента уплотнения грунта  мм до коэффициента уплотнения грунта мм до коэффициента уплотнения грунта  до коэффициента уплотнения грунта до коэффициента уплотнения грунта  коэффициента уплотнения грунта коэффициента уплотнения грунта  уплотнения грунта уплотнения грунта  грунта грунта не менее k=0,95. 9. Монолитные фундаменты выполнить по подготовке из бетона класса В7,5, выступающей за грани Монолитные фундаменты выполнить по подготовке из бетона класса В7,5, выступающей за грани  фундаменты выполнить по подготовке из бетона класса В7,5, выступающей за грани фундаменты выполнить по подготовке из бетона класса В7,5, выступающей за грани  выполнить по подготовке из бетона класса В7,5, выступающей за грани выполнить по подготовке из бетона класса В7,5, выступающей за грани  по подготовке из бетона класса В7,5, выступающей за грани по подготовке из бетона класса В7,5, выступающей за грани  подготовке из бетона класса В7,5, выступающей за грани подготовке из бетона класса В7,5, выступающей за грани  из бетона класса В7,5, выступающей за грани из бетона класса В7,5, выступающей за грани  бетона класса В7,5, выступающей за грани бетона класса В7,5, выступающей за грани  класса В7,5, выступающей за грани класса В7,5, выступающей за грани  В7,5, выступающей за грани В7,5, выступающей за грани  выступающей за грани выступающей за грани  за грани за грани  грани грани фундамента на 100 мм с каждой стороны, толщиной 100 мм. 10. Наружные бетонные поверхности фундаментов, соприкасающиеся с грунтом, покрыть обмазочной мастикой Наружные бетонные поверхности фундаментов, соприкасающиеся с грунтом, покрыть обмазочной мастикой  бетонные поверхности фундаментов, соприкасающиеся с грунтом, покрыть обмазочной мастикой бетонные поверхности фундаментов, соприкасающиеся с грунтом, покрыть обмазочной мастикой  поверхности фундаментов, соприкасающиеся с грунтом, покрыть обмазочной мастикой поверхности фундаментов, соприкасающиеся с грунтом, покрыть обмазочной мастикой  фундаментов, соприкасающиеся с грунтом, покрыть обмазочной мастикой фундаментов, соприкасающиеся с грунтом, покрыть обмазочной мастикой  соприкасающиеся с грунтом, покрыть обмазочной мастикой соприкасающиеся с грунтом, покрыть обмазочной мастикой  с грунтом, покрыть обмазочной мастикой с грунтом, покрыть обмазочной мастикой  грунтом, покрыть обмазочной мастикой грунтом, покрыть обмазочной мастикой  покрыть обмазочной мастикой покрыть обмазочной мастикой  обмазочной мастикой обмазочной мастикой  мастикой мастикой гидроизоляционной ТЕХНОНИКОЛЬ  24 (МГТН) по ТУ 5775-034-17925162-2005 в 2 слоя. Толщина  ТЕХНОНИКОЛЬ  24 (МГТН) по ТУ 5775-034-17925162-2005 в 2 слоя. Толщина ТЕХНОНИКОЛЬ  24 (МГТН) по ТУ 5775-034-17925162-2005 в 2 слоя. Толщина   24 (МГТН) по ТУ 5775-034-17925162-2005 в 2 слоя. Толщина  24 (МГТН) по ТУ 5775-034-17925162-2005 в 2 слоя. Толщина  (МГТН) по ТУ 5775-034-17925162-2005 в 2 слоя. Толщина (МГТН) по ТУ 5775-034-17925162-2005 в 2 слоя. Толщина  по ТУ 5775-034-17925162-2005 в 2 слоя. Толщина по ТУ 5775-034-17925162-2005 в 2 слоя. Толщина  ТУ 5775-034-17925162-2005 в 2 слоя. Толщина ТУ 5775-034-17925162-2005 в 2 слоя. Толщина  5775-034-17925162-2005 в 2 слоя. Толщина 5775-034-17925162-2005 в 2 слоя. Толщина  в 2 слоя. Толщина в 2 слоя. Толщина  2 слоя. Толщина 2 слоя. Толщина  слоя. Толщина слоя. Толщина  Толщина Толщина гидроизоляции не менее 2,0 мм. Перед выполнением гидроизоляции выполнить грунтовку изолируемой  не менее 2,0 мм. Перед выполнением гидроизоляции выполнить грунтовку изолируемой не менее 2,0 мм. Перед выполнением гидроизоляции выполнить грунтовку изолируемой  менее 2,0 мм. Перед выполнением гидроизоляции выполнить грунтовку изолируемой менее 2,0 мм. Перед выполнением гидроизоляции выполнить грунтовку изолируемой  2,0 мм. Перед выполнением гидроизоляции выполнить грунтовку изолируемой 2,0 мм. Перед выполнением гидроизоляции выполнить грунтовку изолируемой  мм. Перед выполнением гидроизоляции выполнить грунтовку изолируемой мм. Перед выполнением гидроизоляции выполнить грунтовку изолируемой  Перед выполнением гидроизоляции выполнить грунтовку изолируемой Перед выполнением гидроизоляции выполнить грунтовку изолируемой  выполнением гидроизоляции выполнить грунтовку изолируемой выполнением гидроизоляции выполнить грунтовку изолируемой  гидроизоляции выполнить грунтовку изолируемой гидроизоляции выполнить грунтовку изолируемой  выполнить грунтовку изолируемой выполнить грунтовку изолируемой  грунтовку изолируемой грунтовку изолируемой  изолируемой изолируемой поверхности праймером битумным ТЕХНОНИКОЛЬ  01 по ТУ 5775-011-17925162-2003. Расход: ТЕХНОНИКОЛЬ  24 (МГТН ) - 1,0 кг/ м  (1 слой); ТЕХНОНИКОЛЬ  01 - 0,25-0,35 л/ м  (1 слой).  2 (1 слой); ТЕХНОНИКОЛЬ  01 - 0,25-0,35 л/ м  (1 слой).  2 (1 слой).  Площадь поверхности на один фундамент : S =7,8 м . S =7,8 м . Ф1=7,8 м . 2. 11. Обратную засыпку котлована производить песчано-гравийной смесью с тщательным послойным Обратную засыпку котлована производить песчано-гравийной смесью с тщательным послойным  засыпку котлована производить песчано-гравийной смесью с тщательным послойным засыпку котлована производить песчано-гравийной смесью с тщательным послойным  котлована производить песчано-гравийной смесью с тщательным послойным котлована производить песчано-гравийной смесью с тщательным послойным  производить песчано-гравийной смесью с тщательным послойным производить песчано-гравийной смесью с тщательным послойным  песчано-гравийной смесью с тщательным послойным песчано-гравийной смесью с тщательным послойным  смесью с тщательным послойным смесью с тщательным послойным  с тщательным послойным с тщательным послойным  тщательным послойным тщательным послойным  послойным послойным уплотнением слоями 15-20 см с коэффициентом уплотнения Куп.=0.95.
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AutoCAD SHX Text
1. Позицию 1 установить в шахматном порядке с шагом 200 мм. Позицию 1 установить в шахматном порядке с шагом 200 мм. 2. За относительную отметку 0,000 принята существующая планировочная отметка земли в месте установки фундаментов.  За относительную отметку 0,000 принята существующая планировочная отметка земли в месте установки фундаментов.  3. Сварку выполнить во всех местах соприкосновения стержней. Сварные соединения выполнить по ГОСТ 14098-2014, тип Сварку выполнить во всех местах соприкосновения стержней. Сварные соединения выполнить по ГОСТ 14098-2014, тип  выполнить во всех местах соприкосновения стержней. Сварные соединения выполнить по ГОСТ 14098-2014, тип выполнить во всех местах соприкосновения стержней. Сварные соединения выполнить по ГОСТ 14098-2014, тип  во всех местах соприкосновения стержней. Сварные соединения выполнить по ГОСТ 14098-2014, тип во всех местах соприкосновения стержней. Сварные соединения выполнить по ГОСТ 14098-2014, тип  всех местах соприкосновения стержней. Сварные соединения выполнить по ГОСТ 14098-2014, тип всех местах соприкосновения стержней. Сварные соединения выполнить по ГОСТ 14098-2014, тип  местах соприкосновения стержней. Сварные соединения выполнить по ГОСТ 14098-2014, тип местах соприкосновения стержней. Сварные соединения выполнить по ГОСТ 14098-2014, тип  соприкосновения стержней. Сварные соединения выполнить по ГОСТ 14098-2014, тип соприкосновения стержней. Сварные соединения выполнить по ГОСТ 14098-2014, тип  стержней. Сварные соединения выполнить по ГОСТ 14098-2014, тип стержней. Сварные соединения выполнить по ГОСТ 14098-2014, тип  Сварные соединения выполнить по ГОСТ 14098-2014, тип Сварные соединения выполнить по ГОСТ 14098-2014, тип  соединения выполнить по ГОСТ 14098-2014, тип соединения выполнить по ГОСТ 14098-2014, тип  выполнить по ГОСТ 14098-2014, тип выполнить по ГОСТ 14098-2014, тип  по ГОСТ 14098-2014, тип по ГОСТ 14098-2014, тип  ГОСТ 14098-2014, тип ГОСТ 14098-2014, тип  14098-2014, тип 14098-2014, тип  тип тип соединения К3-Рр. 4. Бетонирование конструкций вести с обязательным вибрированием. Бетонирование конструкций вести с обязательным вибрированием. 5. Привязку фундамента смотреть на листе 1. Привязку фундамента смотреть на листе 1. 5. Объем разработки котлована под фундамент Ф2 V  = 18.16 м . Объем разработки котлована под фундамент Ф2 V  = 18.16 м . Ф2 = 18.16 м . 3. 6. Фундамент устанавливается в открытый котлован.  Фундамент устанавливается в открытый котлован.  7. Разработка для фундамента Ф2 блока Фб1 по осям А-3 и Б-3 и Ф2 блока Фб2 по осям В-3 и Г-1 принята с вертикальными Разработка для фундамента Ф2 блока Фб1 по осям А-3 и Б-3 и Ф2 блока Фб2 по осям В-3 и Г-1 принята с вертикальными  для фундамента Ф2 блока Фб1 по осям А-3 и Б-3 и Ф2 блока Фб2 по осям В-3 и Г-1 принята с вертикальными для фундамента Ф2 блока Фб1 по осям А-3 и Б-3 и Ф2 блока Фб2 по осям В-3 и Г-1 принята с вертикальными  фундамента Ф2 блока Фб1 по осям А-3 и Б-3 и Ф2 блока Фб2 по осям В-3 и Г-1 принята с вертикальными фундамента Ф2 блока Фб1 по осям А-3 и Б-3 и Ф2 блока Фб2 по осям В-3 и Г-1 принята с вертикальными  Ф2 блока Фб1 по осям А-3 и Б-3 и Ф2 блока Фб2 по осям В-3 и Г-1 принята с вертикальными Ф2 блока Фб1 по осям А-3 и Б-3 и Ф2 блока Фб2 по осям В-3 и Г-1 принята с вертикальными  блока Фб1 по осям А-3 и Б-3 и Ф2 блока Фб2 по осям В-3 и Г-1 принята с вертикальными блока Фб1 по осям А-3 и Б-3 и Ф2 блока Фб2 по осям В-3 и Г-1 принята с вертикальными  Фб1 по осям А-3 и Б-3 и Ф2 блока Фб2 по осям В-3 и Г-1 принята с вертикальными Фб1 по осям А-3 и Б-3 и Ф2 блока Фб2 по осям В-3 и Г-1 принята с вертикальными  по осям А-3 и Б-3 и Ф2 блока Фб2 по осям В-3 и Г-1 принята с вертикальными по осям А-3 и Б-3 и Ф2 блока Фб2 по осям В-3 и Г-1 принята с вертикальными  осям А-3 и Б-3 и Ф2 блока Фб2 по осям В-3 и Г-1 принята с вертикальными осям А-3 и Б-3 и Ф2 блока Фб2 по осям В-3 и Г-1 принята с вертикальными  А-3 и Б-3 и Ф2 блока Фб2 по осям В-3 и Г-1 принята с вертикальными А-3 и Б-3 и Ф2 блока Фб2 по осям В-3 и Г-1 принята с вертикальными  и Б-3 и Ф2 блока Фб2 по осям В-3 и Г-1 принята с вертикальными и Б-3 и Ф2 блока Фб2 по осям В-3 и Г-1 принята с вертикальными  Б-3 и Ф2 блока Фб2 по осям В-3 и Г-1 принята с вертикальными Б-3 и Ф2 блока Фб2 по осям В-3 и Г-1 принята с вертикальными  и Ф2 блока Фб2 по осям В-3 и Г-1 принята с вертикальными и Ф2 блока Фб2 по осям В-3 и Г-1 принята с вертикальными  Ф2 блока Фб2 по осям В-3 и Г-1 принята с вертикальными Ф2 блока Фб2 по осям В-3 и Г-1 принята с вертикальными  блока Фб2 по осям В-3 и Г-1 принята с вертикальными блока Фб2 по осям В-3 и Г-1 принята с вертикальными  Фб2 по осям В-3 и Г-1 принята с вертикальными Фб2 по осям В-3 и Г-1 принята с вертикальными  по осям В-3 и Г-1 принята с вертикальными по осям В-3 и Г-1 принята с вертикальными  осям В-3 и Г-1 принята с вертикальными осям В-3 и Г-1 принята с вертикальными  В-3 и Г-1 принята с вертикальными В-3 и Г-1 принята с вертикальными  и Г-1 принята с вертикальными и Г-1 принята с вертикальными  Г-1 принята с вертикальными Г-1 принята с вертикальными  принята с вертикальными принята с вертикальными  с вертикальными с вертикальными  вертикальными вертикальными стенками. Крепление стенок выполнить инвентарными щитами. Расход 22 м . Объем котлована V  = 11.47 м . Объем подушки  Крепление стенок выполнить инвентарными щитами. Расход 22 м . Объем котлована V  = 11.47 м . Объем подушки Крепление стенок выполнить инвентарными щитами. Расход 22 м . Объем котлована V  = 11.47 м . Объем подушки  стенок выполнить инвентарными щитами. Расход 22 м . Объем котлована V  = 11.47 м . Объем подушки стенок выполнить инвентарными щитами. Расход 22 м . Объем котлована V  = 11.47 м . Объем подушки  выполнить инвентарными щитами. Расход 22 м . Объем котлована V  = 11.47 м . Объем подушки выполнить инвентарными щитами. Расход 22 м . Объем котлована V  = 11.47 м . Объем подушки  инвентарными щитами. Расход 22 м . Объем котлована V  = 11.47 м . Объем подушки инвентарными щитами. Расход 22 м . Объем котлована V  = 11.47 м . Объем подушки  щитами. Расход 22 м . Объем котлована V  = 11.47 м . Объем подушки щитами. Расход 22 м . Объем котлована V  = 11.47 м . Объем подушки  Расход 22 м . Объем котлована V  = 11.47 м . Объем подушки Расход 22 м . Объем котлована V  = 11.47 м . Объем подушки  22 м . Объем котлована V  = 11.47 м . Объем подушки 22 м . Объем котлована V  = 11.47 м . Объем подушки  м . Объем котлована V  = 11.47 м . Объем подушки м . Объем котлована V  = 11.47 м . Объем подушки 2. Объем котлована V  = 11.47 м . Объем подушки  Объем котлована V  = 11.47 м . Объем подушки Объем котлована V  = 11.47 м . Объем подушки  котлована V  = 11.47 м . Объем подушки котлована V  = 11.47 м . Объем подушки  V  = 11.47 м . Объем подушки V  = 11.47 м . Объем подушки Ф2 = 11.47 м . Объем подушки = 11.47 м . Объем подушки  11.47 м . Объем подушки 11.47 м . Объем подушки  м . Объем подушки м . Объем подушки 3. Объем подушки  Объем подушки Объем подушки  подушки подушки из ПГС - 3.31 м , подушки из щебня - 3.31 м , обратной засыпки ПГС - 4.28 м . 3, подушки из щебня - 3.31 м , обратной засыпки ПГС - 4.28 м . 3, обратной засыпки ПГС - 4.28 м . 3. 8. Перед устройством фундаментов произвести тщательное уплотнение дна котлована . Не допускать замачивания и Перед устройством фундаментов произвести тщательное уплотнение дна котлована . Не допускать замачивания и  устройством фундаментов произвести тщательное уплотнение дна котлована . Не допускать замачивания и устройством фундаментов произвести тщательное уплотнение дна котлована . Не допускать замачивания и  фундаментов произвести тщательное уплотнение дна котлована . Не допускать замачивания и фундаментов произвести тщательное уплотнение дна котлована . Не допускать замачивания и  произвести тщательное уплотнение дна котлована . Не допускать замачивания и произвести тщательное уплотнение дна котлована . Не допускать замачивания и  тщательное уплотнение дна котлована . Не допускать замачивания и тщательное уплотнение дна котлована . Не допускать замачивания и  уплотнение дна котлована . Не допускать замачивания и уплотнение дна котлована . Не допускать замачивания и  дна котлована . Не допускать замачивания и дна котлована . Не допускать замачивания и  котлована . Не допускать замачивания и котлована . Не допускать замачивания и  . Не допускать замачивания и . Не допускать замачивания и  Не допускать замачивания и Не допускать замачивания и  допускать замачивания и допускать замачивания и  замачивания и замачивания и  и и промерзания котлована. 9. Перед установкой фундамента выполнить уплотненную подушку толщиной 1500 мм из щебня марки М600, фракции 20-40 мм Перед установкой фундамента выполнить уплотненную подушку толщиной 1500 мм из щебня марки М600, фракции 20-40 мм  установкой фундамента выполнить уплотненную подушку толщиной 1500 мм из щебня марки М600, фракции 20-40 мм установкой фундамента выполнить уплотненную подушку толщиной 1500 мм из щебня марки М600, фракции 20-40 мм  фундамента выполнить уплотненную подушку толщиной 1500 мм из щебня марки М600, фракции 20-40 мм фундамента выполнить уплотненную подушку толщиной 1500 мм из щебня марки М600, фракции 20-40 мм  выполнить уплотненную подушку толщиной 1500 мм из щебня марки М600, фракции 20-40 мм выполнить уплотненную подушку толщиной 1500 мм из щебня марки М600, фракции 20-40 мм  уплотненную подушку толщиной 1500 мм из щебня марки М600, фракции 20-40 мм уплотненную подушку толщиной 1500 мм из щебня марки М600, фракции 20-40 мм  подушку толщиной 1500 мм из щебня марки М600, фракции 20-40 мм подушку толщиной 1500 мм из щебня марки М600, фракции 20-40 мм  толщиной 1500 мм из щебня марки М600, фракции 20-40 мм толщиной 1500 мм из щебня марки М600, фракции 20-40 мм  1500 мм из щебня марки М600, фракции 20-40 мм 1500 мм из щебня марки М600, фракции 20-40 мм  мм из щебня марки М600, фракции 20-40 мм мм из щебня марки М600, фракции 20-40 мм  из щебня марки М600, фракции 20-40 мм из щебня марки М600, фракции 20-40 мм  щебня марки М600, фракции 20-40 мм щебня марки М600, фракции 20-40 мм  марки М600, фракции 20-40 мм марки М600, фракции 20-40 мм  М600, фракции 20-40 мм М600, фракции 20-40 мм  фракции 20-40 мм фракции 20-40 мм  20-40 мм 20-40 мм  мм мм и ПГС с послойным уплотнением через каждые 200-300 мм до коэффициента уплотнения грунта не менее k=0,95. 10. Монолитные фундаменты выполнить по подготовке из бетона класса В7,5, выступающей за грани фундамента на 100 мм с Монолитные фундаменты выполнить по подготовке из бетона класса В7,5, выступающей за грани фундамента на 100 мм с  фундаменты выполнить по подготовке из бетона класса В7,5, выступающей за грани фундамента на 100 мм с фундаменты выполнить по подготовке из бетона класса В7,5, выступающей за грани фундамента на 100 мм с  выполнить по подготовке из бетона класса В7,5, выступающей за грани фундамента на 100 мм с выполнить по подготовке из бетона класса В7,5, выступающей за грани фундамента на 100 мм с  по подготовке из бетона класса В7,5, выступающей за грани фундамента на 100 мм с по подготовке из бетона класса В7,5, выступающей за грани фундамента на 100 мм с  подготовке из бетона класса В7,5, выступающей за грани фундамента на 100 мм с подготовке из бетона класса В7,5, выступающей за грани фундамента на 100 мм с  из бетона класса В7,5, выступающей за грани фундамента на 100 мм с из бетона класса В7,5, выступающей за грани фундамента на 100 мм с  бетона класса В7,5, выступающей за грани фундамента на 100 мм с бетона класса В7,5, выступающей за грани фундамента на 100 мм с  класса В7,5, выступающей за грани фундамента на 100 мм с класса В7,5, выступающей за грани фундамента на 100 мм с  В7,5, выступающей за грани фундамента на 100 мм с В7,5, выступающей за грани фундамента на 100 мм с  выступающей за грани фундамента на 100 мм с выступающей за грани фундамента на 100 мм с  за грани фундамента на 100 мм с за грани фундамента на 100 мм с  грани фундамента на 100 мм с грани фундамента на 100 мм с  фундамента на 100 мм с фундамента на 100 мм с  на 100 мм с на 100 мм с  100 мм с 100 мм с  мм с мм с  с с каждой стороны, толщиной 100 мм. 11. Наружные бетонные поверхности фундаментов, соприкасающиеся с грунтом, покрыть обмазочной мастикой Наружные бетонные поверхности фундаментов, соприкасающиеся с грунтом, покрыть обмазочной мастикой  бетонные поверхности фундаментов, соприкасающиеся с грунтом, покрыть обмазочной мастикой бетонные поверхности фундаментов, соприкасающиеся с грунтом, покрыть обмазочной мастикой  поверхности фундаментов, соприкасающиеся с грунтом, покрыть обмазочной мастикой поверхности фундаментов, соприкасающиеся с грунтом, покрыть обмазочной мастикой  фундаментов, соприкасающиеся с грунтом, покрыть обмазочной мастикой фундаментов, соприкасающиеся с грунтом, покрыть обмазочной мастикой  соприкасающиеся с грунтом, покрыть обмазочной мастикой соприкасающиеся с грунтом, покрыть обмазочной мастикой  с грунтом, покрыть обмазочной мастикой с грунтом, покрыть обмазочной мастикой  грунтом, покрыть обмазочной мастикой грунтом, покрыть обмазочной мастикой  покрыть обмазочной мастикой покрыть обмазочной мастикой  обмазочной мастикой обмазочной мастикой  мастикой мастикой гидроизоляционной ТЕХНОНИКОЛЬ  24 (МГТН) по ТУ 5775-034-17925162-2005 в 2 слоя. Толщина гидроизоляции не менее 2,0  ТЕХНОНИКОЛЬ  24 (МГТН) по ТУ 5775-034-17925162-2005 в 2 слоя. Толщина гидроизоляции не менее 2,0 ТЕХНОНИКОЛЬ  24 (МГТН) по ТУ 5775-034-17925162-2005 в 2 слоя. Толщина гидроизоляции не менее 2,0   24 (МГТН) по ТУ 5775-034-17925162-2005 в 2 слоя. Толщина гидроизоляции не менее 2,0  24 (МГТН) по ТУ 5775-034-17925162-2005 в 2 слоя. Толщина гидроизоляции не менее 2,0  (МГТН) по ТУ 5775-034-17925162-2005 в 2 слоя. Толщина гидроизоляции не менее 2,0 (МГТН) по ТУ 5775-034-17925162-2005 в 2 слоя. Толщина гидроизоляции не менее 2,0  по ТУ 5775-034-17925162-2005 в 2 слоя. Толщина гидроизоляции не менее 2,0 по ТУ 5775-034-17925162-2005 в 2 слоя. Толщина гидроизоляции не менее 2,0  ТУ 5775-034-17925162-2005 в 2 слоя. Толщина гидроизоляции не менее 2,0 ТУ 5775-034-17925162-2005 в 2 слоя. Толщина гидроизоляции не менее 2,0  5775-034-17925162-2005 в 2 слоя. Толщина гидроизоляции не менее 2,0 5775-034-17925162-2005 в 2 слоя. Толщина гидроизоляции не менее 2,0  в 2 слоя. Толщина гидроизоляции не менее 2,0 в 2 слоя. Толщина гидроизоляции не менее 2,0  2 слоя. Толщина гидроизоляции не менее 2,0 2 слоя. Толщина гидроизоляции не менее 2,0  слоя. Толщина гидроизоляции не менее 2,0 слоя. Толщина гидроизоляции не менее 2,0  Толщина гидроизоляции не менее 2,0 Толщина гидроизоляции не менее 2,0  гидроизоляции не менее 2,0 гидроизоляции не менее 2,0  не менее 2,0 не менее 2,0  менее 2,0 менее 2,0  2,0 2,0 мм. Перед выполнением гидроизоляции выполнить грунтовку изолируемой поверхности праймером битумным ТЕХНОНИКОЛЬ  Перед выполнением гидроизоляции выполнить грунтовку изолируемой поверхности праймером битумным ТЕХНОНИКОЛЬ Перед выполнением гидроизоляции выполнить грунтовку изолируемой поверхности праймером битумным ТЕХНОНИКОЛЬ  выполнением гидроизоляции выполнить грунтовку изолируемой поверхности праймером битумным ТЕХНОНИКОЛЬ выполнением гидроизоляции выполнить грунтовку изолируемой поверхности праймером битумным ТЕХНОНИКОЛЬ  гидроизоляции выполнить грунтовку изолируемой поверхности праймером битумным ТЕХНОНИКОЛЬ гидроизоляции выполнить грунтовку изолируемой поверхности праймером битумным ТЕХНОНИКОЛЬ  выполнить грунтовку изолируемой поверхности праймером битумным ТЕХНОНИКОЛЬ выполнить грунтовку изолируемой поверхности праймером битумным ТЕХНОНИКОЛЬ  грунтовку изолируемой поверхности праймером битумным ТЕХНОНИКОЛЬ грунтовку изолируемой поверхности праймером битумным ТЕХНОНИКОЛЬ  изолируемой поверхности праймером битумным ТЕХНОНИКОЛЬ изолируемой поверхности праймером битумным ТЕХНОНИКОЛЬ  поверхности праймером битумным ТЕХНОНИКОЛЬ поверхности праймером битумным ТЕХНОНИКОЛЬ  праймером битумным ТЕХНОНИКОЛЬ праймером битумным ТЕХНОНИКОЛЬ  битумным ТЕХНОНИКОЛЬ битумным ТЕХНОНИКОЛЬ  ТЕХНОНИКОЛЬ ТЕХНОНИКОЛЬ  01 по ТУ 5775-011-17925162-2003. Расход: ТЕХНОНИКОЛЬ  24 (МГТН ) - 1,0 кг/ м  (1 слой); ТЕХНОНИКОЛЬ  01 - 0,25-0,35 л/ м  (1 слой).  2 (1 слой); ТЕХНОНИКОЛЬ  01 - 0,25-0,35 л/ м  (1 слой).  2 (1 слой).  Площадь поверхности на один фундамент : S =2,8 м . S =2,8 м . Ф2=2,8 м . 2. 12. Обратную засыпку котлована производить песчано-гравийной смесью с тщательным послойным уплотнением слоями 15-20 Обратную засыпку котлована производить песчано-гравийной смесью с тщательным послойным уплотнением слоями 15-20  засыпку котлована производить песчано-гравийной смесью с тщательным послойным уплотнением слоями 15-20 засыпку котлована производить песчано-гравийной смесью с тщательным послойным уплотнением слоями 15-20  котлована производить песчано-гравийной смесью с тщательным послойным уплотнением слоями 15-20 котлована производить песчано-гравийной смесью с тщательным послойным уплотнением слоями 15-20  производить песчано-гравийной смесью с тщательным послойным уплотнением слоями 15-20 производить песчано-гравийной смесью с тщательным послойным уплотнением слоями 15-20  песчано-гравийной смесью с тщательным послойным уплотнением слоями 15-20 песчано-гравийной смесью с тщательным послойным уплотнением слоями 15-20  смесью с тщательным послойным уплотнением слоями 15-20 смесью с тщательным послойным уплотнением слоями 15-20  с тщательным послойным уплотнением слоями 15-20 с тщательным послойным уплотнением слоями 15-20  тщательным послойным уплотнением слоями 15-20 тщательным послойным уплотнением слоями 15-20  послойным уплотнением слоями 15-20 послойным уплотнением слоями 15-20  уплотнением слоями 15-20 уплотнением слоями 15-20  слоями 15-20 слоями 15-20  15-20 15-20 см с коэффициентом уплотнения Куп.=0.95.
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= | | y | = o Omceinka wedner 5. Mpubsasky ¢pyHdaMeHma cMempems HA Aucme 1.
0,000 n / n n 5. OdbeM pa3padomku komnobara nod pyHdameHm ®3 Vy3 = 32.93 v
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=015 s | A < 8. lMeped ycmaHobkol ¢pyHGaMeHma BuinonHUMbL YnaomHeHHUK nodywky moautuHou 1500 MM u3 wedHs mapku M600, ¢pakuuu
o < N 4 A 20-40 mm u NMIC ¢ nocnoUHbIM ynnomHeHueM Yepe3 kaxdsle 200-300 MM do ko3dduUUeHMA YNASMHEHUSA 2pUHMA He MeHee
£ 2 S | o k=0,95.
% cM.n.1 A o N 9. MoHonumHble dyHdaMeHmbl BeinonHUMb No nodzomobke U3 demoHa knacca B7,5, beicmynakwel 3a 2paHu ¢yHdaMeHma Ha
§ 100 MM ¢ kax8oU cmopoHsl, monuuHoud 100 MM.
g -1,000 4 | | | | Z 10. HapyxHble OemoHHble nobepxHocmu ¢yHdameHmod, conpukacawWuecs ¢ 2pUYHMOM, NOKPbMb 03MA304HOU MACMUKGU
:, < ol—ar—aj aia Al—ajaNj—ata 4 2udpou3sonauuoHHol TEXHOHMKGb N°24 (MITTH) no TY 5775-034-17925162-2005 6 2 cnost. TonwWUHA 2udpoussnauuu He
o N\ | L L ] mMeHee 2,0 MM. [leped bBeinonHeHueM 2udpouscnsuuu BeinonHUMb 2pyHmobky u3onupyemou nobepxHocmu npauMepoM
= -1,108 \VARY VAR VAR VAN \VARVARVARVERVA IVARVARVARVARY S VARVARVARVARVS dumymHbIM TEXHOHMKO/b N°01 no TY 5775-011-17925162-2003.
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Фундамент Ф3 под ТОР-10 (опалубочный чертеж)

AutoCAD SHX Text
1. Позицию 2 установить в шахматном порядке с шагом 200 мм. Позицию 2 установить в шахматном порядке с шагом 200 мм. 2. За относительную отметку 0,000 принята существующая планировочная отметка земли в месте установки За относительную отметку 0,000 принята существующая планировочная отметка земли в месте установки  относительную отметку 0,000 принята существующая планировочная отметка земли в месте установки относительную отметку 0,000 принята существующая планировочная отметка земли в месте установки  отметку 0,000 принята существующая планировочная отметка земли в месте установки отметку 0,000 принята существующая планировочная отметка земли в месте установки  0,000 принята существующая планировочная отметка земли в месте установки 0,000 принята существующая планировочная отметка земли в месте установки  принята существующая планировочная отметка земли в месте установки принята существующая планировочная отметка земли в месте установки  существующая планировочная отметка земли в месте установки существующая планировочная отметка земли в месте установки  планировочная отметка земли в месте установки планировочная отметка земли в месте установки  отметка земли в месте установки отметка земли в месте установки  земли в месте установки земли в месте установки  в месте установки в месте установки  месте установки месте установки  установки установки фундаментов.  3. Сварку выполнить во всех местах соприкосновения стержней. Сварные соединения выполнить по ГОСТ 14098-2014, Сварку выполнить во всех местах соприкосновения стержней. Сварные соединения выполнить по ГОСТ 14098-2014,  выполнить во всех местах соприкосновения стержней. Сварные соединения выполнить по ГОСТ 14098-2014, выполнить во всех местах соприкосновения стержней. Сварные соединения выполнить по ГОСТ 14098-2014,  во всех местах соприкосновения стержней. Сварные соединения выполнить по ГОСТ 14098-2014, во всех местах соприкосновения стержней. Сварные соединения выполнить по ГОСТ 14098-2014,  всех местах соприкосновения стержней. Сварные соединения выполнить по ГОСТ 14098-2014, всех местах соприкосновения стержней. Сварные соединения выполнить по ГОСТ 14098-2014,  местах соприкосновения стержней. Сварные соединения выполнить по ГОСТ 14098-2014, местах соприкосновения стержней. Сварные соединения выполнить по ГОСТ 14098-2014,  соприкосновения стержней. Сварные соединения выполнить по ГОСТ 14098-2014, соприкосновения стержней. Сварные соединения выполнить по ГОСТ 14098-2014,  стержней. Сварные соединения выполнить по ГОСТ 14098-2014, стержней. Сварные соединения выполнить по ГОСТ 14098-2014,  Сварные соединения выполнить по ГОСТ 14098-2014, Сварные соединения выполнить по ГОСТ 14098-2014,  соединения выполнить по ГОСТ 14098-2014, соединения выполнить по ГОСТ 14098-2014,  выполнить по ГОСТ 14098-2014, выполнить по ГОСТ 14098-2014,  по ГОСТ 14098-2014, по ГОСТ 14098-2014,  ГОСТ 14098-2014, ГОСТ 14098-2014,  14098-2014, 14098-2014, тип соединения К3-Рр. 4. Бетонирование конструкций вести с обязательным вибрированием. Бетонирование конструкций вести с обязательным вибрированием. 5. Привязку фундамента смотреть на листе 1. Привязку фундамента смотреть на листе 1. 5. Объем разработки котлована под фундамент Ф3 V  = 32.93 м . Объем разработки котлована под фундамент Ф3 V  = 32.93 м . Ф3 = 32.93 м . 3. 6. Фундамент устанавливается в открытый котлован.  Фундамент устанавливается в открытый котлован.  7. Перед устройством фундаментов произвести тщательное уплотнение дна котлована. Не допускать замачивания и Перед устройством фундаментов произвести тщательное уплотнение дна котлована. Не допускать замачивания и  устройством фундаментов произвести тщательное уплотнение дна котлована. Не допускать замачивания и устройством фундаментов произвести тщательное уплотнение дна котлована. Не допускать замачивания и  фундаментов произвести тщательное уплотнение дна котлована. Не допускать замачивания и фундаментов произвести тщательное уплотнение дна котлована. Не допускать замачивания и  произвести тщательное уплотнение дна котлована. Не допускать замачивания и произвести тщательное уплотнение дна котлована. Не допускать замачивания и  тщательное уплотнение дна котлована. Не допускать замачивания и тщательное уплотнение дна котлована. Не допускать замачивания и  уплотнение дна котлована. Не допускать замачивания и уплотнение дна котлована. Не допускать замачивания и  дна котлована. Не допускать замачивания и дна котлована. Не допускать замачивания и  котлована. Не допускать замачивания и котлована. Не допускать замачивания и  Не допускать замачивания и Не допускать замачивания и  допускать замачивания и допускать замачивания и  замачивания и замачивания и  и и промерзания котлована. 8. Перед установкой фундамента выполнить уплотненную подушку толщиной 1500 мм из щебня марки М600, фракции Перед установкой фундамента выполнить уплотненную подушку толщиной 1500 мм из щебня марки М600, фракции  установкой фундамента выполнить уплотненную подушку толщиной 1500 мм из щебня марки М600, фракции установкой фундамента выполнить уплотненную подушку толщиной 1500 мм из щебня марки М600, фракции  фундамента выполнить уплотненную подушку толщиной 1500 мм из щебня марки М600, фракции фундамента выполнить уплотненную подушку толщиной 1500 мм из щебня марки М600, фракции  выполнить уплотненную подушку толщиной 1500 мм из щебня марки М600, фракции выполнить уплотненную подушку толщиной 1500 мм из щебня марки М600, фракции  уплотненную подушку толщиной 1500 мм из щебня марки М600, фракции уплотненную подушку толщиной 1500 мм из щебня марки М600, фракции  подушку толщиной 1500 мм из щебня марки М600, фракции подушку толщиной 1500 мм из щебня марки М600, фракции  толщиной 1500 мм из щебня марки М600, фракции толщиной 1500 мм из щебня марки М600, фракции  1500 мм из щебня марки М600, фракции 1500 мм из щебня марки М600, фракции  мм из щебня марки М600, фракции мм из щебня марки М600, фракции  из щебня марки М600, фракции из щебня марки М600, фракции  щебня марки М600, фракции щебня марки М600, фракции  марки М600, фракции марки М600, фракции  М600, фракции М600, фракции  фракции фракции 20-40 мм и ПГС с послойным уплотнением через каждые 200-300 мм до коэффициента уплотнения грунта не менее  мм и ПГС с послойным уплотнением через каждые 200-300 мм до коэффициента уплотнения грунта не менее мм и ПГС с послойным уплотнением через каждые 200-300 мм до коэффициента уплотнения грунта не менее  и ПГС с послойным уплотнением через каждые 200-300 мм до коэффициента уплотнения грунта не менее и ПГС с послойным уплотнением через каждые 200-300 мм до коэффициента уплотнения грунта не менее  ПГС с послойным уплотнением через каждые 200-300 мм до коэффициента уплотнения грунта не менее ПГС с послойным уплотнением через каждые 200-300 мм до коэффициента уплотнения грунта не менее  с послойным уплотнением через каждые 200-300 мм до коэффициента уплотнения грунта не менее с послойным уплотнением через каждые 200-300 мм до коэффициента уплотнения грунта не менее  послойным уплотнением через каждые 200-300 мм до коэффициента уплотнения грунта не менее послойным уплотнением через каждые 200-300 мм до коэффициента уплотнения грунта не менее  уплотнением через каждые 200-300 мм до коэффициента уплотнения грунта не менее уплотнением через каждые 200-300 мм до коэффициента уплотнения грунта не менее  через каждые 200-300 мм до коэффициента уплотнения грунта не менее через каждые 200-300 мм до коэффициента уплотнения грунта не менее  каждые 200-300 мм до коэффициента уплотнения грунта не менее каждые 200-300 мм до коэффициента уплотнения грунта не менее  200-300 мм до коэффициента уплотнения грунта не менее 200-300 мм до коэффициента уплотнения грунта не менее  мм до коэффициента уплотнения грунта не менее мм до коэффициента уплотнения грунта не менее  до коэффициента уплотнения грунта не менее до коэффициента уплотнения грунта не менее  коэффициента уплотнения грунта не менее коэффициента уплотнения грунта не менее  уплотнения грунта не менее уплотнения грунта не менее  грунта не менее грунта не менее  не менее не менее  менее менее k=0,95. 9. Монолитные фундаменты выполнить по подготовке из бетона класса В7,5, выступающей за грани фундамента на Монолитные фундаменты выполнить по подготовке из бетона класса В7,5, выступающей за грани фундамента на  фундаменты выполнить по подготовке из бетона класса В7,5, выступающей за грани фундамента на фундаменты выполнить по подготовке из бетона класса В7,5, выступающей за грани фундамента на  выполнить по подготовке из бетона класса В7,5, выступающей за грани фундамента на выполнить по подготовке из бетона класса В7,5, выступающей за грани фундамента на  по подготовке из бетона класса В7,5, выступающей за грани фундамента на по подготовке из бетона класса В7,5, выступающей за грани фундамента на  подготовке из бетона класса В7,5, выступающей за грани фундамента на подготовке из бетона класса В7,5, выступающей за грани фундамента на  из бетона класса В7,5, выступающей за грани фундамента на из бетона класса В7,5, выступающей за грани фундамента на  бетона класса В7,5, выступающей за грани фундамента на бетона класса В7,5, выступающей за грани фундамента на  класса В7,5, выступающей за грани фундамента на класса В7,5, выступающей за грани фундамента на  В7,5, выступающей за грани фундамента на В7,5, выступающей за грани фундамента на  выступающей за грани фундамента на выступающей за грани фундамента на  за грани фундамента на за грани фундамента на  грани фундамента на грани фундамента на  фундамента на фундамента на  на на 100 мм с каждой стороны, толщиной 100 мм. 10. Наружные бетонные поверхности фундаментов, соприкасающиеся с грунтом, покрыть обмазочной мастикой Наружные бетонные поверхности фундаментов, соприкасающиеся с грунтом, покрыть обмазочной мастикой  бетонные поверхности фундаментов, соприкасающиеся с грунтом, покрыть обмазочной мастикой бетонные поверхности фундаментов, соприкасающиеся с грунтом, покрыть обмазочной мастикой  поверхности фундаментов, соприкасающиеся с грунтом, покрыть обмазочной мастикой поверхности фундаментов, соприкасающиеся с грунтом, покрыть обмазочной мастикой  фундаментов, соприкасающиеся с грунтом, покрыть обмазочной мастикой фундаментов, соприкасающиеся с грунтом, покрыть обмазочной мастикой  соприкасающиеся с грунтом, покрыть обмазочной мастикой соприкасающиеся с грунтом, покрыть обмазочной мастикой  с грунтом, покрыть обмазочной мастикой с грунтом, покрыть обмазочной мастикой  грунтом, покрыть обмазочной мастикой грунтом, покрыть обмазочной мастикой  покрыть обмазочной мастикой покрыть обмазочной мастикой  обмазочной мастикой обмазочной мастикой  мастикой мастикой гидроизоляционной ТЕХНОНИКОЛЬ  24 (МГТН) по ТУ 5775-034-17925162-2005 в 2 слоя. Толщина гидроизоляции не  ТЕХНОНИКОЛЬ  24 (МГТН) по ТУ 5775-034-17925162-2005 в 2 слоя. Толщина гидроизоляции не ТЕХНОНИКОЛЬ  24 (МГТН) по ТУ 5775-034-17925162-2005 в 2 слоя. Толщина гидроизоляции не   24 (МГТН) по ТУ 5775-034-17925162-2005 в 2 слоя. Толщина гидроизоляции не  24 (МГТН) по ТУ 5775-034-17925162-2005 в 2 слоя. Толщина гидроизоляции не  (МГТН) по ТУ 5775-034-17925162-2005 в 2 слоя. Толщина гидроизоляции не (МГТН) по ТУ 5775-034-17925162-2005 в 2 слоя. Толщина гидроизоляции не  по ТУ 5775-034-17925162-2005 в 2 слоя. Толщина гидроизоляции не по ТУ 5775-034-17925162-2005 в 2 слоя. Толщина гидроизоляции не  ТУ 5775-034-17925162-2005 в 2 слоя. Толщина гидроизоляции не ТУ 5775-034-17925162-2005 в 2 слоя. Толщина гидроизоляции не  5775-034-17925162-2005 в 2 слоя. Толщина гидроизоляции не 5775-034-17925162-2005 в 2 слоя. Толщина гидроизоляции не  в 2 слоя. Толщина гидроизоляции не в 2 слоя. Толщина гидроизоляции не  2 слоя. Толщина гидроизоляции не 2 слоя. Толщина гидроизоляции не  слоя. Толщина гидроизоляции не слоя. Толщина гидроизоляции не  Толщина гидроизоляции не Толщина гидроизоляции не  гидроизоляции не гидроизоляции не  не не менее 2,0 мм. Перед выполнением гидроизоляции выполнить грунтовку изолируемой поверхности праймером  2,0 мм. Перед выполнением гидроизоляции выполнить грунтовку изолируемой поверхности праймером 2,0 мм. Перед выполнением гидроизоляции выполнить грунтовку изолируемой поверхности праймером  мм. Перед выполнением гидроизоляции выполнить грунтовку изолируемой поверхности праймером мм. Перед выполнением гидроизоляции выполнить грунтовку изолируемой поверхности праймером  Перед выполнением гидроизоляции выполнить грунтовку изолируемой поверхности праймером Перед выполнением гидроизоляции выполнить грунтовку изолируемой поверхности праймером  выполнением гидроизоляции выполнить грунтовку изолируемой поверхности праймером выполнением гидроизоляции выполнить грунтовку изолируемой поверхности праймером  гидроизоляции выполнить грунтовку изолируемой поверхности праймером гидроизоляции выполнить грунтовку изолируемой поверхности праймером  выполнить грунтовку изолируемой поверхности праймером выполнить грунтовку изолируемой поверхности праймером  грунтовку изолируемой поверхности праймером грунтовку изолируемой поверхности праймером  изолируемой поверхности праймером изолируемой поверхности праймером  поверхности праймером поверхности праймером  праймером праймером битумным ТЕХНОНИКОЛЬ  01 по ТУ 5775-011-17925162-2003. Расход: ТЕХНОНИКОЛЬ  24 (МГТН ) - 1,0 кг/ м  (1 слой); ТЕХНОНИКОЛЬ  01 - 0,25-0,35 л/ м  (1 слой).  2 (1 слой); ТЕХНОНИКОЛЬ  01 - 0,25-0,35 л/ м  (1 слой).  2 (1 слой).  Площадь поверхности на один фундамент : S =6,12 м . S =6,12 м . Ф3=6,12 м . 2. 11. Обратную засыпку котлована производить песчано-гравийной смесью с тщательным послойным уплотнением слоями Обратную засыпку котлована производить песчано-гравийной смесью с тщательным послойным уплотнением слоями  засыпку котлована производить песчано-гравийной смесью с тщательным послойным уплотнением слоями засыпку котлована производить песчано-гравийной смесью с тщательным послойным уплотнением слоями  котлована производить песчано-гравийной смесью с тщательным послойным уплотнением слоями котлована производить песчано-гравийной смесью с тщательным послойным уплотнением слоями  производить песчано-гравийной смесью с тщательным послойным уплотнением слоями производить песчано-гравийной смесью с тщательным послойным уплотнением слоями  песчано-гравийной смесью с тщательным послойным уплотнением слоями песчано-гравийной смесью с тщательным послойным уплотнением слоями  смесью с тщательным послойным уплотнением слоями смесью с тщательным послойным уплотнением слоями  с тщательным послойным уплотнением слоями с тщательным послойным уплотнением слоями  тщательным послойным уплотнением слоями тщательным послойным уплотнением слоями  послойным уплотнением слоями послойным уплотнением слоями  уплотнением слоями уплотнением слоями  слоями слоями 15-20 см с коэффициентом уплотнения Куп.=0.95.
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Фундамент Ф3 (верхнее и нижнее армирование)

AutoCAD SHX Text
Изометрический вид установки РТСТГ-10(6)-2500-0.14 на фундамент

AutoCAD SHX Text
1. Читать совместно с листами 24-26, 28-29. Читать совместно с листами 24-26, 28-29. 2. Сварку арматуры выполнить во всех местах соприкосновения стержней. Сварные соединения Сварку арматуры выполнить во всех местах соприкосновения стержней. Сварные соединения выполнить по ГОСТ 14098-2014, тип соединения К3-Рр.
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AutoCAD SHX Text
Стойка Ст1

AutoCAD SHX Text
1. Катеты сварных швов определять по наименьшей толщине свариваемых элементов, сварку выполнять Катеты сварных швов определять по наименьшей толщине свариваемых элементов, сварку выполнять  сварных швов определять по наименьшей толщине свариваемых элементов, сварку выполнять сварных швов определять по наименьшей толщине свариваемых элементов, сварку выполнять  швов определять по наименьшей толщине свариваемых элементов, сварку выполнять швов определять по наименьшей толщине свариваемых элементов, сварку выполнять  определять по наименьшей толщине свариваемых элементов, сварку выполнять определять по наименьшей толщине свариваемых элементов, сварку выполнять  по наименьшей толщине свариваемых элементов, сварку выполнять по наименьшей толщине свариваемых элементов, сварку выполнять  наименьшей толщине свариваемых элементов, сварку выполнять наименьшей толщине свариваемых элементов, сварку выполнять  толщине свариваемых элементов, сварку выполнять толщине свариваемых элементов, сварку выполнять  свариваемых элементов, сварку выполнять свариваемых элементов, сварку выполнять  элементов, сварку выполнять элементов, сварку выполнять  сварку выполнять сварку выполнять  выполнять выполнять полуавтоматом в среде углекислого газа проволокой Св-08Г2С по ГОСТ 2246-70, либо ручной дуговой  в среде углекислого газа проволокой Св-08Г2С по ГОСТ 2246-70, либо ручной дуговой в среде углекислого газа проволокой Св-08Г2С по ГОСТ 2246-70, либо ручной дуговой  среде углекислого газа проволокой Св-08Г2С по ГОСТ 2246-70, либо ручной дуговой среде углекислого газа проволокой Св-08Г2С по ГОСТ 2246-70, либо ручной дуговой  углекислого газа проволокой Св-08Г2С по ГОСТ 2246-70, либо ручной дуговой углекислого газа проволокой Св-08Г2С по ГОСТ 2246-70, либо ручной дуговой  газа проволокой Св-08Г2С по ГОСТ 2246-70, либо ручной дуговой газа проволокой Св-08Г2С по ГОСТ 2246-70, либо ручной дуговой  проволокой Св-08Г2С по ГОСТ 2246-70, либо ручной дуговой проволокой Св-08Г2С по ГОСТ 2246-70, либо ручной дуговой  Св-08Г2С по ГОСТ 2246-70, либо ручной дуговой Св-08Г2С по ГОСТ 2246-70, либо ручной дуговой  по ГОСТ 2246-70, либо ручной дуговой по ГОСТ 2246-70, либо ручной дуговой  ГОСТ 2246-70, либо ручной дуговой ГОСТ 2246-70, либо ручной дуговой  2246-70, либо ручной дуговой 2246-70, либо ручной дуговой  либо ручной дуговой либо ручной дуговой  ручной дуговой ручной дуговой  дуговой дуговой сваркой электродами типа Э42. 2. Антикоррозионную защиту металлических конструкций выполнить в заводских условиях способом Антикоррозионную защиту металлических конструкций выполнить в заводских условиях способом  защиту металлических конструкций выполнить в заводских условиях способом защиту металлических конструкций выполнить в заводских условиях способом  металлических конструкций выполнить в заводских условиях способом металлических конструкций выполнить в заводских условиях способом  конструкций выполнить в заводских условиях способом конструкций выполнить в заводских условиях способом  выполнить в заводских условиях способом выполнить в заводских условиях способом  в заводских условиях способом в заводских условиях способом  заводских условиях способом заводских условиях способом  условиях способом условиях способом  способом способом горячего цинкования. Толщина слоя 80 мкм. 3. Поверхности м/к, подлежащие подготовке перед окрашиванием, не должны иметь заусенцев, острых Поверхности м/к, подлежащие подготовке перед окрашиванием, не должны иметь заусенцев, острых  м/к, подлежащие подготовке перед окрашиванием, не должны иметь заусенцев, острых м/к, подлежащие подготовке перед окрашиванием, не должны иметь заусенцев, острых  подлежащие подготовке перед окрашиванием, не должны иметь заусенцев, острых подлежащие подготовке перед окрашиванием, не должны иметь заусенцев, острых  подготовке перед окрашиванием, не должны иметь заусенцев, острых подготовке перед окрашиванием, не должны иметь заусенцев, острых  перед окрашиванием, не должны иметь заусенцев, острых перед окрашиванием, не должны иметь заусенцев, острых  окрашиванием, не должны иметь заусенцев, острых окрашиванием, не должны иметь заусенцев, острых  не должны иметь заусенцев, острых не должны иметь заусенцев, острых  должны иметь заусенцев, острых должны иметь заусенцев, острых  иметь заусенцев, острых иметь заусенцев, острых  заусенцев, острых заусенцев, острых  острых острых кромок, сварочных брызг, прожогов, остатков флюса. Подготовка поверхности должна включать очистку  сварочных брызг, прожогов, остатков флюса. Подготовка поверхности должна включать очистку сварочных брызг, прожогов, остатков флюса. Подготовка поверхности должна включать очистку  брызг, прожогов, остатков флюса. Подготовка поверхности должна включать очистку брызг, прожогов, остатков флюса. Подготовка поверхности должна включать очистку  прожогов, остатков флюса. Подготовка поверхности должна включать очистку прожогов, остатков флюса. Подготовка поверхности должна включать очистку  остатков флюса. Подготовка поверхности должна включать очистку остатков флюса. Подготовка поверхности должна включать очистку  флюса. Подготовка поверхности должна включать очистку флюса. Подготовка поверхности должна включать очистку  Подготовка поверхности должна включать очистку Подготовка поверхности должна включать очистку  поверхности должна включать очистку поверхности должна включать очистку  должна включать очистку должна включать очистку  включать очистку включать очистку  очистку очистку от окислов, обезжиривание и пескосруйную обработку до степени 2 по ГОСТ 9.402-2004. 4. Схему расположения стоек смотреть на листах 29-30.Схему расположения стоек смотреть на листах 29-30.

AutoCAD SHX Text
Поз. 3

AutoCAD SHX Text
Поз. 6

AutoCAD SHX Text
Поз. 5


67

1-1 Cneuudukayusa 3neMmeHmob cmouku Cm2
4 omb. 15 105 ,105 v .
acca, pume-
] Mos. OBo3Ha4eHue HaumeHobaHue Kon. ed. k2 MR
ﬁ s
_ P ;kl = Cmolka Cm2 1 | 206,31
Cmolka Cm2 S 1% &
Evg o lemany
7‘&&“ 1 Tpyba ARk 1 | 135,91 | L=2916MM
b _IH- _
14 105 05 5y : 495 2 Nuem B gt 1| 27,48
3,350 50 1,150 _MH- -
2 } ] P s ; Nuc - SOt s o] 22
= 22 ‘ Nuc S B2 1| ress
< e -
. Ny omb e 2 3 5 Nuc S T e | oes
LN
|“ E :iij 6 Weennep rAuH L8400, 2 | 736 | L=400MMm
L o4 L 5 _[H- -
i 'z 7 Nucm S e g B EE
3 3 =
LN
o
2 3
O ~N _
| oL 3-3 Mos. 3
2 3 30 o3. &
90
180 180 3 38
, N 250 250 =
M = et R 3
(:) A
VS 500 = = o
30
1
WL 3 140
' 200 200
400
E 1.Kamemsl cbapHbix wbob onpedendmb nNo HauMeHbWed monuwuHe cbapubaembix 3nemeHmabd, cbapky BoinonHaMb
g ' nonyabmomamom b cpede yenekucnczo 2a3a npobenokol CH-08M2C no MOCT 2246-70, nudo pyvHou dyzobaod
S bt cbapkol 3nekmpodamu muna 342,
= e 2 AHMUKOPPO3UOHHYK 30WUMY MEemannuyeckux KoHCmpykyud BeinonHums B 3aBodckux ycnoBusix cnocodom
_ ? 7 % 951: 20psivez0 LuHkoBaHus. ToawuHa cnos 80 MKM.
= 50 .1 ,50
= g] | '| . 3MoBepxHocmu M/k, nodnexauue nodzomobke neped okpawubaHuem, He JOAXHL UMEMb 3ayceHueb, ocmpbix
S . . KpoMok, cbapaoyHbix dpbi3z, npoxczoh, ocmamkob ¢awca. odzomobka nobepxHocmu doMmkHA BKAKYAMb 04UCMKY
3 +0,200 o gjg W 42m okucnaob, ode3xupubaHue u neckocpylHyw odpadomky do cmeneru 2 no MOCT 9.402-2004.
~N . . (XxeMy pacnonoxeHus cmoek cMompems HA aucmax 29-30.
N 2\
2 1 .
E 180 |, 180 < - 1-103C-2025/203-1-KP
2 250 250 | 219
5 00 021 Pexoncmpykuus MC 220 kB Chemnas (3aMena T-1u T-2 MowHocmbio 40
'S o T o T o o 2o MBA kaxdbil Ha dba no 100 MBA) (npupocm mowHocmu 120 MBA)
Paspadoman  |Poxkob %h? 03.25 (madus Nucm Nucmob
‘ Mpabepun Tpankobekul ﬁl,/_—7 03.25 ApXxUmeKmypHO-CMPOUMEnbHbIe peweHus 1 29
= 000 "KpacHosipckecmpol
< rn bozaueb % 03.25 (moika Cm2 G | P P "D
< P A 3NeKMPoNpPoeKM
H. koHmp. /ln3aped A | 0325 =

Konupoban

®opmam 420x297



AutoCAD SHX Text
Стойка Ст2

AutoCAD SHX Text
1. Катеты сварных швов определять по наименьшей толщине свариваемых элементов, сварку выполнять Катеты сварных швов определять по наименьшей толщине свариваемых элементов, сварку выполнять  сварных швов определять по наименьшей толщине свариваемых элементов, сварку выполнять сварных швов определять по наименьшей толщине свариваемых элементов, сварку выполнять  швов определять по наименьшей толщине свариваемых элементов, сварку выполнять швов определять по наименьшей толщине свариваемых элементов, сварку выполнять  определять по наименьшей толщине свариваемых элементов, сварку выполнять определять по наименьшей толщине свариваемых элементов, сварку выполнять  по наименьшей толщине свариваемых элементов, сварку выполнять по наименьшей толщине свариваемых элементов, сварку выполнять  наименьшей толщине свариваемых элементов, сварку выполнять наименьшей толщине свариваемых элементов, сварку выполнять  толщине свариваемых элементов, сварку выполнять толщине свариваемых элементов, сварку выполнять  свариваемых элементов, сварку выполнять свариваемых элементов, сварку выполнять  элементов, сварку выполнять элементов, сварку выполнять  сварку выполнять сварку выполнять  выполнять выполнять полуавтоматом в среде углекислого газа проволокой Св-08Г2С по ГОСТ 2246-70, либо ручной дуговой  в среде углекислого газа проволокой Св-08Г2С по ГОСТ 2246-70, либо ручной дуговой в среде углекислого газа проволокой Св-08Г2С по ГОСТ 2246-70, либо ручной дуговой  среде углекислого газа проволокой Св-08Г2С по ГОСТ 2246-70, либо ручной дуговой среде углекислого газа проволокой Св-08Г2С по ГОСТ 2246-70, либо ручной дуговой  углекислого газа проволокой Св-08Г2С по ГОСТ 2246-70, либо ручной дуговой углекислого газа проволокой Св-08Г2С по ГОСТ 2246-70, либо ручной дуговой  газа проволокой Св-08Г2С по ГОСТ 2246-70, либо ручной дуговой газа проволокой Св-08Г2С по ГОСТ 2246-70, либо ручной дуговой  проволокой Св-08Г2С по ГОСТ 2246-70, либо ручной дуговой проволокой Св-08Г2С по ГОСТ 2246-70, либо ручной дуговой  Св-08Г2С по ГОСТ 2246-70, либо ручной дуговой Св-08Г2С по ГОСТ 2246-70, либо ручной дуговой  по ГОСТ 2246-70, либо ручной дуговой по ГОСТ 2246-70, либо ручной дуговой  ГОСТ 2246-70, либо ручной дуговой ГОСТ 2246-70, либо ручной дуговой  2246-70, либо ручной дуговой 2246-70, либо ручной дуговой  либо ручной дуговой либо ручной дуговой  ручной дуговой ручной дуговой  дуговой дуговой сваркой электродами типа Э42. 2. Антикоррозионную защиту металлических конструкций выполнить в заводских условиях способом Антикоррозионную защиту металлических конструкций выполнить в заводских условиях способом  защиту металлических конструкций выполнить в заводских условиях способом защиту металлических конструкций выполнить в заводских условиях способом  металлических конструкций выполнить в заводских условиях способом металлических конструкций выполнить в заводских условиях способом  конструкций выполнить в заводских условиях способом конструкций выполнить в заводских условиях способом  выполнить в заводских условиях способом выполнить в заводских условиях способом  в заводских условиях способом в заводских условиях способом  заводских условиях способом заводских условиях способом  условиях способом условиях способом  способом способом горячего цинкования. Толщина слоя 80 мкм. 3. Поверхности м/к, подлежащие подготовке перед окрашиванием, не должны иметь заусенцев, острых Поверхности м/к, подлежащие подготовке перед окрашиванием, не должны иметь заусенцев, острых  м/к, подлежащие подготовке перед окрашиванием, не должны иметь заусенцев, острых м/к, подлежащие подготовке перед окрашиванием, не должны иметь заусенцев, острых  подлежащие подготовке перед окрашиванием, не должны иметь заусенцев, острых подлежащие подготовке перед окрашиванием, не должны иметь заусенцев, острых  подготовке перед окрашиванием, не должны иметь заусенцев, острых подготовке перед окрашиванием, не должны иметь заусенцев, острых  перед окрашиванием, не должны иметь заусенцев, острых перед окрашиванием, не должны иметь заусенцев, острых  окрашиванием, не должны иметь заусенцев, острых окрашиванием, не должны иметь заусенцев, острых  не должны иметь заусенцев, острых не должны иметь заусенцев, острых  должны иметь заусенцев, острых должны иметь заусенцев, острых  иметь заусенцев, острых иметь заусенцев, острых  заусенцев, острых заусенцев, острых  острых острых кромок, сварочных брызг, прожогов, остатков флюса. Подготовка поверхности должна включать очистку  сварочных брызг, прожогов, остатков флюса. Подготовка поверхности должна включать очистку сварочных брызг, прожогов, остатков флюса. Подготовка поверхности должна включать очистку  брызг, прожогов, остатков флюса. Подготовка поверхности должна включать очистку брызг, прожогов, остатков флюса. Подготовка поверхности должна включать очистку  прожогов, остатков флюса. Подготовка поверхности должна включать очистку прожогов, остатков флюса. Подготовка поверхности должна включать очистку  остатков флюса. Подготовка поверхности должна включать очистку остатков флюса. Подготовка поверхности должна включать очистку  флюса. Подготовка поверхности должна включать очистку флюса. Подготовка поверхности должна включать очистку  Подготовка поверхности должна включать очистку Подготовка поверхности должна включать очистку  поверхности должна включать очистку поверхности должна включать очистку  должна включать очистку должна включать очистку  включать очистку включать очистку  очистку очистку от окислов, обезжиривание и пескосруйную обработку до степени 2 по ГОСТ 9.402-2004. 4. Схему расположения стоек смотреть на листах 29-30.Схему расположения стоек смотреть на листах 29-30.
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CoznacobaHo

BaaM. unb. N°
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Bedomocmb pacxoda cmanu Kk cxeme P

3

Cm1- 8 wm.

Modnuck U dama

MHB. N° nodn.

N30enus apMamypHble N30enus 3aknadHble
Apmamypa knacca ADKP%%TESG
Mapka 3neMeHma A-lll (A400) A-IIl (A400)
Bcezo Bcezo
roCT 5781-82 roCT 5781-82
12 P14 Mmozo 12 Nmozo
dyHdameHm ®2 (6 wm.) | 49.02 | 7550 | 12452 | 12452 | 2557 | 2557 | 2557
PyHdameHm P3 (3 wm.) 49531 | 49531 | 49531 | 9718 |[97.18 | 97.18
Mmozo 49.02 ]57082 | 619.83 | 619.83 | 12276 | 122.75 | 122.75

Cneuudpukauus Memannonpokama

68

Macca Memanna
KoHCTmpUKLLW,
HaumenobaHue HuuunMueuggigue Homep unu N _ 0BWas Macea
P%%q%u%' Memanna pA.3MEPbI n. n. S m '
: rocT, Ty npoQUAS, MM 2
(-]
1 2 3 L 5 6
[Ibennepsl (345
CMaNbHble FOCT 27772-2021 C20 ! 0,089 0,089
20psiYeKamaHsle ,
rOCT 8240-97 Mmozo:; 2 0,089 0,089
Bcezo npoduns: 3 0,089 0,089
#159x8 A 1,739 1,739
Tpyda kpyenozo |rocy 2C7374752-2021
ceveHus FOCT $219x9 5 0,816 0,816
10704-91
Mmozo:; 6 2,555 2,555
Bcezo npoduns: 7 2,555 2,555
t8 8 0,348 0,348
_ (345
Mpokam nucmobod| FocT 2777222021 10 9 0,275 0,275
20pAYEKAMAaHbIU
rOCT 19963-2015 14 10 0,587 0,587
Mmoeo: 1 1,21 1,21
Bcezo npoguns: 12 1,21 1,21
Bceeo Macca memanna: 13 3,854 3,854
B moM yucne no MapkaM 1%
UAU HauMeHoBbaHUsM:
(345 15 3,854 3,854

1. Yumams cobMecmHo ¢ aucmamu 24-28.
2. CBbapky apmamypsl BeinonHums Bo Bcex Mecmax conpukocHobeHus cmepxHeu. ChapHule corduHeHUS
BuinonHums no MOCT 14098-2014, mun coeduHeHust K3-Pp.

1-03C-2025/203-1-KP
021 Pexoncmpykuus MC 220 kB Chemnas (3aMena T-1u T-2 MowHocmbio 40
MBA kaxobiu Ha dba no 100 MBA) (npupocm MowHocmu 120 MBA
Wam. | Kongd. | Aucm | N°Box | TModn. | Nama } {npup w )
Paspadoman  |Poxkob q%z? 03.25 Cmadus Nucm Nlucmob
Mpabepun Tpankobekul ﬁl,/_—7 03.25 ApXxUmeKmypHO-CMPOUMEnbHbIe peweHus 1 30
(xema (pyHGameHmHoza Bnoka PE1 C pacnonoxerueM \~ D 000 "KpacHospckempou
T bozased B on—{ 0325 : P il .
cmoek Cm1.2 pis 28 3NeKmponpoexkm
H. koHmp. /laaapeb % 03.25 Gl

Konupoban
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Схема Фб1

AutoCAD SHX Text
1. Читать совместно с листами 24-28. Читать совместно с листами 24-28. 2. Сварку арматуры выполнить во всех местах соприкосновения стержней. Сварные соединения Сварку арматуры выполнить во всех местах соприкосновения стержней. Сварные соединения выполнить по ГОСТ 14098-2014, тип соединения К3-Рр.


(xema a2 &
Cneuudukayus Memannonpokama
X=374382.42
IMacca wemanna
¥=3322469.32 KaHCTpKUL, 1
HaumeHobBaHue
= ¢3 Hul;']Mgz'J?ﬁf;Hue unu MapKa H0£43e£euc|u e 5 | Odwas macca,
@ b (m1- 8 wm. I'%CT 4 Memanna 0 pasMep nnl 3 m
@ S~ @/ . rocT, T4 podUAs, MM 3
0 D & .
ﬂ o B B B \ - B -
_ g (345
i Cgucnbyones Oo Touta Kouerozo \rocr oimppa| PSR | 1| T | 0TS
] 2, (m-310.14 ke e 10704-91 Mmozo; 2 | 1739 1,739
@ e - - - - Cm (cywecmbunwas) N—\ b
T Bcezo npoduns: 3 1,739 1,739
o ¢3
N - Cm1- 8 wm. - t8 4 0,275 0,275
s . ) i o b . ) oK . (345
= L3 @ - @ 8B I'Ia%%r;c:rg}(/:lun%nﬁggu FOCT 27772-2021 110 5 | 0179 0,179
o
=N ) ) e"“ ° ) rOCT 19903-2015 t14 6 0,423 0,423
A ] \
@ ) @ L Wmozo: 7 | 0,877 0,877
6:;9 an Bceezo npoduns: 8 0,877 0,877
o Bcezo Macca Memanna: 9 2,616 2,616
o
N ®3 B moM 4ucne ne MapkaM 10
X=3T4377 54 s unm UNU HauMeHoBaHUAM:
Y=33226T1% Vg : Y ' (345 1 | 2,6% 2,616
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@ _ _ e. ‘\ \o o _ _
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O
3970 4020
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£ Bedomocmb pacxoda cmanu K cxeme Po?2
= 1. Yumams coBMecmHo ¢ aucmom 25.
2 MN3denus apMamypHble N3denus 3aknadHble 2. CBbapky apmamypsl BeinonHums Bo Bcex Mecmax conpukocHobeHus cmepxHeu. ChapHule corduHeHUS
Apamupa BoinonHume no MOCT 14098-2014, mun coeduHerus K3-Pp.
ApMamypa knacca 1000
g Mapka 3neMeHma A-Ill (A400) . A-Ill (A400) . 1-103C-2025/203-1-KP
= cezo cezo
g rocT 5781-82 rocT 5781-82 021 Pexoncmpykuus MC 220 kB Chemnas (3aMena T-1u T-2 MowHocmbio 40
'S #12 14 | Ymozo 12 | Vmozo o T o T o o 2o MBA kaxdsiU Ha 8Ba no 100 MBA) (npupocm Mowrocmu 120 MBA)
oyndavenm ®2 (2um) | 1634 | 2513 | 4147 |4147 |852 |8s52 |852 Paspodonan_[Poxkob | - | 0325 (maduz | Aucm | /lucmob
‘ Mpabepun Tpankobekul ﬁl,/_ — | 03.25 ApXxUmeKmypHO-CMPOUMEnbHbIe peweHus 1 3
S Pyndamenm ¢3 (3 wm.) 495,31 | 495,31 | 495,31 | 9718 | 97,18 | 97,18
:i Nmozo 16,34 | 520,44 | 536,78 | 536,78 | 105,71 | 105,71 | 105,71 o ; : = T Cxeva QusBaMeHTHOZ0 B10ka PBZ ¢ pacnonoxeHuen \ \ 000 "KpacHospckcmpal
= o AE?E;EE % e cmoek (m1.2 &0 3neKmponpoekm’
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Схема Фб2

AutoCAD SHX Text
1. Читать совместно с листом 25. Читать совместно с листом 25. 2. Сварку арматуры выполнить во всех местах соприкосновения стержней. Сварные соединения Сварку арматуры выполнить во всех местах соприкосновения стержней. Сварные соединения выполнить по ГОСТ 14098-2014, тип соединения К3-Рр.
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Mapka
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1.CxeMy pacnonoxeHust pyHdameHmod cMompems Ha aucme 1.

CoznacobaHo

BaaM. unb. N°

1-03C-2025/203-1-KP

1021 PexoHcmpykuus MC 220 kB CBemnas (3amena T-1u T-2 MowHocmbio L0
MBA kaxdbiU Ha dba no 100 MBA) (npupocm mowHocmu 120 MBA)

Modnuck U dama

Wam. | Kongs. | Aucm | N° Box

Paspadoman  [Poxkob (madust Nucm Nucmob
MNpabepun Tpankobckul ApxumekmypHO-CMPOUMEnbHbIE PeweHUA 37
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1. Схему расположения фундаментов смотреть на листе 1.Схему расположения фундаментов смотреть на листе 1.
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M3denus apMamypHble M3denus 3aknadHbie
ApMamypa Knacca ApMamypa knacca Mpokam Mapku
Mapka 3nemMeHma A-1(A240) A-Ill (A400) A-1 (A240) A-IIl (A400) C(m3kn2 (345 (345
Bcezo Bcezo
r0CT 5781-82 r0CT 5781-82 rOCT 19903-74 r0CT 19903-2015 rOCT P 57837-2017
#8 mozo #10 12 P14 Mmozo #8 Nmozo #10 @12 ?16 mozo -8 -12 Mmozo -10 -15 -25 Mmozo | 20UN 302 | Wmozo

PyHdamenm ¢1(1wm.) 4571 9123 ] 13695] 13695 1151 151] 68.40 68.40 79.91
PyHdamenm P2 (6 wm.) 49.02 7550 | 12452 | 12452 2557 2557 2557
PyHdamenm $3 (3 wm.) 495311 49531] 49531 97.18 97.18 97.18
$yndamenm PM11 ¢
MAcAOnpUEMHUKOM M1 69.65 69.65 | 196312 | 403.65 2366.77 | 243642 | 167.80 ] 167.80 18.42 18.42 21254 | 43558 ] 628.00 | 1276.12 878.08 | 878.08 | 2340.42
PyndameHm $n1 1135.88 | 1135.88 | 1135.88 22.62 22.62 10.27 4778 58.05 27456 | 27456 12.56 1256 | T3.44 T3.44 | 44123
Bcezo 69.65 69.65 | 196312 | 49838 | 179793 | £259.43 | 4329.08 | 190.42 ] 190.42 10.27 | 134.27 6620 | 210.74 68.40 | 27456 | 34296 | 22510 ] 43558 | 628.00 ] 128868 | 73.44 ] 878.08 | 95152 | 2984.31

CoznacobaHo

BaaM. unb. N°

Modnuck U dama

MHB. N° nodn

Cneuudukauus Memannonpokama nepbou o4epedu cmpoumenscmba

Cneuudukauus memanncnpokama nepbou o4epedu cmpoumenscmba

Macca Memanna no
Macca Memanna no 3neMeHmamM
3neMeHmaM KCDHCI'I'IEHKHUUl m
— el HaumeHobaHue
HaumeHobaHue HaumeHoBaHue HoMep unu —
HGUMSHOGE;HUE MU MapKa H0M3epeunu N 5 ¢ 3% | OBwas macca, npoduns, UrfgmMu%%u pa3Mepbl nN“n 2 % EX OﬁmuﬂmMucca,
npogpuns, Memanna Pa.3MEPbI nn. X I m rocT, 7Y npoduns, MM S '3 =T
rocT, 74 rocT. TY npodunsa, MM ) 2435 rocT, 714 2 S=5
: E o5z S o&g
w g[ E E‘L = m
7 7 3 . ; 7 1 2 3 [ - 5 7
Ubenneps “ocT 2C7374752—202’I [200] ) 0,089 0,089 18 15 | 0,348 0,02 0,368
i (345
CMANbHbIE (345 Mpokam nucmaobou _ t10 16 | 0,275 0,275
2opsiyekamansle |FOCT 27772-2021 L2401 2 0,073 0,073 20pAYeKamaHsbIld rocT 27772-2021
rOCT 8240-97 YMnozo: 3 0089 | 0073 0.162 rOCT 19903-2015 t14 17 | 0,587 0,587
Bcezo npounst s | 0089 | 0,073 0,162 Mmozo: B[ 1 [ 002 123
3 $159x8 5 1739 1739 Bcezo npoduns: 19 1,21 1,21
Tpyda kpyanozo _ ,
Cauenus FOCT FOCT 27772-2021 $719%9 6 0.816 0.816 Bcezo Macca memanna; 20 3,854 0,186 4,04
10704-91 B moM vyucne no Mapkam 2
Mmozo: 7 2,555 2,555 UAU HauUMeHobaHuaM:
Bcezo npounst g | 2555 2,555 (345 22 | 3854 | 0186 4,0k
NBymabpel (345
CMANbHble [OCT27772-2021 L2k ? 0,109 0,109
oo 5. Mmozo: 10 0,109 0,109
Bcezo npoouns: 1 0,109 0,109 1-003C-2025/203-1-KP
ESSQE:KETH%HHBHH&Q I'OCTZC7374752—2021 L75x50x6 12 0,004 0,004 021 Pexorcmpykuus MC 220 kB Chemnas (3ameHa T-1u T-2 mowHocmbi 40
Helpgg$08n501/[1]o_%|-|6b|e YMnozo: 13 0.004 0,004 o T oo T | o T 2ama MBA kaxdsit Ha dba no 100 MBA) (npupocm mMowHocmu 120 MBA)
B ; 14 0,004 0 004 Paspadoman _ |Poxxob Dz | 325 Cmadua | /lucm /lucmob
cezo npoduns: / , Mpobepun TpaHKobCKul ﬁz,/_ — 10325 ApxumekmypHo-CMPOUMEnbHbIe peweHus i 33
Bedomocmb pacxoda cmanu. Aw ‘ " Y
rhn bozaued %6—&\// 03.25 CneuudUuKaUUS MeManAoNPOKaMHA, \/%b 1 000 KDGCHDHDEKCTDDU
H. koHmp. /la3aped A | 0325 MNepbas o4epeds cmpoumenscmba a4\ 3Nexkmponpoekm
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Bedomocmb pacxoda cmanu Bmopou o4epedu cmpoumenscmba, k2

MN30enus apMamypHble N3denus 3aknadHble
Apmamypa knacca Apmamypa knacca Mpokam mMapku
Mapka 371emMeHma A-I (A240) A-Ill (A400) A-l (A240) A-IIl (A400) Cm3kn2 (345 (345
Bcezo oCT P Bcezo
r0CT 5781-82 rOCT 5781-82 rOCT 19903-74 rOCT 19903-2015 57837-2017
#8 Mmozo 210 ®12 B4 Mimozo #8 Mmozo ®12 $16 imozo -8 Mmozo -10 -15 -25 Mmozo | 3012 | Wmoeo
PyHdamenm 1 (1 wm.) 4571 9123 ] 13695 | 136.95 11.51 11.51 68.40 68.40 79.91
dyHdamMerm $2 (2 wm.) 16.34 25.11 4151 4151 8.52 8.52 8.52
$yHdamenm $3 (3 wm.) 495311 49531 | 49531 97.18 97.18 97.18
dyndamenm PM1.2 ¢
MBCAONBUEMHUKOM MAT.2 206.61| 206.61] 2037.04 | 403.65 2440.69 | 2647.30 42.38 42.38 36.84 36.84 22117 ) 43558 | 1256.00 | 1912.75 | 878.08 | 878.08 | 2870.05
206.61| 206.61] 203704 | 465770 61171 ] 3M4.46 | 332107 4238 4238 1M7.21 36.84 | 154.05 68.40 68.40 | 22117 | 435.58 | 1256.00 | 1912.75 | 878.08 | 878.08 | 3055.66

Cneyudukauus Memannonpokama Bmopol o4epedu cmpoumenscmba

CoznacobaHo

Cneuudukauusa Memannonpokama Bmopou o4epedu cmpoumenscmba

12

Macca Memanna no Macca Memanna no
3neMeHmaM 3neMeHmMaM
KOHCI'nE KHUUl M KOHCI'nE KHUUl M
HaumeHoBaHue HaumeHobBaHue
HaumMeHobaHue UnU MapKa Homep unu N _ v 35 | 08was Macca, HaumeHobaHue UnU MapKa Homep unu N _ v 35 | O5was Macca,
npoguns, Memanna pd.sMepkl n.n. 5 25% m npoduns, Memanna pd.3Mepkl n.n. S égﬂ_- m
 |S58 Z |Ss8
] 2_ 3 A 0 6 7 7 2 3 A 5 6 ]
WBennepsl (345
CMabHLe FOCT 27772-2021 C24N 1 0,073 0,073 18 13 | 0,275 0,02 0,295
20psideKamaHsle . - (345
Bcezo npoduns: 3 0,073 0,073 r0OCT 19903-2015 14 15 | 0,423 0,423
Tpuda kpuznozo |roct 2inme_s0p| #1598 Lo 1,739 1739 Vmozo: 16 | 0877 | 0,02 0,897
ceyeHua FOCT
10704-91 Mmozo: 5 1,739 1,739 Bcezo npoduns: 17 0,877 0,02 0,897
Bcezo npoduns: 6 1,739 1,739 Bcezo Macca Memanna; 18 2,616 0,206 2,822
Nbymabpsl (345 B moM 4ucne no MapkaM
. CMANbHLIE [0CT27772-2021 L2k 7 0109 0.109 unu HauMeHoBaHuAM: 19
= 20pAYeKaAmaHbe .
= FOCT 8239-89 Nmozo: 8 0,109 0,109 (345 20 | 2,676 0,206 2,822
g Bcezo npoduns: 9 0,109 0,109
Yz20nKu CMANbHblE (345
2opsiyekamanHeie | TOCT27772-2021 L75x30x6 10 0,004 0,004
o HepabHoNoNoYHke .
E FOCT 8510-86 Mmaeo: 1 0,004 0,004 1"'03[‘2025/203—1—KP
2 Bcezo npoduns: 12 0,004 0,004
5 021 Pexoncmpykuus MC 220 kB Chemnas (3aMena T-1u T-2 MowHocmbio 40
= i Tk [ o T s oo T o MBA kaxdbil Ha dba no 100 MBA) (npupocm mowHocmu 120 MBA)
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Memannuyveckue KOHCMPYKUUU HeodxoduMo 3awuwamb om koppo3uu B coombemecmbuu ¢
mpedoBaHuamu (M 28.13330.2012. B ycnobuax cmpoumenscmba HA CcmpoumesbHoU
nnowadke ocyuwecmbnsemes okpacka chapHbix wbob u nobpexdeHHbIX MECm CMANbHbIX
KoHCmpukuuu B coombemcmbue ¢ CI1 28.13330.2012 npunoxenue L . C BHympeHHeu
cmopoHsl Bce Memannuyeckue nobepxHocmu konodua nokpebawm “Kysdaccnakom” TY
23“—005—48958573—9930.2D&3ﬂ,ﬂﬂ0&ﬂﬁbﬁHngEHHUXHOhEDXHOCmeGSK%wa:TT7MZ
lns 3awumbl HaApYxHoU nobBepxHocmu om koppo3uu, konodubl B 3abBodckux ycnobusx
nokpeibawmes 3mansw XB-785 MOCT 7313-75 (nuBo nakom XC-79) no zpyHmobke
XC-010-TOCT 9355-81, nnowads BHewHUX noBepxHocmel Syspey=7.27 M.

Nns  cnycka B  konodey Ha  BHympenHeu nobepxHocmu  cmeHoBbix  Koney
npedycmampubaemcs ycmaHobka & waxmamHoM nopsadke cmanbHbix ckod ¢ wazom 300
MM

£ 1020x1020x10 1-103C-2025//203-1-KP

g 021 Pexoncmpykuus MC 220 kB Chemnas (3aMena T-1u T-2 MowHocmbio 40

e i Tk [ o T s oo T o MBA kaxdbil Ha dba no 100 MBA) (npupocm mowHocmu 120 MBA)
Paspadoman  |Poxkob q%z? 03.25 (madus Nucm Nucmob

‘ Mpabepun Tpankobekul ﬁl,/_ — | 03.25 ApXxUmeKmypHO-CMPOUMEnbHbIe peweHus 1 39

= \é#%\ 000 "KpacHospckcmpal

= rmn bozayeb % 03.25 Memannuyeckue Konooubl o P

= ) 3neKmponpoeKkm
H. koHmp. /laaaped A | 0325 il
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AutoCAD SHX Text
Колодцы  2,3,4,5

AutoCAD SHX Text
1. Поверхности монолитных поворотных лотков тщательно загладить и железнить. Поверхности монолитных поворотных лотков тщательно загладить и железнить. 2. В стенках колодцев проделать необходимое отверстие по месту размером  450 В стенках колодцев проделать необходимое отверстие по месту размером  450  стенках колодцев проделать необходимое отверстие по месту размером  450 стенках колодцев проделать необходимое отверстие по месту размером  450  колодцев проделать необходимое отверстие по месту размером  450 колодцев проделать необходимое отверстие по месту размером  450  проделать необходимое отверстие по месту размером  450 проделать необходимое отверстие по месту размером  450  необходимое отверстие по месту размером  450 необходимое отверстие по месту размером  450  отверстие по месту размером  450 отверстие по месту размером  450  по месту размером  450 по месту размером  450  месту размером  450 месту размером  450  размером  450 размером  450   450  450мм, зазор заделать бетоном класса В15 и устроить глиняный замок. 3. В существующих колодцах 1-4 лотки расширить под трубу  325х7. В существующих колодцах 1-4 лотки расширить под трубу  325х7.4. Металлические конструкции необходимо защищать от коррозии в соответствии с Металлические конструкции необходимо защищать от коррозии в соответствии с  конструкции необходимо защищать от коррозии в соответствии с конструкции необходимо защищать от коррозии в соответствии с  необходимо защищать от коррозии в соответствии с необходимо защищать от коррозии в соответствии с  защищать от коррозии в соответствии с защищать от коррозии в соответствии с  от коррозии в соответствии с от коррозии в соответствии с  коррозии в соответствии с коррозии в соответствии с  в соответствии с в соответствии с  соответствии с соответствии с  с с требованиями СП 28.13330.2012. В условиях строительства на строительной  СП 28.13330.2012. В условиях строительства на строительной СП 28.13330.2012. В условиях строительства на строительной  28.13330.2012. В условиях строительства на строительной 28.13330.2012. В условиях строительства на строительной  В условиях строительства на строительной В условиях строительства на строительной  условиях строительства на строительной условиях строительства на строительной  строительства на строительной строительства на строительной  на строительной на строительной  строительной строительной площадке осуществляется окраска сварных швов и поврежденных мест стальных  осуществляется окраска сварных швов и поврежденных мест стальных осуществляется окраска сварных швов и поврежденных мест стальных  окраска сварных швов и поврежденных мест стальных окраска сварных швов и поврежденных мест стальных  сварных швов и поврежденных мест стальных сварных швов и поврежденных мест стальных  швов и поврежденных мест стальных швов и поврежденных мест стальных  и поврежденных мест стальных и поврежденных мест стальных  поврежденных мест стальных поврежденных мест стальных  мест стальных мест стальных  стальных стальных конструкций в соответствие с СП 28.13330.2012 приложение Ц . С внутренней  в соответствие с СП 28.13330.2012 приложение Ц . С внутренней в соответствие с СП 28.13330.2012 приложение Ц . С внутренней  соответствие с СП 28.13330.2012 приложение Ц . С внутренней соответствие с СП 28.13330.2012 приложение Ц . С внутренней  с СП 28.13330.2012 приложение Ц . С внутренней с СП 28.13330.2012 приложение Ц . С внутренней  СП 28.13330.2012 приложение Ц . С внутренней СП 28.13330.2012 приложение Ц . С внутренней  28.13330.2012 приложение Ц . С внутренней 28.13330.2012 приложение Ц . С внутренней  приложение Ц . С внутренней приложение Ц . С внутренней  Ц . С внутренней Ц . С внутренней  . С внутренней . С внутренней  С внутренней С внутренней  внутренней внутренней стороны все металлические поверхности колодца покрывают "Кузбасслаком" ТУ   все металлические поверхности колодца покрывают "Кузбасслаком" ТУ  все металлические поверхности колодца покрывают "Кузбасслаком" ТУ   металлические поверхности колодца покрывают "Кузбасслаком" ТУ  металлические поверхности колодца покрывают "Кузбасслаком" ТУ   поверхности колодца покрывают "Кузбасслаком" ТУ  поверхности колодца покрывают "Кузбасслаком" ТУ   колодца покрывают "Кузбасслаком" ТУ  колодца покрывают "Кузбасслаком" ТУ   покрывают "Кузбасслаком" ТУ  покрывают "Кузбасслаком" ТУ   "Кузбасслаком" ТУ  "Кузбасслаком" ТУ   ТУ  ТУ  2311-005-48958573-99 за 2 раза, площадь внутренних поверхностей S =7.17 м .  за 2 раза, площадь внутренних поверхностей S =7.17 м . за 2 раза, площадь внутренних поверхностей S =7.17 м .  2 раза, площадь внутренних поверхностей S =7.17 м . 2 раза, площадь внутренних поверхностей S =7.17 м .  раза, площадь внутренних поверхностей S =7.17 м . раза, площадь внутренних поверхностей S =7.17 м .  площадь внутренних поверхностей S =7.17 м . площадь внутренних поверхностей S =7.17 м .  внутренних поверхностей S =7.17 м . внутренних поверхностей S =7.17 м .  поверхностей S =7.17 м . поверхностей S =7.17 м .  S =7.17 м . S =7.17 м . К5внут.=7.17 м .  м . м . 2. Для защиты наружной поверхности от коррозии, колодцы в заводских условиях  защиты наружной поверхности от коррозии, колодцы в заводских условиях защиты наружной поверхности от коррозии, колодцы в заводских условиях  наружной поверхности от коррозии, колодцы в заводских условиях наружной поверхности от коррозии, колодцы в заводских условиях  поверхности от коррозии, колодцы в заводских условиях поверхности от коррозии, колодцы в заводских условиях  от коррозии, колодцы в заводских условиях от коррозии, колодцы в заводских условиях  коррозии, колодцы в заводских условиях коррозии, колодцы в заводских условиях  колодцы в заводских условиях колодцы в заводских условиях  в заводских условиях в заводских условиях  заводских условиях заводских условиях  условиях условиях покрываются эмалью ХВ-785 ГОСТ 7313-75 (либо лаком ХС-79)  по грунтовке  эмалью ХВ-785 ГОСТ 7313-75 (либо лаком ХС-79)  по грунтовке эмалью ХВ-785 ГОСТ 7313-75 (либо лаком ХС-79)  по грунтовке  ХВ-785 ГОСТ 7313-75 (либо лаком ХС-79)  по грунтовке ХВ-785 ГОСТ 7313-75 (либо лаком ХС-79)  по грунтовке  ГОСТ 7313-75 (либо лаком ХС-79)  по грунтовке ГОСТ 7313-75 (либо лаком ХС-79)  по грунтовке  7313-75 (либо лаком ХС-79)  по грунтовке 7313-75 (либо лаком ХС-79)  по грунтовке  (либо лаком ХС-79)  по грунтовке (либо лаком ХС-79)  по грунтовке  лаком ХС-79)  по грунтовке лаком ХС-79)  по грунтовке  ХС-79)  по грунтовке ХС-79)  по грунтовке   по грунтовке  по грунтовке по грунтовке  грунтовке грунтовке ХС-010-ГОСТ 9355-81, площадь внешних поверхностей S =7.27 м . К5внеш.=7.27 м . 2. 5. Для спуска в колодец на внутренней поверхности стеновых колец Для спуска в колодец на внутренней поверхности стеновых колец  спуска в колодец на внутренней поверхности стеновых колец спуска в колодец на внутренней поверхности стеновых колец  в колодец на внутренней поверхности стеновых колец в колодец на внутренней поверхности стеновых колец  колодец на внутренней поверхности стеновых колец колодец на внутренней поверхности стеновых колец  на внутренней поверхности стеновых колец на внутренней поверхности стеновых колец  внутренней поверхности стеновых колец внутренней поверхности стеновых колец  поверхности стеновых колец поверхности стеновых колец  стеновых колец стеновых колец  колец колец предусматривается установка в шахматном порядке стальных скоб с шагом 300  установка в шахматном порядке стальных скоб с шагом 300 установка в шахматном порядке стальных скоб с шагом 300  в шахматном порядке стальных скоб с шагом 300 в шахматном порядке стальных скоб с шагом 300  шахматном порядке стальных скоб с шагом 300 шахматном порядке стальных скоб с шагом 300  порядке стальных скоб с шагом 300 порядке стальных скоб с шагом 300  стальных скоб с шагом 300 стальных скоб с шагом 300  скоб с шагом 300 скоб с шагом 300  с шагом 300 с шагом 300  шагом 300 шагом 300  300 300 мм.
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1. Прокладку трассы кабельных лотков выполнять по спланированной территории подстанции. Прокладку трассы кабельных лотков выполнять по спланированной территории подстанции. 2. Подкладные бруски Б5, Б10 по серии 3.407.157 вып.1 укладывать на уплотненный щебнем грунт. Подкладные бруски Б5, Б10 по серии 3.407.157 вып.1 укладывать на уплотненный щебнем грунт. 3. Узел 2л*. Доборный участок лотка шириной b=0,5 м обрезать по месту. Плиты перекрытия обрезать по месту. Узел 2л*. Доборный участок лотка шириной b=0,5 м обрезать по месту. Плиты перекрытия обрезать по месту. 4. Кабельные лотки перекрыть плитами П10.5 по серии 3.407.157 вып. 1.  Кабельные лотки перекрыть плитами П10.5 по серии 3.407.157 вып. 1.  5. Торцы кабельных лотков в конце трассы заложить кирпичом Кр-р-по 250х120х65/НФ/100/1,2/50  ГОСТ 530-2012. Торцы кабельных лотков в конце трассы заложить кирпичом Кр-р-по 250х120х65/НФ/100/1,2/50  ГОСТ 530-2012. 6. Все железобетонные элементы выполнить из бетона В30, F200, W8. Все железобетонные элементы выполнить из бетона В30, F200, W8. 7. Все металлоконструкции поставляются на площадку оцинкованные в заводских условиях цинконаполненной краской ЦИНОЛ или Все металлоконструкции поставляются на площадку оцинкованные в заводских условиях цинконаполненной краской ЦИНОЛ или аналогом по ТУ 2313-012-12288779-99 (2 слоя) и покрывной краской марки АЛПОЛ или аналогом по ТУ 2323-014-12288779-99 (1 слой), общей толщиной покрытия не менее 90 мкм. Все монтажные соединения покрываются на строительной площадке антикоррозионной цинконаполненной краской ЦИНОЛ или аналогом  по ТУ 2313-012-12288779-99 (2 слоя) и покрывной краской марки АЛПОЛ или аналогом по ТУ 2323-014-12288779-99 (1 слой), общей толщиной покрытия не менее 90 мкм. Расход краски ЦИНОЛ составляет 295 гр/м², расход краски АЛПОЛ составляет 180 гр/м². 8. Огрунтованные и отштукатуренные поверхности покрыть краской В-ЭП-012, общая площадь покрытия составляет 2 м²- первая Огрунтованные и отштукатуренные поверхности покрыть краской В-ЭП-012, общая площадь покрытия составляет 2 м²- первая пусковая очередь, 0.5 м  - вторая пусковая очередь. 2 - вторая пусковая очередь. 9. Кирпичные стенки с наружной стороны оштукатурить цементно-песчаным раствором М100 и обмазать мастикой гидроизоляционной Кирпичные стенки с наружной стороны оштукатурить цементно-песчаным раствором М100 и обмазать мастикой гидроизоляционной ТЕХНОНИКОЛЬ  24 (МГТН) по ТУ 5775-034-17925162-2005 в 2 слоя, площадь покрытия составляет 2 м² - первый пусковой комплекс, 0.5 м  - второй пусковой комплекс.2 - второй пусковой комплекс.
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